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Vorwort

Dieses Manual enthalt zusammengefaBt alle Justagen der E/A-Maschinen
0020 — 0029 und der Serialdrucker 0800 — 0803. Nicht aufgefihrt sind
jedoch die Justagen der Sparbucheinzugsvorrichtung. Diese sind im Service-
Manual ,,Einzugsvorrichtung der Sparbuchdrucker 0027, 0803, 4581
(Bestel-Nr.: S 0129 001 07 75 ——) beschrieben.

Die Numerierung der Justagen wurde unverandert aus den Service-Manuals
0020 .. E/A-Maschine” (Bestell-Nr.: S 0100 001 10 74 ——) bzw.
.,0080.. . E/A-Maschine™ (BestelkNr.: S 0114 001 02 75 ——) iibernommen.

Am unteren Rand eines Justagebildes sind die Justagen angegeben, die bei
Durchfihrung einer Justage mit verstellt (beeinfluBt) werden konnen. Diese
Justagen missen also zusatzlich iberpriift werden.

Verschiedene Ausfhrungen einer Funktionsgruppe sind mit Level 1, Level 2
usw. gekennzeichnet. Justagen, die nur fir einen bestimmten Gerdtetyp
zutreffen, sind mit einem entsprechenden Hinweis versehen (2.8. ,, nur bei
0801 — 0803”).

Teile dieser wairdon mit der 1M ion aus den

= Series 72 Irstructions Manuals, Form Ne. 610121 — ©18M Corporation, 1564,

= Pictoriasl Raference/Adjitment ManushSelectric and Selectric 1| Typenriters, Form Nr. 241.53074/S
©18M Deutschland 1971/1973

Wernommen™

Teile Gieser Dr wurden mit der 1BM 241 den

= Reference Manual Model 72, Form 610131, ©18M Corporation 1

= Refeence Agjusiment Handbook 72, IBM Form 61 093/241-5307, © (BM Corporation 1966

= Service Manual Models 7x 1 — 723 = 725 = 823 — B 6, Form 61 001/241-5515,
©18M Corporation 1970 &

bernomment’
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Checkliste bei Tape-Bruch

Kontrolliere folgende Punkte, wenn das Rotate Tape gebrochen ist:

Abstand Rotate Detent zu Type Head (Justage Nr. 108 B)
Luft (Roller) am Detent Actuating (Justage Nr. 108 A)
Print Shaft Timing (Justage Nr. 121)

Shift Interlock Justagen (Justage Nr, 121)

Defektes Rotate Arm Pulley oder Shift Arm Pulley?

Tape Guide (Tapefuhrung am Rocker)?

Zuwenig Spiel am Negative Latch (Justage Nr. 111 B)
Uberlappung der Selector Latches {Justage Nr, 27 — 31/1)
Winkel (30° ? ) an den Selector Latches

Latchabrutscher? (Justage Nr. 27 — 31/1)

Storung zwischen Tilt Pulley und Rotate Pulley?

Geb , Kl 2u stark Rotate Spring? (Justage Nr. 110)
Klemmender Type Head (Justage Nr. 100, 101)

. Shift Arm schleift am Cord Tension Pulley Bracket?

Rotate Pulley (im Rocker) ausgebrochen?
Knicke im Tape?

Kontrolliere folgende Punkte, wenn das Tilt Tape gebrochen ist:

Abstand Tilt Detent zu Tilt Ring (Justage Nr. 108 B)
Grat am Tilt Pulley?
Schwergingigkeit (klemmender) Tilt Ring? (Justage Nr. 103)

4. Print Shaft Timing (Justage Nr. 121)

5.  Tilt Pulley Spring ausgehangen oder gebrochen?

6. Stérung zwischen Tilt Pulley und Rotate Pulley?

7. Detent Cam Follower locker?

8. Tilt Tape schleift am Carrier Shoe Eccentric?

9. Knicke im Tape? 7
9.75 5
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Kontrolliere folgende Punkte, wenn das Positionierungstape gebrochen ist:
1. Topefed geh (nicht 1n?
2. Tape falsch in Posi-Scheibe eingehangen?
3. Feder der Posi-Scheibe defekt?
4,  Zuviel Fett auf Escapement Rack (Tape klebt!)?
5.  Bremse an Posi-Scheibe zu schwer? (Justage Nr. 177)
6. Falsche Vorspannung der Posi-Scheiben-Feder? (Justage Nr. 179)
9.75
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1 CYCLE SHAFT END PLAY

005-0,15man

Cycle Shatr Bwring

Check Aatchat

Mit Shims

Lavsl 1:

Level 1 Level 2

Den Cycle Shatt durch Zwischenlage von Shims zwischen Check Ratchet und linkem Cycle Shaft
Bearing auf 0,05 — 0,15 mm axiales Spiel justieren.

Die Shims sind in verschiedenen Stirken lieferbar und nach der Form bezeichnet, wie im PartsKa-
talog beschrieben. (1. auch Tabelle untenl)

Den Cycle Shatt Collar 50 zum Cycle Shatt Besring justieren, bis 0,05 — 0,15 mm axiales Spiel des
Cycle Shaft erreicht wird,

Das geringe axiale Spiel des Cycle Shafts garantiert, dall dieser leicht liuft, Bei zu groBem Spiel
kann eine Windung der Cycle Clutch rwischen die beiden Naben der Ciutch kommen und die
Maschine biockieren.

Cycle Shatt Shims

inch. men Bertalirumemer

0012 | 0305 F 0100 11277 83 —
0018 | 0331 FO100 19277 54 —
0018 | 0457 F 0100 11277 56 —
0021 0,553 F 0100 11277 56 —
003 | 083 F 01001127757 —
0005 | 0,127 FO10011280 71 —
0012 | 0,305 | F01001280821 —
0005 | 0127 F 0100 128 08 22 —
Washer normal F 010011277 30 =

znﬂnunubr

Iqmcﬂnnuoo!-

Bewinflslt Jrstage Nr. 7

9.75
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2 IDLER GEAR TRAIN BACKLASH

Die Achsen der Idier Gears 10 justieren,
a8 bei einer Umdrehung von 360° die
in Eingriff stehenden Zahnrader mini-
males Zahnilankenspiel, aber keina
Klemmung haben. Das untere Idler
Gear ruerst justieren, das obera wird
dem unteren angepalt.

Anmerkung:

Das gerings Zahnflankenspiel garantiert,
@B die drei Shatts im richtgen, teitlichen
Vernattnas (Timing') zuemnander drehen.

Brexaflts hezagen v, 13, 121

Idier Gaars

Cycla Shatt Goar

Print Shatt Gear

Filter Shate

Gear
Shaft Gear|

puerst justieren

3 LATCH BAIL BRACKET

Das B34l Bracker 30 justiaren, call der
Cycte Clusch Lazch paratie! zur Cyele
Ciuteh Slecve steht.

Anmerkang

Die paratiele Lage cles Latch Bail Shatys
(ustage Nr. 25) cart cabei auf kesnen
Fall veriel’t werden,

Bowiafielt hezagea Ne. 25, 27, 23, s, 34, 33

8

9.75
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4 CYCLECLUTCH LATCH BRACKET

Das Cycle Clutch Latch Bracket in der Hohe
0 justieren, da8 ein auf Markierung 3 gestell-
tes gerade den Z

zwischen Print Shaft und Cycle Clutch Latch
Pivot Pin Gberbrickt.

Anmerkung:

Wenn das Cycle Clutch Latch Bracket zu tief
sitzt, ist die Kante des Cycle Clutch Latch und
die Arbeitskante der Sleeve nicht parallel zu-
einander, Der Latch kann nicht mehr jeicht:
gingig unter der Arbeitskante der Sleeve weg-
pezogen werden. Bei zu hoch stehendem Cyc-
fe Clutch Latch kann die Sleeve vom unterge-
steliten Latch abrutschen. (Extra Cycle!) *

Bavinflult Jestagen Kr. 8, 9, 41

Print Shatt

Cyele Ciuteh Lateh
Pivot Bin
;) Marksorung 3

5 CYCLECLUTCH, VOREINSTELLUNG

Die Voreinsteliung der Cycle Clutch erfoigt
Tweckmiallig im ausgebauten Zustand, Der
hohe Punkt der rechten Positiv Cam,

Cas lange Federende cer Cycle
Ciutch Spring und der hohe
Punkt der Restoring Cam
sollen in gerader Linie zuein
ander pustiert sein

Cyele Shaft
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6 CYCLE CLUTCH SPRING

Die Cycle Clutch Spring so weit
auf das Pulley Hub schieben, bis
ein Abstand van 0,2 - 0,4 mm

le Clutch Sgring und dem linken
Ende des Cyele Clutch Pulleys

besteht {
Anmerkung: ‘ i

Dureh diese Justage wied er-

zwixhen rechtem Ende der Cyc- 1-
{

ende nicht am Pulley Hub
wchieift und damit in seiner
Bewegung beim Offnen und
SchiieZen behirdert wird.

reicht, da das rechte Feder- "1

Bevinlult Stspea Nr. 7, 8, 3

02-04mm ——

.JIL_
|
!

7 CYCLECLUTCH SLEEVE END PLAY

Die Cyte Clutch Sleeve 50 justieren, dal ein seitliches
Speel von 0,25 — 0,35 mm rwischen dieser und dem
Cycle Cluzch Pulley erreicht wird.

Anmerkung:

Uber Gie Sieeve Gftnet und xchiiel: die Cycle Clutch
Soring. Damit cheses chnell und sicher geschieht, mull
sieh die Sleeve frei Dewegen kdnnen.

Bpecficlr htapea Nr. 6, 8, 9

10

9.75
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8 CYCLE CLUTCH DRIVE (Uffnungszeitpunkt)

Auswah Tilt 0 und Rotate Neg. 5-

Die Maschine langsam von Hand durchdrehen, bis der
Cycle Shaft nicht mehr mitgenommen wird,

Dann das Print Shaft Bearing und einen Zahn des Print
Shaft Gears markieren. Das Filter Shaft Gear von Hand
weiterdrehen, bis die Check Pawl in das Check Ratchet
einfallt.

Jeurt soll das Print Shaft Gear sich um einen Zahn wei-
tergedreht haben. Die Cycle Clutch Spring 10 justieren,
daB ihr Offnungszeitpunkt bei 1/2— 1 Zahn Drehung
des Print Shatt Gear liegt.

Anmerkung:
Ber zu frzhem Offnen der Cycle Clutch Spring besteht
cie Gefahr, dag der Cycle Shaft nicht seine Grundstel-
lung erreicht.

Ber zu spatem Offnen der Spring wird diese nicht mehr
genigend sufgedreht, was unndtige Reibung verursachen
kann. Aulerdem wird dann der Cycle Shaft mit zu
groBer Wucht gestoppt.

Bewinflult Juztagen Nr. 6, 7, 9

Priat Shatt Baaring

Print Shaft Gesr

9 CYCLE CLUTCH OVERTHROW STOP

Den Cycle Cluich Overthrow Stop so justieren,
daB bei gerade eingefallener Check Pawl (Grund-
sellurg) ein Spiel von 0,2 — 0,4 mm rwischen
dem Cycle Cluzch Overthrow Stop und der Cycle
Clutch Sleeve vorhanden ist, Justage an beiden
Stopkanten des Overthrow Stops peifen.

Anmeckung Chack Prwd

Bei zu wenig Spiel kann die Cycle Clutch Check

Pawi nicht mehr sicher sinfallen. Zuviel Spiel
sne geraue o

Sesiaflull Jistagen Nr. & 7, 8

Level 2

Cycla Shatt

9.75
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9/1 MOTOR - AIR DUCT  (nur bei 0027 und 0803)

Nach Entfernender Retainer,
den Motor 1o verdrehen, dal
der Luftstrom des Lifterkanals
(Alr Duct) an der Power Frame
vorbeizieht,

in Linie —~
Au Duzt

10 DRIVE BELT

Die Motor Mounting Brackets 5o justieren, dal das
Riemengerasch 50 klen wie mdgiich ist. Der Drive
Bei dar! mcht 1o locker sein, cal er (ber die Zihne
o3 Motorpulieys rutchen kann, sulerdem soll der
Riermen matg auf dem Cycle Clutch Pulley laufen
und axht an cessen Kanten reden.

Anmerkang

Eimwancireie Drive Belt Justsge erhdht die Lebens
Gaver des Drive Beite. Zur Uberpritung kann der
Motor exvem belastet werden, Man halt bei

Carrier Return den Carrier fest und 165t dann Moter Mounting Bracket

ene Shifr-Operation aus

Sac2ficdt losuage Ar. 11

Cycle Castch Pualiey

Drive Beit

9.75
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11 MOTOR PULLEY

€92 02-04mm

£y, " Hub und Grip Clip 50 einstellen, dab der Drive Belt

F aut dem Pulley frei fauft, ohne an den Zahnflanken

29 2u reiben, Das axiale Sprel des Pulley 2um Grip Clip
! mull 0,2 = 0,4 mm betragen.

Grip Clip

Boveanflulr Lrstage Nr. 10

12 MOTOR CLUTCH PAWL STOPS

Die Motor Clutch Pawl Stops 5o biegen,
«¢al von der Arbeitskante der Motor

. Clutch Paw! bis zur Zahnspitze des
Motor-Puliey ein Abstand von 0,25 —

0.5 mm ist, wenn das Pulley von Haod
gecreht wird,

Anmeriung.
Bcixu-nn‘qlbuand!umdicl(uw
lungskante des Mator-Pulley bescha-
GGt werden,

025-05mm
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13 FILTER SHAFT TIMING  (nur bei 0020 - 0029)

Den Filter Shaft 30 justieran, das in Grundstellung der Ma-
achine und sinem hetuntergedricktan Interposer der Ab-
#and Fwischen dem verrisgeltem Interposer und dem Fil-
ter Shal1 0,25 — 0,4 mm betrigl.

Dabei i5t e3 wichtig. da8 das Zahnspiel am Filter Shaft
Gear im Uhrzeigersinn herausgehalten wird.

Anmerkung:
Zu wenwg Spiel rmischen Filter Shalt und Interposer kann
bewirken, cas die |nterposer nicht meh gedrickt werden
kdnnen

Zu viel Spiel verzigert die Funktion der Latches, weil diese
U it gezegen werden, und bringt Laute Gerdusche.

Bewafiols Arstogen Nr. 14, 75, 135, 145

Interporer

¢)

14 FILTER SHAFT END PLAY  (nur bei 0020 - 0029)

Das axiale Soiel de3 F ilter Shafts zum linken Filter
Shatt Bearing 011 0,05 = 0,1 mm betragen,

Been By Juszage Nr. 13

0,05-0,1 mm

14

.75
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15 REAR INTERPOSER GUIDE COMB  (nur bei 0020 - 0029)

Einen JuBerst linken oder rechten Interposer dricken
und verriegeln. Den Filter Shaft so weit drehen, bis.
seine Arbeitskante auf gleicher Hohe mit der Arbaits-
kante eines rweiten gedrickten Interposers steht. Der
Abstand vom Filter Shaft zum rweiten Interposer mufl
0,25 mm betragen. Dieses an verschiedenen Pupkten
entlang des Filter Shafts prifen und eventuell durch
Justieren der Rear Guide Comb einstellen

Anmerkung

Wenn sin Interpoter von seiner Latch Spring verriegelt
ist, darf ein zweiter gedrickter Interposer nicht mehr
vom Filter Shaft erfallt weeden. (Bridging)

Das Rohr der Kugeltperre ist am Interposer Guide
Comb mit 4 Klammern befestigt. Den Guide Comb
nicht in Position klopfen, da sich sonst das Rohr
verschieben kann,

Bruintiuls kestagua Ar. 16, 17, 18, 20, 33

Filter Shaft

16 INTERPOSER LATCH SPRINGS  (nur bei 0020 - 0029)

Die Interposer Latch Springs in der Hahe 10 justieren,
€28 jecier von seiner Latch Spring verriegelte Interpo-
ser die Arbeitskante des Filter Shafts zur Halfte Gber-
Lappt und noch Luft zum Schlitzende des Interposer
Guicle Combs hat.

Anmerkung
Zuwenig Obertappung LBt die Interposer vorzeitig vom
Filter Shaft abrutschen,

Zuviel Obertappung garantiert nicht mehr die notwen-
dige Luft am Schiitzgrund des Guide Combr.

Luft beechten

Bowinflolt kestage Nr. 23

9.75 J
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17 BAIL MOUNTING PLATE plecher Abstand
(nur bei 0020 - 0029)

Die linke Bail Mounting Plate 10 justieren, y
dall die Selector Bails von vorn nach hin 'An':::m von
ten paraltel mit den Lugs aut den Interpo-

sern tiegen, Zur gleichen Zeit mul die

Cycle Ba:l vertikal parallel zu den Lugs Cycie Bail ru Interposar

4n den Interposern liegen.

Anmerkung:
Dureh diesa Justage wird errecht,
@33 jece Bail an jecder Stelle den
gexchen Hub weitergibt.

¥ 1 Ansicht von
| unten

Beeinfiuly fetagen Nr. 73, 24

18 FRONT KEYLEVER GUIDE COMB S
{nwr bei 0020 - 0029) Wi ket

Bes eingexchalteter Masching Tasten nsch GF-0fen Koyiever Keytever Pomt
eimancier an der rechien und linken Seite,
2owie in der Mite der Tastatur dricken

wnd angzam loglasen. Den Front Keyle
wer Gule Comd in der Hibe 10 justieren,
€38 raschen Keylever und Cer Oberkants
des Schiizzes der Guxde Comb 0,6 - 09 mm
Luft vorhanden i3, wern die Keylever Pawl
gerade Cber Cen Interposer in Ruhelage fallt,
[Einzeing Keylever, die ncht mit der Mehr-
2abd oer kdnnen am

Der gemensene Abstand am Front Keylever
Guide Comb it die Sicherheit dafur, da8
Ge Keylewer Pawt mit Uberhub in die Rube
lage fallen kann,

Seesficlt Jostagea Nr. 52, 53 14

16 9.75
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19 COMPENSATOR TUBE Level 3

SR o,
= J———

Level 2: Die am rechten N I6sen und den auBerst rechten Interposer dricken.
Die rechte Sechskantichraube 40 weit nach innen drehen, bis die Kugel den Interposer unten festhilt.
Dann dis Sechskant-Justierschraube wieder nach suBen drehen bis der Interposer frei in Ruhelage ru-
rickkommt, Anschiiefend die Schraube noch 1/6 Umdrehung 161en. Eine Fliche des Sechtkants ent-
3pricht 1/8 Umdrehung. Dio Justage auf der linken Saite wi und dann die
wieder festzishen,

Lewel 3,4, 5 Den End Plug Idsen und den duBerst rechten | nterposer dricken. Den End Plug 30 verdrehen bzw, xchie
ben, bis die Kugel den Interposer unten festhilt. Dann den End Plug langsam wieder lasen, bis der In-
terposer frei in Ruhelage zurickkommt, Die Justage auf der linken Seite wiederholen.

Level §

vg:  Werden rwei Gckt, darf keiner der beiden im Bereich der Arbeits-
kante vom Filtershaft sein. Beim Betitigen der Tastenhebel durfen jecoch die Interpaser nicht klemmen.

20 BAILUPSTOP (nur bei 0020 - 0029)

Interposer (in Rubeispe)

/

01-02mm

Cychy Bail Up Stop
Der Abstand der Cycle Bail zu den Interposern mutl Gber die gesamts Schreibbreite 0,1 — 0.2 mm betragen. Der
Cycle Bail Up Stop ist mit zwei Schrauben und zwei Muttern befestigt. Diese Schrauben und Muttern regeln auch
noch die Justage der Character Interrupter Bail Plate, dashalb dirfen bei einer Justage des Cycle Bail Up Stops mur
ia beiden Muttern und dis vorders Schraube geldst werden. Nicht die hintere Scheaube Isen.

Anmerkung:
Nur bel vorhancenem Luftspalt kann eine verzogene Bail erkannt warden!

Bseinfialy Aatsge Nr. 22

9.75 17
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21 GRUNDEINSTELLUNG DER IMPULSGEBER

Die Schaitishne mus sich mittig im Schlit des Scheitiene

Bei Schalt: leingriauchi}
fshne muB rwischen dem Schlitzgrund und der
Fahna sin Abstand von 0,3 — 0,5 mm sein.
Bei der Befertigung der Impuligeber ist darauf zu
schten, def zwischen Impulsgeber und Befesti 4
gungatell Distanzbuchsen liegen missan. @ [

03 =08 mm

22 AUSLUSEMELDUNG, HALTEWINKEL
(rur bei 0020 - 0029)

In Grundsteiiung der Maschine
mul dm Schaltfahne des Aur
IGseneiders an der Cycle Bail
andiegen, Die Schaltfahne darf

9.75
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23 AUSLUSEMELDUNG, SCHALTZEITPUNKT  (nur bei 0020 - 0029)

Der Ausidsemelder mus 0 justient sain,
daB or schaltet, wenn ein gednickter
Interpoter gerade von seiner Latch
Spring verriegelt wird. Diese Justsge
mit mehveren entlang der Schreibbeak
te peretzten |nterposern prifen,

Anmerkung:

Bel Ungenauigkeiten Justage Nr, 16
Gberpriden, um  Flickung” zu ver.
maiden,

Bosinfhull Astage N, 21

- 24 LATCH INTERPOSER STOP LUGS  (nur bei 0020 - 0029)

005-0,I mm

- Die Lazch Interposer Stop Lugs 10 biegen, da8
#in Abszand von 0,05 — 0,1 mm zwischen dem
Lug des Seloctor Latch Interposers und der
Zugehdeigen Selector Bail erreicht wird.

Anmerkung
Abstand mull vorhanden sein, damit die Fe-
derkraft der Latch Interposer Restoring Spring
nicht iber die Selector Bail auf die Interposer
pelangt. Diese wirden sich 1onst schwergingig
betitigen Lassen.

Zuviel Abstand 8t den Hub der Selector Bail
Tailweise verioren gehen.

Seloctor Bail

‘ Bosia o8t Astage e, 27, 28

9.75 19
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25 LATCH BAIL SHAFT PLATE

In Grundstellung der Maschine und ber Lower Case die Bail
Shaft Plate 50 justieren, cag der Bail Shaft parallel zum Cycle
Shaft steht und die Bail Rollers mit gleichem Druck an den
Setector Cams anliegen (Prifen mit zwischengelegtem Papier-
streifent),

Anmerkung:
Die finke Sente des Bail Pos. Lateh Bail
Shafts kann nicht justiert

weerden. Dezhalb erst Bail Bracket

cen Abstand links mes. Cycla &Ir\
w0 und danach den Larch Bail e
Absiand rechts an SR Rk \@ -3

Jechen.

Eeeiz Lt Justogen Ny, 110, 115

251 ZUGSTANGEN — AUSRICHTUNG  {nur bei 0800 - 0803) -
In Gr der Maschune mi: il
Zugstangen fir die Selector Latches in rech- Lazh Bail Piste

ter Winkel zur Latch Basl Plate sein. Das
kann durch wortichtiges Biegen an der Anker-
weriangerung ces Vorwahimagreten erreicht
werden,

Anmerkung:
Die Sehaittshnen dirfen nicht dabei
LTI,

2 ] 9.75
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26 POSITIVE LATCH BAIL GUIDE

Positiv Cam

Latch Bail
> 01-0dmm

Die positive Latch Bail Guide 30 auwichten, dal die Latch Bail, die Selector Latches und die Selector Latch Links
rechtwinklig rueinander ausgerschiet sind.

Do Lateh Ball Guide 50 justieren, dal bei Half Cycle der Abstand zwischen Latch Bail und dem Schiitzgrund der
Latch Bail Guide 0,1 = 0,4 mm betrigt.

Anmarkung
Emne whlecht justierte Guide kann zu Klemmung sowohl an den Latches als auch an der Latch Bail fihren

27 SELECTOR LATCH LINKS (nur bei 0020 - 0029)

Selgctor Latch

In Grundnieliung der Maschine die Selector
Latch Links 1o justieren, dall die sbgewinkelten
Enden der Selector Latches die Latch Bai mnt
0.1 - 0.25 mm derlappen.

Anmerkung:
Eine kiginere oder grolere Uberlzppung bewirkt,
all cie Latzhes von der Kante der Bail abrutschen, b‘%’)
Eine gréQere Uberlappung erfordert sulerdem

mehr Ze:t besm Wegziehen von der Bail. '! !!!5

Latch Bait

0.1-025mm

Bseficly Xemtagen Kr. 30, 38

5.75 ] 21
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271 LANGE DER ZUGSTANGEN

Bei angezogenem Anker des Vorwahl:
magneten muB die Linge jeder Zug:
stange 30 cingestellt werden, dal der
Selector Latch mit seinem unteren
Erde 1,5 — 1,8 mm von der Latch
Bail entfernt ist.

Anmeckung:
Zuwenig Abstand fihrt zu unsicherem
Latzhaushub (Latch bleibt an Plate
hérgen). Zuviel Abstand kann das
sichere Wiedereinfallen cer Latches
verhindern (zuviel Weg = mehr Zeit!).

Bawinflelt ketagen Ne. 3073, 2371

(nur bei 0800 - 0803)

hY

Varwahlmagnet (Anker sogeropen)

23 NEG.5LATCH LINK (nur bei 0020 - 0029)

In Grundstefiung der Maxchine die Negative 5
Lazch Link o justieren, a8 dev Negativ 5
Lazch den Kop! der Stop Screw 1,3 = 1,5 mm
bertagpr.

Anmecicng:
Siehe Anmerkung der Justage Nr. 27

BeeinBicly Seztagea Me. 31, 39

Nogativ § Cam

13- 15mm
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28/1 LANGE DER NEG.5- ZUGSTANGE  (nur bei 0800 - 0803)

Bei angezogenem Anker des
Vorwahimagneten muB die
Linge 5o eingestelit werden,
daB der Neg. 5 Latch mit
seinem unteren Ende 1,2 —
1,5 mm von der Neg. 5 Stop
Screw entfernt ist.

Anmerkung:
7893 Siehe Bild vorher,

12-15mm

Vm—h‘l}wn« {Anker angerogen)

Boeinihel Jostagea Ne, J1/1, 3872

z 29 GRUNDEINSTELLUNG DERMAGNETE

Das Grundmag fir alle Magnete kenn nur im aus-

gebauten Zustand justiert werden.

D3 Spule mit Kern ist durch die Anschlagschrauben

A und B und der Befertigungsachraube in der Hdhe
0 Zu justieren, dad bei angezogenem Anker der Ab-

. stand rwischen Blattfeder und Platte 54,7 — 54,8 mm

betrige,

Schraube A

Anmerkung:

Bei Hohenverstallungen ist unbedingt zu beschten,
dal die A um den Be
a9 U verstellen ist wie die Amachlagschraube B,
damit der angerogens Anker weiterhin plan suf dem
Magnetkern liegt.

i
J
i

f—— 547 - A8 —

9.75 I 23
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30 TILT- U. ROTATE LATCH AUSHUB (nur bei 0020 - 0029)

Latch Interposer Selector Latch

E] 1.5=18mm
li

Mogretblock vecsatren

Den Magretblock so justieren, dag bei angezogenem Anker die Tilt- und Rotate Latches 1.5 = 1.8 mm mit Ihrem
abgewinkelten Teil von der Latch Bail entfernt sind.

Anmerkung:
Das angegetens Mal garantiert einen sicheren Aushub. Zuviel Authub fGhrt zu Zeitveriust beim Entfernen und Rick-
stellen der Latches.

Beeictlolt Jstapes Wr. 31, 32, 33, 36, 38, 33

30/1 OGBERLAPPUNG DER SELECTOR LATCHES (nur bei 0800 - 0803)

Die Ankeranschisgachrabe et

vmuq\m (Anker adgetallen)

24 I 9.75
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31 NEG. 5 LATCH AUSHUB {nur bei 0020 - 0029)
Nog. 5 Larch
/

2s Lateh laterposer

HNeg. 5 St10p
/ Scraw

.‘H——D‘J— 15mm

Den mit seinen A A + B 50 justieren, dag bei angezoganem Anker der Negativ 5 Latch
> 1,2 = 1,5 mm von der Stop Screw abgenoben wird,
Anmaerkung:

Siehe Anmerkung Justage Nr, 30

Beesafiott hestapen Nr, 32, 33

L 31/1 OBERLAPPUNG DES NEG. 5 LATCHES  (nur bei 0800 - 0803)

O fokeramehlagchraube des
Vorwahlmagneten so einstellen,
€aZ bei abgefallenem Anker der
Neg. 5 Lazch die Neg. 5 Stop

Screw mit 1.3 = 15 mm iber-
laopt.

Anmerkung:
Sieha BIl! vorher.

Vorwahimagnet (Anker sbpelatten)

9.75 I 25
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32 VORWAHLMAGNETE — ANKERRUHESTELLUNG  (nur bei 0020 - 0029)

Lareh Interposer
/

Die Anker 10 justieren,
dal der Ambol jeden
Aniers 0,1 mm Abstand
rum Latch Interposer
hat

Anmarkung:
Hur wenn Absand
rwschen Anker und Latch
Interposer besteht, it
gesabrieer, dal die
Latches in Ruhestellung

die Bail richtg uberlappen.
Zuviel Abstand fihet zu un-
rotgemn Zeitvertust.

Bewsnlislt Jestagea Ne. 33, 31

33 MAGNET TASTENSPERRE  (nur bei 0020 - 0029) .

Keybosrd Lock Interposar

Stift fir Sperrweile

Den ma seinen

0 justieren, dal ber Anker der Lock poser einen Abstand von 0,3 mm zum Schiitz-
grund ces Interpoter Guice Combs hat.

Anmaerkung: Wenn der Lock Interposer im Schlitzgrund autsitzt, kann der Anker nicht voll anziehen, Der Lock
Interposer und die Sperrwelle werden nicht mit voller Kratt gehatten.

26 l 9.75
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34 BELL RINGER BAIL

In Stellung ,, Aus”* des Netzschalters
1oll der Keyboard Lock Interposer
0,1 mm Abstand zum Schlitzgrund
des Interpaser Guide Combs haben,
In Steflung . Ein* des Netzschalters
soll zwischen den Arm der Bell Rin-
ger Bail und dem Keyboard Lock
Interposer ein Spiel von 0,1 — 0,3 mm
sein,

Die Justage erfoigt durch vorsichtiges
Biegen am Arm der Bell Ringer 8ail
und Verstellen des Gabelkopfes an
der Link des Netzschalters.

(nur bei 0020 - 0029)

bisgan

Bell Ringer Bail
IMaschine suspeschaltet]

Intarposer Guide Comd
35 GESTANGE TASTENSPERRE  (nur bei 0020 - 0029)
Sectprveand
/ Lasche
Den Hebel 30 justieren, dal bei angezogenem DR /
Anicar e Laxche der Sperrwelle parallel zur E ®
linken Kante der Seiterrwand des Vorwahl-
steh
Magnetblocks it " o
Gl
le
Hiee justiorsn j

Sovsstloly Jestage Nr. 35

27
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36 SPERRHEBEL (nur bei 0020 - 0029)

Shife Baid

/
/

/
Shift Keylerer

g L

Die Begrenzungen fut die Shift- und Spacebartaste 10 justieren, dad sle bei angezoqenem Anker mit 6,2 - 0,4 mm
Abrand unter die ShitBail brw. den Spacebar Stem einchwenken und scher sperren Der notwend ge Abitand
lkarn durch Abteilen an den Begrenzungen erreicht werden,

Die carf nicht wein!

BoeinlisZt Juztuge Ne. 37

37 SPERRMAGNET — ANKERRUHELAGE
(nur bei 0020 - 0029)

Die Ruhelage ces Ankers 50 enstellen, cal bei Gedruck ter Spacebar: brw.
Shdtiaste rwikhen der Begrenzung und dem Spacebar Stem brw, der Shift-
Bl e Abtiand won 0.3 - 0,5 mm st Die Kugelsperre darf nicht mehr

geoerTt sen!

Anmericung
Oie Begrenzungen sollen
Ruhetage e Funktonen

28
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37/1 HALTER - VORWAHLMELDER

Der Halter fir die Vorwashimelder wind nach
Lésen seiner Befestigungechrauben 30 einge-
stellt, daB er mit seiner oberen auleren Kante
54 mm von der Innenkanta des Carrier Supports
entfernt und dabei parallel zu diezem ist.

BeeinZolt Justagen Ne 33/1, 3312

(nur bei 0800 - 0803)

-

=

Carrier Support

37/2 SCHALTFAHNEN — VORWAHLMELDER  (nur bei 0800 - 0803)

Der Arzatz an der Schaltfahne soll
iplan und mittig an der Verkingerung
des Vorwahimagnetank ers liegen.

Bewinht ketagen Ne. 33/1, 3872

kv

f
N\ r

Anzetz-Schaltlahne
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38 VORWAHLMELDUNG — SCHALTZEITPUNKT  (nur bei 0020 - 0029)
Setector Latch
Schatiahe Bisgen
Laech Interposer

Lecch Bail brw. Hog. 5§
Srop Serew

Die Schaltishnen der Varwshimeider 50 biesgen, dal die Selector-Latches gerads von der Latch Bail brw, Negativ 5
Stop Screw trei wenn der entspe or schalteL

Anmerkung:
Durch diese Justage wird erreicht, daB der Schaltzaitpunkt der Vorwahimelder in der Mitte der méglichen Latchbe-
weaging liege.

Beintils dsszage Nr. 21

33/1 SCHALTZEITPUNKT — VORWAHLMELDER  (nur bei 0800 - 0803)

Der Halter m:1 seinem Vorwahimeider
wird 10 justiert, da der Vorwahimel-
der cann xhaltrr, wenn der Selector
Lazch gerade von der Latch Bail Plate
frefkoment Das Langzame Anziehen
des Ankers kann durch Drehen der
Ankeranxchisgachraube errecht werden.

Anmerkung
Der Schalzzeitpunk? sofl in der Mitte
dus Ankerbabs liegen.

Bonin el kztage Nz 21

30 l 9.75
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38/2 SCHALTZEITPUNKT — NEG. 5 — VORWAHLMELDER

Der Halter mit seinemn Vorwahimelder
wird 1o justiert, dag der Vorwahimel-
der dann schaltet, wenn der Neg. 5
Latch gerade von der Neg. 5 Stop
Screw freikommt. Das langsame An-
Ziehen des Ankers kann durch Drehen
der Ankeranschlagschraube erreicht
werden.

Anmerkung:
Der Schaltzeitpunkt soll in der Mitte
des Ankerhubs liegen.

(nur bei 0800 - 0803)

Bueiathalt Justage Nz 21

Is

39 AUSLUSUNG CYCLE CLUTCH (nur bei 0020 - 0029)

Den Magnetkern 10 justieren, dad bei angezogenem Anker der Abstand
Twischen Cycle Clutch Latch und Cycle Clutch Sleeve 0,2 — 0,5 mm
. betrigt. (Latchiants und Sleevekanta in einer Liniel)

Anmerkung:

02-05mm

Cycle Citch Siseve

=1 Das angegebens MaB garantiert sine 1ichere Freigabe der
m Cycle Chutch Siseve.

31
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39/1 AUSLUSUNG — CYCLE CLUTCH 02-03mm
(nur bei 0800 - 0803)
O)
Die Linge der Zugstange 10 justieren, daB baei L] Cycls Ciuteh Siveve
sngezogene Anker der Abitand rwischen Zugstange
Cycle Clutch Latch und Cycle Clutch Sleeve
0,2 — 0,3 mm betrigt (Latchkante
und Sieevekante dabei in einer
Liniel).
o
Anmarkung: Byce Clureh Lazch

Um ein Ausschlagen des Gewindes
1u werhindern, kann der Gabelkopl
mit einem Klebemittel (LB, Loc-
titg) fesigeklett werden.

Boaiafiaty Juoztage Nr. 41

40 OBERLAPPUNG — CYCLE CLUTCH SLEEVE
{nur bei 0020 - 0029)
1n Rubelage den Anker 10 justieren, da8 der Cycle Clutch Latch

Ge Arbestzkante der Cycle Clutch Sleeve mit Materalstirke Gber-
oot

w Anmerkung:
Weniger Oberlappung kann zum Abrutschen (Extra Cyele) der

Cycle Clutch Sleeve fihren. Zuviel Oberlappung verzégert die
Freigabe der Sleeve.

9.75
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40/1 OBERLAPPUNG — CYCLE CLUTCH CLEEVE
(nur bei 0800 - 0803)

In Ruhelage den Anker 30 justieren, dal der
Cycle Clutch Latch die Arbeitsiante der
Cycla Clutch Sleeve mit Materialstirke
Gberlappt.

Anmerkung:

Wieniger Oberlappung kann zum
Abrutschen [Extra Cycle) der
Cycle Clutch Sleeve fuhren.
Zuviel Uberlappung verzégert
die Freigabe der Sleeve.

Cyele Chuteh Siveve|

41 CYCLE CLUTCH RESTORING ROLLER

Den Cycle Clutch Restoring Roller 10 justieren, dal sein G
Abstand zum hohen Punkt der Restoring Cam (Markie-
rung) 0,1 mem betrigt, wenn der Anker in Ruhelage liegt.
Anmarkung:

Das Spiel mu8 vorhanden sein, um zu verhindern, da Morkiorurg hober Puakt

die Restoring Cam Gber den Ausidrariegel den Magnat-

anker gegen seine Anschiagschraube zieht,

= [ =
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42 AUSLUSESTEUERUNG (Schmetterling)

\ I

Schravbe A N, |
[t )
010"
I \
I \
| \
| \
q \
\
T Y
#) N
Ausldse-Impulspeder Handrad am
am Cycle Shalt Operational Shatt

Bei gerace eingefallener Cyele Clutch Check Pawd das Handrad auf Position 0° stellen, Die Schaltscheibe [Schmaet-
terting) mul mit 2wem rechten Fligel menr im Impulisgeber eingetaucht sein, als mit ihrem linken Fligel.
(Voreinmeltung) —

-
Achturg! Ader hat L

43 AUSLUSESTEUERUNG — SCHALTZEITPUNKT
1 IA
/ 03-05mm
/

g - +o-_u_9.\..
d

Schaleraitpuntt (3 - 1F)

Das auf Position 0% gestailts Handrad nsch manusller Ausidsung der Cycle Clutch langsam waiterdrehen. Nach 30°
Drebung ces Cycle Shafts mus der schalten. Der kann nach Lé&sen winer

Twei Befetigungnchrauben verstellt werden. Er darf nicht 30 weit verschoben warden, da er dis Rotate Link

Anmerkung:
um‘—u&vwmnqﬁ-ﬂ-r_ma die Selector Latches vor dem erneuten Anrufen der Vorwahi-
magnete scher e Grundstallung ereichen.

34 9.75
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44 CRPINION END PLAY

Torque Limiter Hub

Den Torque Limiter Hub 0 justieren, daB rwichen
ihm, dem Torgque Limiter Asbor und dem C.R. Pinion
nicht mehe als 0,05 = 0,15 mm Splel ist.

Anmeckung:
Ein Federgang der Clutch Spring darf sich nicht
einkismmen. Das C.R, Pinion muB leichigingiy
drehen.

=D CAL Pcion
005=0,15ma

45 OPERATIONAL SHAFT POSITION

Obarflichan suf gloicher Hide

aber auch keine Klemmung ent-
ssht. Nach erfoigter Einsteiiung
(OP-Shatt Collar an Shitt Cam
Baaring ricken und suf OP-Shaft
festachrauben,

i

BesiaBioll Jtagen 48, 47, 48, 87

9.75 I 35
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46 OPERATIONAL SHAFT END PLAY

Den Shift Ciutch Arbor 2o justieren, dad zwischen digsem und dem Shift Cam Bearing 0,05 — 0,1 mm Luft 1=
(axiales Spiel Operational Shaft] vorhanden ist. s
Shitt [\I\Mch Arbor

% Dyl

0,05-0.1mm

Shitt Cam Beanng
Anmaeriung
E:n Federgang cer Shitt Clutch Spring darf nicht werden. Der O Shaft mul sich aber leicht:
Gangg drehen.

47 TAB GOVERNOR ASSEMBLY

Das TAS Gowernor Azser!

0 justieren,

Escapement Cord Drom

@33 keine Federmindung e
n:0n ader lechiging drent.

Anmerkung
Seete Anmeriung Justage Nr, 45

TA8 Gavernor
Aswntly =




—_——
NIXDORE
COMPUTER

SERVICE 0020, . ./0800, .,

48 OPERATIONAL CLUTCH ASSEMBLY (nur bei 0020 - 0029)

Das Operstional Clutch Astembly o
justieren, dall es nach der linken und
rechten Seite den gleichen Abftand
2u dern Cam Check Pawls hat.

Anmeckung:
Keine der beiden Check Pawls darf
#n ihremn Cam Check Ring abrutchen,

48/1 OPERATIONAL CLUTCH ASSEMBLY  (nur bei 0800 - 0803)

o 0204 2
Das Operational Ciutch A y 50 justieren,
€a8 rwischen der Operational Cam und der
Spize des Clutch Release Arms ein Abstand
von 02 — 0,4 mm besteht.

Anmerkang

Der Cluzzh Refszse Arm muB das Clutch Wheel
und cie Cam Check Pawl den Check Ring sicher
halten,

Com Check Pavel

9.75 37
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49 OPERATIONAL SHAFT SUPPORT

Den Support fir den Operational Shaft so
einstellen, daB er 0,05 ~ 0,1 mm Abstand
2um OP-Shaft hat.

Anmerkung:

Dieses MaQ stellt sicher, dal der OP'Shaft nicht vom
Support durchgebogen wird, Zuviel Abstand dagegen
hett die Statzfunktion des Supports auf,

50 KEYLEVER PAWL GUIDE  (nur bei 0020 - 0029)

In Grundsteliung cie Keylever Pawl Guides 10
justieren, cag ie Spacebar- und Back acekey-
lever Pyat 2wen Interposer mit 0,9 — 1,1 mm
und die Indexieylever Paw! ihren Interpoter

it 1,0 - 1.5 mm bertapor,
Anmerkuog:

Dieze Asstage ist wichtig fir eine sinwand- .

freie Repaatfunktion ’

B5u.58 09-1,1mm Intarposer
lodex 1,0~ 1,5mm
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51 INDEX KEYLEVER PAWL  (nur bei 0020 - 0029)

In Grundstellung die Interposer Latch Plate
30 justieren, da8 rwischen der Index Key-
lever Pawd und ihrem Interposer ein Abstand

won 0,5 — 0,6 mm Ist.
Intepossr

Anemarkung: Locch Plte

Siehe Anmerkung Justage Nr. 50

a5-06mm

Besiaflolt Justagen Nr. 50, 63, 64

%

Indax Keylever Pred

Interpeser

@_.

52 SPACEBAR KEYLEVER PAWL

{nur bei 0020 - 0029)
In Grundzetiung bei Level 1 den Excenter oder bei Level 2
das Horseshoe Bracket 10 justieren, dall die Spacebar Keylever
Pawi einen Abstand von 0,1 — 0,35 mm zum Interposer hat.

Level 1
01-035mm

Anmerkung.  Siehe Anmerkung Justage Nr. 50

Seesafody Jeagen Nr. 143, 144

Horsashos Eracket

Level 2
01-035mm

9.75
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53 BACKSPACE KEYLEVER PAWL  (nur bei 0020 - 0029)

In Grundstellung das Horseshoe Bracket
0 justieren, daB die Backspace Keylever
Pawi einen Abstand von 0,5 = 0,75 mm
zum Interposer hat.

Anmerkung:
Siehe Anmerkung Justage Nr. 50

v

0.5-075mm -

Intarposar

54 CAMCHECK RING (nur bei 0020 - 0029) =
025 - 04 mm

In Rubetage der Carn den Operational
Camn Check Ring Eccentric 10 einstel-
fen, a8 rwvischen der Spitze der Cam
Parwd und den Zihnen des Operationsl
Cam Razches sin Abstand von 0,25 —
0,4 mm vorbanden ist.

Cam Chack Prwd

Cam Ratchet
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5411 CAMCHECK RING (nur bei 0800 - 0803) ﬁ

In Ruhelage der Cam den Operational Cam Check Ring
Eccentric 10 einstelien, daB zwischen der Spitze der Cam
Pawd und den Zahnen des Operational Cam Ratches ein

Abitand von 0,25 — 0,4 mm vorhanden ist.

Anmerkung:

Zuviel Spiel fuhrt 1u lauter Arbeitsweise und ungewollter
Kupplungzauslowng. Zuviel Spiel verzogert den

Beginn des Kupplungivorganges,

55 CLUTCH RELEASE ARM BITE

Die Stop Lugs am Operational Control
Bracket 10 biegen, daB bei abgeschalteter
Maxching und entriegeitem Clutch Release
Arm dieser einen Abrtand von 0,75 — 1,0 mm

~  zuden S1op Lugs hat.

Asmarkung:

Mit dieser Justage wird die Obertappung
Ges wingefalienen Refease Arm an der
Kante des Clutch Wheel eingestelit,

(nur bei 0020 - 0029)

Chstch Rolsess Arm

41
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55/1 CLUTCH RELEASE ARM BITE  (nur bei 0800 - 0BO3)

Den Stop Lug am Operational Control
Bracket 10 biegen, dad bei abgeschalteter
Maxhing und entricgeitem Clutch Retease
Asm diezer einen Abstand von 0.75 = 1,0 mm
tu den Stop Lugs hat.

Stop Lug

Anmerkung:
Mit dieser Justage wird cie Uberlappung
des eingelallenen Release Arm an der
Kante des Clutch Wheel eirgestelit,

Clutch Refoass Arm

55 CLUTCH RELEASE ARM (nur bei 0020 - 0029)
Bisgen

Interposer

Die Operatioral Cam und der Interposer missen
vertiegelt sein: Den Lug an der Unterseite eines
jecen Clunch RAelesss Arms 30 biegen, da8 rwischen
m und dem Anwatz des Interposers ein Abstand
w00 0,75~ 1,0 mm it

Anmerkung
DOieses Mal melit sicher, cal der Operational Latch
wnter dem Follower i, bevor die Clutch ausgeidst

werd

075~ 1,0mm CAecS Adfona Arwn
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56/1 CLUTCH RELEASE ARM  (nur bei 0800 - 0803)

Interposer e

Die Operational Cam und der Interposer missen
verriegelt sein: Den Lug an der Unterseite des
Clutch Release Arms 50 biegen, da zwischen
ihm und dem Anzatz des Interposers ein Ab-
stand von 0,75 = 1,0 mm ist.

0,75~ 10mm

Cluteh Relesze Arm

57 INTERPOSER RESTORING BAIL (LEVER) (nur bei 0020 - 002%)

025075 mm
Diw Lugs an jeder Seite der Restoring Bail so
biegen, da die Interposer mit 0,25 — 0,75 mm
Oberhub zunickgesiellt werden, wenn eine der
Cams betitigt wird,

Anmerkung:
Oberprifung der Justage mit der Spacebar/
Bacispace Cam und der Carrier Return/Index
Cam.

9.75
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57/1 INTERPOSER RESTORING BAIL (LEVER)

Den Lug an der rechten Seite der Restoring Bail 1o
biegen, dal der Interposer mit 0,25 — 0,75 mm Uber-
hub zurickgestellt wird, wenn die Cam mit ihrem
héchsten Punkt am Follower Raller liegt.

Anmerkung:

Zuweny Spiel kann ein Einr asten des Interposer
Latches verhindern,

Interposar Latch

(nur bei 0800 - 0803)

Restoring Bail

58 INTERPOSER ADJUSTING SCREW

Diw Interposer Adjusting Screws 10 sinstellen,
cal rwischen allen Operational Latches und
ihren entorechencen Cam Followers ein Ab-
wand von 0,1 — 0,35 mm besteht.

Cie Justage wird gepristz, inde man rwischen
¢ Cam und den Cam Follower Roller einen
SchrauberZieher stackt und dann den entspre
chenden Latch mit einem Fecerhaken leicht
rach hanten Zieht, um das Ma8 ru cchitzen.

Anmericng

Fails bei der Prifung dieser Justage der Cam
Follower m:t seinem hinteren Teil zu weit
fach unten bewegt ward, drickt er auf die
Reszoring Badl und dsese 2381 den Interpo
ser nach vorn, 0 a8 der Absand rwischen
Lazch und Cam Foliower graSer wird,

Sewinthaly Marzage Nr. 55

(nur bei 0020 - 0029)

Specaer Backipace 8 CR

Oper.-Lasch
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59 MULTIPLYING LEVER STOP

Index Cam Follower

Bei susgebauter Platen wird der Multiplying Lever
S10p 0 Justiert, dafl die Index Link sinen Weg von
9,2 = 9,8 mm nach unten zuricklegt, wenn die
Index Cam vom tiefen zum hohen Punkt Liuft.

Index Link

Anmerkung:
Dieses MaB kann mit dem Hooverometer (= 8,53 mm)
am Einhingepunkt der Link Gberprift werden

60 INDEX LINK

Die Index Link mull 30 justiert werden, daB die Index Pawl in Stellung 1
des Selector Levers das Platen Ratchet um genau 2 Zihne transportiert.
Die Justage wird wie folgt durchgefishrt:

Sicherselien, dad die Feed Roils [Papierandruckrolien) an der Platen
liegen. Den Selector Lever suf Stellung 1 steilen. Den Overthrow Stop
&2 und von der Index Pawl wegricken. Den | ndex Detent Roller mit
Hand vom Platen Ratchat abheben. Die Indextaste betatigen und das Handrad s
(OP-Shatt 30 weit drehen, bis der Cam Follower den hohen Punk der
Incex Cam erexcht hat. Danach soll der Detent Roller bei seiner Frei-
@abe rwizchen 2 Zahnen des Platen Ratchet sinfallen, ohne dieses dabei
Tu bewegen.

Decent Rolter

9.75 l e
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61 OVERTHROWSTOP

Den Overthraw Stop 50 justieren, dal zwischen dietsem und
der Index Pawl ein Abstand von 0,1 mm besteht, wenn der
Cam Follower auf dem hohen Punkt sainer Cam liegt.

Anmarkung:

Zuwenig Abstand hindert die Index Pawl am schnellen Zu-
rickfallen in die Ruhelage. Zuvie! Abstand fihet zum Uber-
schicudern der Platen,

Index Prwd

0,1 mem

§2 INDEX SELECTOR LEVER !
(nur bei 0020 - 0025 und 0800) \
Lever

Den Inclex Selector Lever auf Stellung 2 einstellen. Den De-
tent Stud o puttieren, cal die Index Pawl auf der Mitte der
Zaneflanke eines Ratchetzahnes einfallt und die Platen dann
um 3 Zihne dreht.

In cen Maschanen 0026 und 0028 wird anstelle des Selector Levers.
Ser Anschisg 000 27 200 01 01 —— verwendet Dieser kann durch
Zosammencricien brw, Strecken ebenfalls 1o justiart werden, dad
die Index Pawl auf halder Zahnflanke einfiliL

&

Anmerkung:
Diese Justage soil scherstellen, dall die Index Pawl in
e nchige Zahniicke des Ratchets enfalln,

Indax Powl — Einfall

48 l 9.75
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62/1 INDEX PAWL ANSCHLAG {nur bei 0026 - 0029 und 0801 - 0803)

Der Anschlag fir die Ruhelage der Index Pawl
mul durch Zusammendricken bzw. Strecken
20 justiert werden, da die Index Pawl auf der
Halfte der Zahnflanke einfallt.

Anmerkung:
Diese Justage soll sicheritellen, daB die Index
Pawl in die richtige Zahnlicke des Ratchets
einfallt.

Index Pand — Einlall

siegen

Rastrad

63 MAGNET ZEILENSCHALTUNG
(nur bei 0020 - 0029)

Bei angerogenem Anker den Magnet mit
seinen Anchisgschrauben 10 justieren,
cag der Interposer mit minem Uberhub
won 0,2 — 0,4 mm entriegelt wird. Das
MaS wird iberprift, indem die Ankeran-
smhisghraube 01300 gegen den Anker
ecreft wird, bis der Interpoter gerace
entriegelt. Dann soll der Anker noch

0.2 - 0.4 mvn Abszand zum Magnetkern
haben,

Bewafllt Acstage Ne. 29 _

]

Latch Pute

9.75
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63/1 MAGNET ZEILENSCHALTUNG
(nur bei 0800 - 0803)

Bei angezogenem Magnetanker die Latch
Plate 5o fustieren, ¢ad der Interposer mit
sinem Uberhub von 0,2 = 0,4 mm entrie-
geit wird, Das Anzichen des Ankers kann
durch Drehen an der Ankeranichlagichrau-
be erreicht werden.

Beei=ficlr Kz e, 23

Latch Plate
02-04mm

Index Interposar

£

[a

64 MAGNET ZEILENSCHALTUNG —
ANKERRUHELAGE

Den Asnker in Rubelage 10 justieren, dall
Ger Winkeihedel 0,1 — 0,3 mm Abstand
Tum [nzerposer hat

Bei argezogenem Anker mul der Imter-
poser scher fregegeden werden, Der Win-
Kkaibebel darf nicht an der Schraube der
Latch Plate iklemmen,

Anerecierg:
Ein Abstand mu8 vorhanden sein, damit
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65 INDEXROCKMELDER - KLEMMRING

Den Klemmring auf dem Carrier Return
Shaft 10 verschieben, dag zwischen ihm
und dem Schaitarm des Indexrickmelders
0,05 - 0.1 mm Spiel besteht.

- 66 INDEXROCKMELDER — ANSCHLAG

Den Amschlag fir die Schaltfahne des Index-
rickmeiders 10 verichieben, dafl er im Schiitz:
Fund des Rackmelders sufliegt.

Anmerkung:
Die Fahne mu mit sicherem Uberhub schalten,

49




0020.../0800. ..

EBWVPOTER

SERVICE

67 INDEXROCKMELDER — SCHALTZEITPUNKT

C.A.(Index Cam
]

Oen mit seinem Befestg 10 verschieben, da8 bei einer Drehung des Operatianal Shafts der
Rigkmeider raschen 90° und 120° schaltet. Dazu das Handrad auf Position 0° stellen und manuell eine Index-
Operation durchfshren.

Erentidy Szzage . 21

Index Prwd Carner Link
=

68 A BACK-UP ROLLER

Den Excenter des Backup Rollers 50 justieren,, daB zwischen Shift
Cam ond Cam Bearing 0,05 = 0,1 mm axiales Sp:el vorhanden ist.

63 B SHIFT CAM BEARING

Oas Shift Cam Bearing nach Léten der Se1 Screw 10 justieren, dab
0,07 mm Luft ohne Shim und 0,02 mm Luft mit Shim zwischen
Shatt Cam und Shett Cam Baciup bestent.

Anmerkung Tu A und B:

Zuwenig Spsel bringt Klemmung zwischen Shift Clutch Arbor und
Shift Cam. Bei zuwiel Sprel kann sich eine Windung der Shift Clutch
Spreng rwichen Arbor und Shift Cam setzen.

Back-Up Roller

Beeintlult Jostagen 79, 115, 118, 119

==

Sim
@it 002
Shim
Shitt Cam
Boaring
Set Serew
S8ifs Com
BeeinfloSt Justagen Nr. 79, 115, 118, 173

S0

l 9.75
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69 SHIFT SPRING CLUTCH RETAINING PLATE (UFFNUNGSZEITPUNKT)

Der Shift Detent Roller muB links in der Vertiefung der Shift Cam Mix Plastic-Cam = 1 172 bis 2 Ziten
liegen. Die Shift Spring Clutch Retaining Plate 1o justieren, dal das Mit Metait-Cam | Zako

Shift Clutch Ratchet bei Maschinen mit Metall Cam um 1 Zahndreht,
wenn die Shift Clutch ausgeldst wird. Be: Maschinen mit Plastic-Cam
ol das Ratchet 1 1/2 — 2 Zahne drehen. Wenn die Justagemdglich-
keit der Retaining Plate nicht ausreicht, kann die Shift Clutch Spring
am Shift Clutch Ratchet umgesteckt werden.

Anmerkung.

Durch diese Justage wird der richtige Offnungszeitpunkt der Shift
Clutch eingestellt. Nur bei richtiger Einstellung und motorbetsiebe
ner Mawchine nimmt die Shift Cam die jeweils richtige Stellung ein
(siehie auch Anmerkung Justage Nr, B)

Shift Decont Rolter

Bee:fictt Jostage Mr. 70

70 OVERTHROW STOP

Der Shif: Detert Rotler mu links in der Vertiefung der Shift 02-04mm

Carn lisgers. Den Shift Overthrow S10p 50 justieren, da8 zwischen Z
Giesern und dem Inner Lug des Shift Ratchets 0,2 — 0,4 mm Ab- e
and bestent, 7 e
(Liegt der Shift Overthrow S1op am Inner Lug an, darf der Shift dnoer Lug Y.

Detent Rolier noch acht aus der Aussparung  der Cam pedrickt
ein)

Anmerkung
Es goft sinngem3 die Anmerkung der Justage Nr. 9.

/
Shift Detent Roller
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71 SHIFT BRAKE

Die Shift Brake so enstellen,
daB ihe Nylon-Shoe von der
Bremslliche der Shift Cam um
0.9 - 1,0 mm rach oben ge
drickt wird,

Shift Cam

72 SHIFT MAGNET

Ber argezogenem Anicer den Magnetkern mit den Anschlag
xchrauben und der Befestiqunguichraube 10 justieren, dag
cas Shift Ciuzch Raschet mit 0.4 — 0,6 mm Uberhub vom
Shitt Cluich Release Arm freigegeben wird.,

Anmeriung:

Der angegebene Uberhub soil auch am Outer Lug vorhan-
den e (vermittelal).

Beefiodt Xecage Nz 29

9.75
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73 SHIFT MAGNET — ANKERRUHELAGE
(nur bei 0020 - 0029)

dafl diesar einen Ab-
Ciutch Release Arm hat.

Den Anker in Ruhelage 50 jui
stand von 0,1 = 0,3 mm zum Shift

Anmaerkung:
Die maruelle Shiftausiésung darf durch den Anker nicht
behindert werden. 2u groBer Abstand ergibt Zaitveriust,

Shifr Cluted Relaass Arm

inoar Luy

73/1 SHIFT MAGNET — ANKERRUHELAGE

Bei sogetallenerm Magnetanker (Shift Cam in
Lower Caze Position) wird dleser mit seiner
Anschizgichraube 30 eingeniellt, dal sich
rwischen Release Arm und der Shilt Clutch
Spring ein Abstand von 0,4 — 0,6 mm ergibt.

Anmeriang:

Die Clutzh Soring darf vom Release Arm
richt Berihrt werden, Der Releass Arm
mull sber cas Shitz Cluzch Raichet sicher
halten.

(nur bei 0800 - 0BO3)

SAift Chateh Release Arm

-$Ailt Chuteh Autchat
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74 SHIFT — HANDUMSCHALTUNG  (nur bei 0020 - 0029)

Der Schalthebel mul w0 justiert werden, dal sein
Langloch parallel mit der Shift Release Link ver-
1suft. Die Shift Release Link 0 justieren, da8 beim
Drucken der Shift-Taste nach 2/3 Tastenweg die
Shift Autiomung erfolgt,

Anmerkung:

Bewn Arbesten des Shiftmagneten durfen die Shift
Keylever mcht mitbewegt werden,

Besiatlialt kustage Nr. 73

Shilt Releszs Link

75 SHIFTINTERLOCK ARM  (nur bei 0020 - 0029)

Die Pslle des Interiock Arms muB auf dem hohen
Punkt cer Shifz Interiock Cam ruhen
Den Shit: Interlock Arm dann 5o justieren, dal inte
erlock Arm
seine Soitze gerade den Zahngrund des Shift
CQuich Ratchert berihwt.

Anmerkung
Oer Interiock Arm darf sich nicht durchbiegen (un-
notige Lagertelastungen!),

Shift Ioteriock Cam

9.75

'y
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76 SHIFT INTERLOCK CAM

In Grundstellung der Maschine die Shift Inter-
lock Cam 30 justieren, daB zwischen der Spitze
des Shift Imerlock Armsund der Zahnspitze
des Shift Clutch Ratchets ein Abstand von

1,0 = 1,5 mm besteht.

Anmerkung:

Das Shift Clutch Ratchet darf nicht behindert
werden, Bei zuviel Abstand erfolgt die Sper-
rung des Ratchets zu spit. Die Rolle des Inter-
tock Arms mug hinter dem tiefen Punkt der
Cam stehen. Dreht sich der Filter Shaft, mu8
sich sofort der Interlock Arm in Richtung
Ratchet brwegen.

(nur bei 0020 - 0029)

Shife Clyteh Rarchet

Shift Interfock Arm

77 CHARACTER INTERRUPTER PAWL

Die Character Interrupter Pawd 30
justieren, a8 bei verriegeiter Shift
Cam rwiaxchen der Character Inter-
rupter Pawl und dem Ausidseriegel
#in Abszand von 0,1 — 0,3 mm be-

(nur bei 0020 - 0029)

P
Iql -03mm

9.75 I
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78 CHARACTER INTERRUPTER BAIL PLATE  (nur bei 0020 - 0029)

Die Bail Plata 30 Justieren, dal die
Charscter Imerrupter Pawl mit
sinem Abstand von 0,2 = 0,3 mm
hinter den Ausidserisgel ainichwank?,
waenn der Shift Detent Roller aus der
Aunsparurg der Shift Cam gedrickt
st

Anmerkung:

Bei ru groBem Abriand kann der
Audldsemagnet dis Cycle Clutch
wnidan,

Bewiatialt heztope Nr. 77

Coaractar Interrupter Bail

79 SHIFT ROCKMELDER

Diae Schaitfahne ces Shift Rick-
meicers 10 bisgen, cad sis noch

0,8 = 1,0 mm Wag rach dem

Schaletpunkt des Rickmeices ShitrArm

ShifeRickmelder

Die Fahine car in keiner Stellung O
den Schlicrgrund des Impulsgebers
Derihren,

Bowinllalt Jestage Ke. 21

o)
® ©

9.75
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80 MAINSPRING

12 =34 Lbs = 225 = 340 Gamm
’

Der Carrier muB am rechten Rand
stehen. Die Mainspring wird durch
Verdrehen des gesamten Gehiuses
im Uhrzeigersinn vorgespannt.
Mainsprings mit ca, 8 mm langen
Ansitzen miissen 5 Umdrehungen
vorgespannt werden.

Mainsprings mit ca. 5 mm langen
Antitzen missen 7 Umdrehungen
vorgespannt werden.

Im Anzchiu® daran soll der Carrier bei Tabulation
noch mit 225 — 340 Gramm Kraft gegen die rechte
Side Frame laufen.

Anmerkung: o

Zuwenig Federspannung ergibt ungenigende Geschwindigkeit
des Carriers in Tabulations-Richtung.

Zugole F 102 ngrergibit w.U, Positioni und
erhdhten Verschieill der Escapement Pawl.

81 CORD TENSION

CA. Cord Drum

Da» Carrier Return Cord Drum so justieren, daBl der
nnere Rand des Cord Tension Pulleys 4,5 — 6,5 mm
won der Sicle Frame entfernt ist. Bevor das C.R. Cord
Drum fempezogen wird, mu8 daB axisle Spiel des By £XoPemeTt Sheft
cpernent Shatts entfernt werden,

Anmerkung

Bei u klesnem Abstand werden dia Cords Gbermiliig
gespannt. Ber zu groBem Abstand kann kein Ausgleich
der Dehrung erfolgen. Geringfugiges Nachspannen kann®
curch Verdrehen des Cords erfoigen,
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82 IMPULSGEBER C.R-TASTE  (nur bei 0020 - 0029)

Die Schaltfahne des Impulsgebers der Carrier Re-
turn Taste so biegen, da8 sie noch 0,8 = 1,0 mm
Vieg nach d okt des

Tkl Den E: il un'm
hohen Punkt in Richtung Impulmgeber stellen

Anmerkung:

Das Sperreniager, an dem der Impulsgeber
befestigt ist, muB 5o justiert sein, daB die

Sperrweile vom Sperrmechanismus leicht-
@ingig dreht.

Beviattats Arzage v, 21

Schaitfabae in Rube (nicht singrtaucht)

83 CARRIER RETURN LATCH HUHE
(nur bei 0020 - 0029)

Dve Carrier Rizurn Latch Adjusting
Screw 10 verdrehen, dad rwixchen dem
Carrier Rewurn Latch und dem Cam
Foliower &:n Abstand von 0,05 —
0,25 mm beszeht, wenn der Latch
(mit Federhakenl) unter den Cam
Foliowsr gezogen wird,

* Anmerkung
Obwohd der C.R. Operational Lach
Acht mehr bendtigt wird, mull er
in eine bestimmts Lage gebracht
‘werden,

e ML

§ 005 -025man

2 |
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83/1 C.R.CLUTCH ARM — RUHELAGE

Die Carrier Return Latch Adjusting Screw so
verdrehen, dal die vorderste Kante vom C.R.
Clutch Arm senkrecht steht (Magnet dabei in
Auhelage!).

Anmerkung:
Obwoh! der C.R. Operational Latch nicht
mehr benbtigt wird, mul trotzdem der

C.R. Cluteh Arm in eine bestimmie Stellung
gebracht werden.

(nur bei 0BOO - 0B03)

C.R Clytch Arm

84 PIVOTPIN END PLAY

or-03mm
e |
Qmm Rl
b [\
=
C.A. Pivot Pin
Operstional
Latch Bracket O
\\‘b
CA. Latch A
Den C.R. Lever aut dem C.R. Pivot Pin
30 schieben, da8 der Pivot Pin 0,1 - 0,3 mm
seittiches Spiel hat. b )]
.75 59
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85 C.R.SHAFT POSITION

Das Transfer Bracket parallel zur Power
Frarme 30 verschieben, daB rwischen dis-
sar und dem Hebal (sullen auf dem C.A,
Shaft) 2,5 = 3,0 mm Abstand ist

Der Hebel muB dabei voll (bis zum Anschlag)
24t don C. R. Shatt geschoben sein.
¢ ~ Trnse
Brackat
=
Z J

0 9.75
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86 C.R.SHIFT LEVER POSITION

Den C.R, Shaft Lever suf dem C.A. Shaft
10 verschieben, dal er mittig in der Gabel
des C.R, Levers steht.

Anmerkung:
Der C.R, Shatt Lever darf nicht vom C.R,
Laver abrutschen,

- g i
CA Lewr

87 SHOE OVERLAP

Das Actuating Arm Bracke: 30 verschisben, dall
cer Carrier Ruturn Shoe die letzten drel Windun-
@en an cer rechen Seite der Carrier Return Cutch
Spring Goerlappt,

Actuating Arm
Brackat

3 Windungen der C.R,Spring

9.75

(]
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88 C.R. LEVER ADJUSTING SCREW

Die C.R. Lever Adjusting Screw 10 einstelien,
©al der Hebel sulan auf dem C.R. Shaft was-
gerecht steht,

[
!

—
I

83 C.R. SHOE CLEARANCE

Actuating Arm Scrver

- 02~ 04 mm

O 02-04mm
4 \ l_;"_

2 N

Carrier Return Shoe

Die fautwmsam-wmud«&riu Return Shoe einen Abstand von 0,2 — 0,4 mm zur
Carrier Return Spring hat, Dabei missen alle Teile des C.R. Mechanismus in Rubelage sein,

Bpesaficds ktage Nz, 50
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90 C.R.MAGNET - C. R. BEGINN

Die Ankeranschlsgichraube langsam
gegen den Anker drehen und dabei die
Maschine von Hand durchdrehen, bis
der Carrier sich gerade zu bewegen 05-07mm
beginnt. Danach soll der Anker ohne "—‘T ——
Klebeplittchen einen Weg von 0,5 —
0,7 mm und der Anker mit Klebe-
plittchen einen Weg von 0,3 - 0,4 mm
bis rum Magnetkern zuricklegen. Die
Justage erfolgt an den JustierGsen
(Gabeldpfe) der Zugstangen.

Anmerkung:

Dieses MaS garantiert be: vollem
Ankeranzug eine sichere Carrier
Return Funktion. '

Der Winikethebel carf in keiner Anbarsnschlsgsehrause
LLage clas Posi-Tape behindern,

Winksibebel

91 C.R MAGNET — ANKERRUHELAGE
{nicht bei 0028 und 0802)

Die Anschiagachraube des Ankers

0 einstellen, dal rwixchen demn

Anicer in Rubelsge und der Wippe . G1-G2am
0,1 = 0.2 mm Abmand bemteht _"i" =

(Diese Justage entfillt bei dem

SM-Typ 00281 / Drehpurkt Wizpe

Anmerkung:
Zuviel Abstand fiihrt zu unndtig langer
Anzugzzeit
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92 TORQUE LIMITER STUD

1= 2 Lbs (450 - 500 .}
Eine Federwasge an  Fo0anmesy
dia linke Side Frame
haiten. Den Carrier von
Hand 30 weit nach links
schieben, bis er die Feder-
wasga festklemmt. Den Anker
des C. R, Magneten drick en und
den Carrier mit dem Handrad weiter
nach links transportieren, bis der Torque
Limiter durchrutscht, Den Eccentric Stud
am Torgue Limiter Hub 10 sinststlen, daS die
Federaasge 1 — 2 Lba, (450 = 900 gr) anzeigt.

Anmerkung
Ist dia Justage am Eccentric Stud nicht auweichend,
mul die Spring Clamp verstellt werden.

9.75

2
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93 PRINT SLEEVE END PLAY

Aiddon Lift Cam
Die Ribbon Lift Cam axial 30 justieren, daG die /
Print Sleeve ein seitliches Spiel von 0,05 = 0,1 mm @

hat. Die Kérnermarkierung der Aibbon Lift Cam

&

mul in einer Linie mit der Nut der Print Sleeve i /

in Richt i il T™ I
sain und in Richtung Detent Cam zeigen. T RS
Anmerkung: L —_

Zuwiel Spiel erschwert dia Justage Nr, 108,

Bownfiult Justage Nr. 103

) / Carrier

| 005-01mm

94 DETENT CAM FOLLOWER BRACKET CLEARANCE

Das Detent Cam Foliower Bracket o justieren, da der
Deterst Cam Follower einen Abstand von 0,1 - 0,4 mm
Zur Prict Sleeve hat.

Anmeriung:

Bei ruwensg Spiel kann die Nut der Print Sleeve am
Detent Cam Follower hingen bleiben, Bei zuviel Spiel
lann der Detent Cam Follower von seiner Cam ab-
utichen,

Breafaly Juszagen Nr. 85, 108, 121

9.75

65
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95 DETENT CAM FOLLOWER BRACKET HEIGHT

Das Detent Cam Follower Bracket 50 justieren, dal die Oberseite
des Detent Cam Followers mit der Markierungslinie Nr. 1 am
_':r

Hooverometer uber . wenn das H auf der
Detent Cam steht.

Anmerkung:
Der Zapfen ces Cam Followers muB auf Hohe der gedachten
Mittellirue der Print Sleeve stehen.

Bernixls Jeziagen Nr, $4, 103, 121

96 LOWER BALL SOCKET HEIGHT

Den Lower Bali Socket in der Hohe 50 justieren, dal
Cer Ball Joint (Hundeknochen) sicher transpor-

tiert, aSer it geklemmt wird, Hobe mit Shims
emstellen,

Lower Ball Sockst Shma

Bar. | Form | wch | mem | BewolbMummer

A g | ooco] oo | Fowonanize—

e (=] 0005| 0,127 | FO100 1127770 —

< [«] 0003| 0203 | FOI0011277 71 —

) oon| 02w | Foo 27772 —

3 0014 0385 | FO1001127773 —

¥ 0017] 0431 | FOI00 1127774 —

[ [«] 0025| 0635 | FoI00 1164563 —

&8 9.75
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0,05 — 0,1 mm axiales Spiel 1m Yoke hat,
Anmerkung:

drehen, die Homing kann sich verdndern!

Das Rotate Pulley 10 justieren, dal der Rotate Shaft

ECMPUTER
SERVICE 0020.../0800. ..
97 ROTATE SHAFT END PLAY
Lower Ball Socket

Bei geldstem Rotate Pulley nicht den Rotate Shaft ver-

deren Offruing rentrisch rum Rotate Pul
ley ment.

Anmerkung:
Das Rotate Pulley carf in keiner Lage
e Rotate Spring Plate berGhren.

Rotate Pulley
\"-.
Erwinticly Jozopea Nr. 115, 118, 119
98 ROTATE SPRING PLATE
Print S\Inw Ratate Pulley
\\
Die Rotate Spring Plste o justiersn, daff \ L’

&7
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99 TILT DETENT

Den Tult Detent mit der Pivot Screw und der Guide
Screw 10 justieren, da8 dieser sich chne Spiel, ohne
Klemmung um die Pivot Screw drehen kann.

Anmerkung:
Wahsend der Verriegelung mul der Type Head fest
srretient sein.

Titt Detent

100 UPPER BALL SOCKET <
Den Tdt Ring Spacer mit passenden Shims 30 justieren, Tilt Ring Specer Shims, Level 1
a8 der Upper Ball Socket chne Spiel, ohne Klem- [ Form | ineh, men Bevieli Nummer
mung frei drehen ke, A n 0,030 061 | Foim13BR —
B [ 0.0310 079 | F01001123823 —
Anmericang: c M 0,0315 0.80 F 0100 112 38 24 =
Axiales Spiel des Upper Ball Sockets beeintrichtigt () 0,0320 0,81 F 01001123825 —
den Abdruck, weil der Type Head beim Druck keine 3 ~ 0,0375 083 | F01001128280 —
fests Staflung behdln, F 0.0335 085 | FO10011411ed —
Klermmen des Upper Ball Socket kann schiechts Aus- G 0,005 0.77 F 0100 651 90 33 ——
richtung bewirken, wern der Rotate Detent vor dem H 00799 0,76 F 0100 651 9032 —
Druck ncht in die richtige Zshniicke des Typ Heads
enfin Titt Ring Specer Shims, Level 2
Ber. | Form | imch. mm | Beviell Nummer
A Fy 0,0330 0584 F 0100 65207 47 —
B ™ 0,0310 0,79 | F0100€5207 48 —
3 i) 00315 080 | mecht lieferbar
© ) 0,0320 08) | rcht lisferbar
S € FN_| 00375 | 083 | micht tieterbar
; F o) 00335 0B85 | FO01006520) 40 —
N [3 ) 0,0305 0,77 mecht lued erber
H ol 0,0299 0.76 necht liaferbar

Level 1 und Level 2 sind untereinander sustauschbar,

b ' 9.75
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101 TILT RING SPACER

Den Tiit Ring Spacer zentrisch zum Upper Bail Socket
susrichten, damit der Typ Head mit seinem inneren
Flamch ncht am Tilt Ring Spacer ichleift oder klemm!,
Er muB sich frei drehen konnen {Lehre verwenden'),

Anmerkung:
E.n schiecht justierter Tit Aing Spacer kann zu ruckartigen
Typ Head Bewogungen fuhren.

Upper Bail Scckat

102 ROTATE DETENT

De huntere und vordere Rotate Detent Guide 10
r=tieren, €ad cer Detent vertikal ohne Klemmung
chwenien kann und horzontal kein Spiel hat,

Anmerkang:

Diese Jusage kamn am Besten am ausmebauten Tilt
Ring curchgefahet werden, (Siehe Anmerkung
Jutage Nr 99,

Mein Spiel, Aeine Kiemmang

Rotate Deteot

&
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103 TILT RING PIVOT PINS

Die Tilt Ring Pavot Pins 10 justieren, daC sich der
Tilt Ring ohne Spiel und ohne Klemmung im Yoke
bewegen kann, daber (st aul zentriicha Lagerung
des Tt Rings zu schten

Anmarkung:
Siehe Anmerkung Justage Nr. 99

104 ROCKER ENDPLAY

Burch Losen der Set Screw den Rocker Shaft 10
Fastieren, ¢38 der Rocker e sestiiches Spiel von

0.05-0,1mmraz l- '

Anmericung:
Zu wiet Spuel kann ru chiechtem Schriftnild Ser Screw
fhren (Rocker wardert™)

Aockar Shatt

7

0
2
205 - 0.1
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105 PRINT CAM FOLLOWER STOP SCREW

In Grundstellung der Maschine die Stop Screw 10
justieren, da8 zwischen der Print Cam und dem
Print Cam Follower ein Abstand von 0,5 mm be-
steht,

Beefiols Jozuape Nr. 167

Print Cam

Stop Servw \

106 CARRIER SHOE

Mit cer Exzenterschraube den Carrier Shoe
30 justieren, dal rwrchen der Excapement
Rack und dem Carrier Shoe emn Spiel von
0,05 - 0,15 mm ixt. Das Spiel ist Gber die
gesamte Schrebbreite ru uberprifen, Die
Blattfecer dber demn Carrier Shoe ist bei
eser JusIage Tu (Gsen.

Aserkung:
Zuwel Speel beenflult die Schrifthhe.
Zuwersg Speel kann ru Klemmung bem
Carrsertransport fahren,

Al




NIXDORE

COMPUTER
0020.,./0800, .. SEAVICE

107 CARRIER SUPPORT

Den Carrier Support an beiden Seiten 10 justieren, dall
reiwchen diesem und dem Carrier Pad ein Spiel van
0,05 - 0,1 mm uber die gesamte Schraibbreite vorhanden ist,

Anmerkung:
Berihrung renschen Pad und Support kann zu Klemmung fuhren.
Ber zu rofen Abstand kann sich der Carrier Deim Printvorgang
nacht sbatutzen.

005-01mm
Carrier Pxd

108 DETENT SKIRT CLEARANCE B
08-10mm

A:  In Haif Cycle Cen Detent Actuating Lever A
Support 1 stieren, dal zwixchen Detent
Cam Feliower und Detent Actuating Lever
e Speel von 0,05 mm besteht.

Anmeriang Aotate Deten:

Oieses MaS qarantiery, cad die Detents

sicher bz zum Zahngrund gezogen werden.

Dstent Corm

B: I Gruncmeiung wird der Typ Head | k
von Hand i eine Tit 2 Pesition gekippt. (1
Canach soll rwischen Rotate Detent und (R
den Zahnspitzen des Typ Hesds ein Ab - Lt x)

| ¥

Stand von 0,8 = 1,0 mm Tein,

Pr— e—

Justagen A und B massen abwechseing durchgefihrt
werden.
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109 PRELIMINARY PRINT SHAFT TIMING

In Grundstellung der Maschine den Print Shalt 5o verdrehen, Ia Lime
dall seine Nut genau auf das Schraubenende an der linken
Seite des Carviers zeigt.
Anmarkung: i =
Die endgiltige Einstellung des Print Shafts erfolgt durch
die Justage Nr. 121, e

123

@ ~

Beainfialt Juzage N2 121

110 ROTATE SPRING

18=20Lbs
1650 - $00 Gramm)

Bei entfernters Type Head, in Lower Case und mit iner
Rotate Neg. 5 Auswahl in Half Cycle wird die Spannung
der PRotate Spring geprift. Mit der Federwaage den Shift
Arm nach rechts aulen dricken und langsam wieder 7u-
rackkommen lassen. Die Federwasge mull 1,8 — 2,0 Lbs
(250 — 900 ) arzewgen, wenn der Shift Arm kurz vor
seiner Anchlagchraube steht. Vorscht be:m Spannen
Ger Rotate Spring! Pidtzliches Entspannen fGhrt rur
Taoe Zerndrung!

Anmerkung:

Zu marke 1 erhebliche

im Symem, zu geringe Spannung liefert nicht die Kraft,
e fir die schoellen neg. Rotate-Operationen in Lower
Case notwendig st

Shify Arm

Beenficly Azzagen Nr. 115, 118

9.75 73
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111 A LATCH STOP LUGS

Die Latch Stop Lugs 50 justieren, dal die
Tilt- und Rotate Latches glexchzeitig in
dem Moment unter die Kante der Latch
Bail fallen, mit dem die Cycle Clutch
Check Pawi am Check Ratchet einrastet.
Zum Autheben aller Latches eine Rotate
Neg. 5 Auswahl vornehmen. Diese Justage
ist die Vorbedingung fur eine gute Rotate-
justage und solite mehrmals Uberpruft werden'
Anmerkung: L
Zuwor minsen die Justagen Nr, 24 ~ 32 durch-
@efGhrt werden.

1118 NEG. 5 BAIL STOP SCREW

Die Negativ 5 Stop Screw 10 justieren, dal
der Negativ 5 Latch gleichzeitig mit der
Check Pawl einfdilz und dann ohne Spiel
urd chne Klemmung an der Negativ 5
Stop Screw anfiege.

Anmerkung:
Siehe Anmerkung bei A.

Bewsalicdt Justageo N, 115, 118

112 TILT ARM MOTION

In Haif Cycle cie Tiit Link 30 pustieren, .

a8 der Detentemtall bes einer Tii1 0 =
Ausashi cem Detentenfall bei einer

Tt 3 — Auswahi estpechr, Die Fein
eimteiiung ertolgt durch Justage Ne. 112

Anmerkung
Besn Verstelien der Tilt Link dar! der Tilt
Ring ncht verriegelt sein. (Tift Tape kann

Zerude: werden'] —

Ve 7
lo {0) Detent Eintatt

Sreatily kesage Az 113
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113 TILT HOMING

Am rechten Tilt Pulley den Tilt Ring 50 verstellen,
daB das Spiel vom Tilt Ring mittig rum Tilt-Daetent
steht, Die Uberprafung erfolgt in Half Cyzle ber Tilt O
und Tilt 3, Beim manuellen Autwartshewsegen des Tilt
Detents soll der Detent an beiden Zahnflanken gleich-
malsg tum Zahngrund gleiten.

nach ags

Anmerkung:
i Ur harauzhalten

Beim Verstellen des rechten Tilt Pulley darf der Tilt Ring
mcht vertiegell sein.

nach oasithy @
Aersuhaites

s GI‘

Boeintluls duztage Nr. 112

114 ROTATE ARM VERTIKAL

In Grundsteliung der Maxchine cdas Hooverometer Gegen die
linke Side Frame halten. Die Rotata Link 1o justieren, dal
cer Mirteipunit des Rotate Arm Pulley’s mit der Markierung
1 des Hoowverometers in exner Linse verlduft.

Armerkung:

Dieses i3t esne vorlaufige Justage. Sie wird durchgefihet, damit
cer Rotate Arm nach beden Seiten den gleschan Hub ausibt.
Dre Emnstetung kann sch miter geringfugig Il’a;". wat ohne
Bedeutung ware.

Aotate Link

Sewictiuly hzzagen Nr. 118, 119

9.75 75
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115A TYPE HEAD HOMING

Den Carrier nach links fahren und den Type Head auf Upper Case
schalten. Mit einer Rotate 0, Tilt 2 — Auswahl die Maschine suf Halt
Cycle drehen. Mit dem Detent Actuating Lever die Detents von Hand
sutheben und wieder largiam eintreten lassen, Dabei den Einfall des
Rotate Detents beobachten. Der Type Head mul 10 zum Rotate Detent
susgerichtet werden, dal er nach beiden Seiten das gleiche Spiel autwent.

Anmarkung:

Ds, gegeben durch den hohen Punkt der Shilt Cam, der Shift Arm in
Upper Case nicht verstellt werden kann, mussen alle Rotate Justagen
in Upper Caze curchgefihrt werden,

b4 Rotate Puiisy

1158
+ )

Das Koofiowe! wird iberprift, in dem der H-lbmm___| 1 e Gesamthoptipiel
Tyoe Head nach beicen Sesten gecreht

wird, wobei Cer feststehence Rotate Detent

ein Bezugzpunit L Bes unculissgem

Koptomel sl der Ball Joint ausgetauscht |

werden,

Anmerkung: =
Kop! ently

Bei 23 grolem Koptsoiel kann der Rotate e ﬂ::”"

Detert in eine falxche Zahniicke eintreten. iy,

Y Kopispiel antfarnt
in owgative Richtung

76 j 9.75
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116 BALANCE ARM

Zeichen Rotate Positiv 5, Tilt 2 {,, ") auswdhlen, die Maschine
von Hand in Upper Case, Half Cycle drehen Dabei von Hand
den Negatv 5 Latch ausheben, damit die ., Kunatliche Homing™
entsteht. Den Balance Lever 0 justieren, dad der Detenteinfall Negative  — @ + Aostie
der , Kunstlichen Homing™ dem der normalen Homing gleicht. — ~

Anmerkung:
Eine dabe: entstehende geringfugige Anderung der normalen
Homing (Justage Nr_ 119) ist zunachst ohne Bedeutung.

Homing = kistl, Homing

Beefialt Jeztagea Nr. 118, 119

117 ROTATE ARM MOTION

Die Bewegung des Rotate Arms nach beiden Seiten muB.
in Upper Caze, Haif Cycle gieich gro8l sein. Die Rotate Link
= Langloch des Rotate Arms 30 justieren, dall der Detent-
#infall be: dern Zexchen Rotate Positiv 5, Tilt 2 und dem
Zechen Rotate Negativ 5, Tit 2 dem Detenteinfall der
Typ Head Homing entspricht.

+

5. Homing =~ §

Beec=fly Jostagea Nr. 118 119

9.75 ] 77
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118 DIE DETENTBILDER sind stark vereinfacht gezeichnet.
In der Praxis treten Abweichungen auf.
Den Detenteinfall am Typ Head der Maschine mit dem Detent-
sinfall der gezeigten Bilder vergleichpn und entiprechand justieren.
J
-5 +

'
&
r
i

Fehler

Kain Fehler|
Idesles Detenmbild.

Rotate Link imLang-
foch nech

il
R EEE
SRR
s skEsklgs
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119 A TYPE HEAD FINE HOMING

Die des D falts wird gering
togiges Verindern der Rotate Link in itver Linge erreicht.

Rotate Link

Bewialicts Aestage Wr. 118

1198

“nes D
solite vom idealen Detenteintall abgewichen
werden., Dadurch wird mechanische Abrutzung
(Drifzt) micht sofort wirksam,
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120 SHIFT MOTION

Die Stop Screw vom Shift Arm mull 50 justiert werden,
dal der Detenteinfall der Homeposition bei Lower Case
an den Detenteinfall der Homeposition bei Upper Case

angeglichen wird,

Homeposition Lower Case =
Homepasitian Upper Case

121 PRINT SHAFT FINE TIMING

Zexchen Rotate Negativ 5, T2t 2 suswihlen und die Maxchine -

tangzam von Hand in Upper Case, Half Cycle drehen. Dabei

den D z wobei das Kopfspiel des Type

Head's gegen die Drefr chiung von Hand herausgehalten

werden mull

D33 Print Shatt Gear sen und den Print

Shaft [Dezent Cam') 50 vercrehen,

a8 cder Rotste Detent m2 0,05~ -~ A

0.2 men Spiel in die richtige 77\-\\\ /

Zahnicke des Typ Heads s \> INE i

entrire. Bern Wiedersusisint A \){‘kﬂ.ﬂ!m

e Rotate Detent ol er Mf-ﬂ,?n/g'
L

Absand 0,05 mm betragen.
Das axiale Speel des Print Shafts
von 0,05 — 0.1 mm carf Acht  Saerier
werinciert werden,

Anschiielend Dezenteintritz und -austritt bei Rotate Positiv 5,
Tt 2 Derprafen.

[

L

Anmerkung: ; - | 0.05-01mm
Bei uviel Spiel der Idler Gears 1381 sich keine korrekte Fine Timing erreichen. —

80 ; c [ 9.75

.
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122 ROTATE PULLEY GUARD

Das Rotate Pulley Guard 0 justieren, dal bei einer Rotate
Negativ 5 Auswahl in Half Cycla cas Guard sinen Abstand von

0,1 mm rum Tape hat. 0l ma
Anmerkung: "
Das Rotate Pulley Guard darf in keiner Stellung
Ces Rotate Arms am Rotate Tope schieifen. .
‘ e
|

122/1 TRIGGER KNOCK OFF ECCENTRIC  ({nur bei 0800 - 0803)

Der Excapernent Trigger fihrt im Drucker 0803 keine
Furition mebr sus Deshab ist der Trigger Knock Off
Eccentric 30 zu justieren, dall der Tr-mdll Torque scapement Trigper
Bar in kesnem Fall behindert E/ 3

9.75 l‘
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123 ESCAPEMENT RACK

Den Print Shatt 5o verdrehen, dal die Keilnut nach unten zeigt.
Das Hooveromater auf Markierung 1 einstellen und dam it die
Entfernung vom Print Shaft zur Escapement Rack meszen. Die
Escapement Rack 30 justieren, dal diese Entlernung uber die
geamte Schreibbreite glewch st Hooverometar
Markioryng 1

Anmerkung: P
Durch diese Justage woll Parallelitit zwischen Escapement ..(/'“
Rack und Torque Bar errecht werden. \,{

Print Shatt
Beeinflofs dezagen Nr. 124, 130, 134, 139, 141, 120
124 TORQUE BAR MOUNTING PLATE Erapemant Torgus Bur
‘/
L ) AT L
Pyrallel

Die Torgue Bar mu parattel zur ‘WJ\-W‘JVVNJ‘JN.‘-MMAAI.MI\.MAI)_ =iy

Escapement Rack Gegen. Das kann O )
curch Verdrehen cer Torgue Bar I

Mounting Plate erreicht werden. Exmpement Reck
Anmercung:
Durch ciese Justage wird errescht,
Cad der Aushud der Excapement
Pawi cber die gesamte Schreb-
brevte glech ot g
ra
Torgue Bar Escappment Torque Bar
Mounting Plats
Boeinfloly kextagen Nr. 125, 129, 129, 130
82 9.75
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125 TORQUE BAR SIDE PLAY

£ Das seitliche Spiel der Torque Bar :] \

s 10l1 0,05 = 0,1 mm betragen. Die

Jurtage erfolgt durch das Ver-
xchieben der Clips. |
Torque Bar dabei ganz nach finks %
whesen, T
Clip |

/\ \
Anmerikung: \
Die Torgue Bar 1011 10 tiel wie Torgue 84y —" ) ~]l:l
mésgich in ihrer linken Lager- Mounting Pate Nt” _F

bruchie ruhen (weniger Ausschlagenl).

- 126 TORQUE BAR OBERHUBANSCHLAG

Bei angezogenern TAB-Magnet-Aniker den
. Torgue Bar Ubertubanachiag 5o justieren,

cad rwischen ihvm und dem julersten rech-
ten Ansatx der Torgue Bar 0,2 — 0,4 mm
Abstand besteht. (Die Justage gilt nur fur
Maxchnen mit TAS-Magnet der neuen
Bauform.)

Anmaertcung
Der Anachiag soil #in Uberschieudern der
Torque Bar verhindern.

9.75 83
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127 ESCAPEMENT BRACKET

Das Escapement Bracket 30 auf dem
Carrier ausrichten, da es mittig in
den Langldchern und winklig zum
Carrier befestigt ist,

Anmerkung:
Das Tilt Tape carf nicht am Escapement
Bracket schigifen!

winklig rum Carrier
mittgin den Langiichern

Beambialt Justagea Nr. 123, 180

128 PAWL MOUNTING STUD

Den Excapernent Paw! Mounting Stud 10 justieren,
cal rwixchen ihm und der Torgue Bar ein Spiel von
0.02 - 0.05 mm iber die gesamte Schreibbreite besteht.

Anmerkung:
Nur wenn ein Abstand vorhanden ist,
hat man cie Sicherheit, ¢a8 sch dis

Torgue Bar rach hinten nicht durch-

Beegt.

9.75

L3
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129 TORQUE BAR BACK STOP Ve

NN
0,02 - 0.05 m= Ny

]
N\
Ny
Den Torque Bar Back Stop 0 justieren, % e

dal zwichen ihm und der Torque
Bar ein Spiel von 0,02 - 0,05 mm
besteht.

Anmerkung:
Siehe Anmerkung Justage Nr. 128,

Back Stop

- 130 ESCAPEMENT TORQUE BAR STOP

Die Escapement Torque Bar Stop Screw 10
justieren, call rwischen der Torgue Bar und
\ dem . Ansatz der
Pawi e Abstand von 0,15 -~ 0,2 mm
Eber die gerarmte Schredbreite besteht,
wenn die Excapernent Pawl im Zahn-
grund der Excapement Rack lisgl.

Anmerkung:

Der Adstand relit scher, dag die
Pawl wirklich m Zahngrund liegt.
Bei nuviel Abstand geht jedoch
cler Hud der Torque Bar zum Teil
werioren.

. Beeinlolr destagen Ne. 132, 134, 140, 141

9.75 ‘ 85
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131 LATCH HEIGHT  (nur bei 0020 - 0029)

Die Latch Adjusting Screw 50 justieren, dal 2wischen
Cer Arbeitskante des Cam Followers und dem Space-
bar- bzw. Backspace Latch ein Spiel von 0,05 = 0,4 mm
ist, wenn der Spacebar bzw. Backspace Latch durch
sinen entriegelten Interposer unter den Operational
Cam Follower geschoben worden ist.

Anmerkung:

Bei zuwenig Spiel kann der Latch am Cam Follower
hingen bleiben, Bei zuviel Spiel geht der Hub des
Foligwers teitweise verloren. -

Besiclluls drztage Wr, 58

132 SPACEBAR LATCH LEVER SCREW
(nur bei 0020 - 0029)

Den Trigger Upstop ganz nach oben setzen
und die Excapement Trip Link sushingen.
D Spaceter Lath Lever Screw 10 justie
ren, cad rwixchen dem Ansatz der Torque

Bveialicly Aragen Nz, 133, 134, 135

8 9.75
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133 TRIGGER UPSTOP (nur bei 0020 - 0029)

In Grundsteliung der Maschine den Trigger
Upstop 50 justieren, dal zwischen ihm und
dem Trigger Lever ein Spiel von 0.2 ~ 0,3 mm
vorharden nt

Anmerkung:

Der Upstop darf den Trigger Lever nicht behindern
(Trigger mu einfallen kGnnen!)

Boectloft huzage Nr, 132

Trigger Upstop

13371 TRIGGER UPSTOP  (nur bei 0800 - 0803)

Der Trigger Upstop wird nicht
mehr benStige. Er soll soweit
wie méglich nach unten gecho-
ben werden.

Anmeriung:
Der Trigger dar! cdie Torque Bar
n keinem Fall behandern.

87
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134 TRIGGER KNOCKOFF ECCENTRIC

{nur bei 0020 - 0029)
01-02mn (‘k
N

Mit der Spacebartaste eine Schrittichaltung ausiGien und daber
den Trigger Knockoff Eccentric 5o justieren, daB gerade dann
der Escapement Trigger vom Ansatz der Torque Bar freikommt,
wenn die Escapement Pawl 0,1 — 0,2 mm Abstand zur Zahn-
spitze der Escapement Rack hat Der Abriipunkt 1t enttang
der gezamten Schreibbreite zu uberprufen, Torgue Bar Excapecnent Trigper

Anmerkung: \ 7
Das Ma ist ﬂ
A wgen fuhren zum eines 2

Carrierschrittes brw. zu Mehrfachscheitten,
L.\‘& & og; ~.

Trigger L

Terque Bar

vl

135 ESCAPEMENT TRIP LINK (nur bei 0020 - 0029)

Excapement Trip Link

Die Exapement Trip Link £ 't Cacn
erhingen ond 0 pustieren,
a8 sie ohne Spael, ohne

ades machl verioren gehen. Die Link kann nach Loten der Kontermutter
stufenios verselit werden, ohne cal dabei die Link sugehangen werden mull.

Anmerkung:
Der Trigger Lever wirdt auller von der Link auch noch vam Spacebar Latch
Lever betatgt, weshait die Trip Link in einem Langloch eingehangen ist.

Boealiclr kezages Nr. 132, 135

88 9.75
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135/1 ESCAPEMENT TRIP LINK  (nur bei 0800 - 0803)

Die Escapement Trip Link, welche nicht
mehr bendtigt wird, 10 kurz wie maglich
justieren.

Anmeckung:
Siehe Anmerkung der Justage Nr. 133,

136 ESCAPEMENT CAM (SCHRITTSCHALTZEITPUNKT)
(nur bei 0020 - 0029)

In Grundsteliung der Maxchine dis
Excapemnent Cam 10 justieren,
ca8 der Cam Follower

am Anfang des
Gefen Punktes
Cer Excapemnent
Cam rure,

Die Schrittachaltung soll erit nach dem Zeichenabdnuck erfoigen, dabei
30l der Trgger mit seinem Uberhub am Ansatz der Torque Bar sinfallen.

9.75 [
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137 IMPULSGEBER TAB-TASTE (nur bei 0020 - 0029)

Den Befestigungswinkel des Impulsgebers
0 justisren, daB die Schaltfshne mit 0,8
— 1,0 mm Oberhub schaltet, wenn die
TAB-Taste gedrickt wird.

0=

L3 1mis

138 A TAB-MAGNET (alt) —
ANKEROBERLAPPUNG

Den Magnetbelestigungawinkel 30 justieren,
a8 bei angezogenem Anker der Ansatz der
Torque Bar mit 1.0 — 1.5 mm vom Anker

ertapot wird. Der Ambod des Ankers soll
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1388 TAB-MAGNET (neu) - ANKERUBERLAPPUNG

Den Magnetbef estigungswinke! nach
Léten seiner Befestigungsschrauben
10 verschieben, dall bei angezogenem
Anker der Ansatz der Torque Bar
mit 2,2 — 2,4 mm Gberlappt wird,
Der AmboB des Ankers soll mittg
uber dem Anatz stehen.

Anmerkung:
Der Anker 3ll plan aufliegen. Sein
Klebeplattchen 10!l fest angeklebt
i, Die Magnetzpule darf nicht
locker sein,

Mogoataalat

133 A TAB-MAGNET (alt) -
PAWL AUSHUB

Den TAS- Magnet an se:nem Befestigungs
winkel 0 prsteren, cal ber angezogenem
Aniker cie Excapement Pawl 0,1 = 0.2 mm
Abztand rur Zahnmitze der Excapement

Rack hat.

Anmertung
Siehe Anmerkung Justage Nr, 134

Bewnflols Jestagen Nr. 140A, 1414

- ]
01-02mm || Frspenent Ak
|~

9.75
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61-0,
139 B TAB-MAGNET (neu) - PAWL AUSHUB R

Escapement Pavd

Den TAB-Magnet mit sainer Stellschraube
0 justieren, ¢al ber angezogenem Anker
dio Excapement Pawd 0,1 = 0,2 mm
Abstand rur Zahnspitze der

Escapement Rack hat. Magoetacier

Anmerkung:
Siche Anmerkung Justage
Nr, 124,

Die Anschiagschraube des Ankers
30 pssDeren, cal in Rubelage rwi-
achen Anker und dem Ansatz der
Torque Bar ¢in Abstand von 0,1 —
0.2 mm bestehe,

Asmerkung:
Das Mal garantiert eine kurze Anzugmzeit
des TAB-Magneten und eine uchere Rick-
kebr der Torgue Bar in die Rubelage.
(D33 Bronzetiech vom Anker des TAB-
Magnezen mus 0,8 mm stark seint)
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140 B TAB-MAGNET (neu) - ANKERRUHELAGE

Die Anxchlagschraube des Ankers

30 justieren, dal in Ruhestellung
rwikchen Anker und dem

Anzauz der Torque Bar Mognatankar
ein Abstand von 0,1 —
0.2 mm besteht.

Anmerkung:
Bei zuviel Abstand verstarkt
sich die Gerduschbildung.
{Siehe such Anmerkung

bei A)

141 A SCHALTZEITPUNKT TAB-
ROCKMELDER (am alten

TAB-Magnet) \\{
R
Die Schaitfahne des Rickmelders 0

justieren, ¢ad der Rickmeider schal-
tet, wenn die Excapement Pawl gerade
aus der Excapernent Rack austsucht.

9.75
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141 B SCHALTZEITPUNKT TAB-ROCKMELDER (am neuen TAB-Magnet)
__—Lapemant Reck 3te

Die Schaltfshne des Ruckmelders 30 justieren,
daB der Rickmelder dann schaltet, wenn die
Ewapemant Pawl gerade aus der Escapement
Rack austaucht.

28 9.75




NTXBORF

ECMPOTER
0020.../0800. ..

SERVICE

142 SPACEBAR GUIDE (nur bei 0020 - 0029)

Die Spacebar Guide 1o justieren, dall
die Spacebar-Taste frei beweglich ist.
Bei gedruckter Taste soll zwichen
diaser und der nachsten Taste ein
Abstand von 1,6 - 2,4 mm vorhan-
den sein.

Boeinfzlt kesoge Nr. 144

143 REPEATSTOP (nur bei 0020 - 0025) Spaceder Lever

Adjustiog Screw

A:  Die Adjuning Screw 30 justieren, dall ber einer einfachen
Spacebar Funktion die Federdse 0,05 — 0,1 mm Spiel im
Obxr der Adjusting Screw hat.

8:  Den Aepest Siop 0 justieren, daB bei einer ginfachen —
Spacebar Funktion der Keylever am Repeat Stop anliegt. / o

e % ;{:')

833 zum ersten, am Keylever spirbaren Druckpunkt darf
mur sine einfache Operation auszulosen sein.

9.75 I o5
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144 SPACEBAR FINAL STOP  (nur bei 0020 - 0029)

Den Spacebar Final Stop %0 justieren, da swischen ihm und
dem Spacetar Stem ein Abstand von 0,1 = 0,3 mm bei Beginn
einer Wiederholungsfunktion besteht.

Anmerkung:

Der Firal Stop verhindert, da die Spacebar-Taste unnétig
west duschgedrickt werden kann,

Bowatals Jusage Wi, 142

145 SPACEBAR INTERLOCK CAM  (nur kei 0020 - 0029)

In Grundsteliung der Maschine die Interiock Cam 50 justieren,
¢a cie Soetze des Spacetar Interiock Levers auf dem hohen
Puni: cer Interiock Cam gl

Anmerkung: n'\"”'"
Nur in Grundstellung wenn der Interlock Lever auf dem \
bohen Purit der Cam ruty, kann der Operational Inter-
poser exne Soacebar Funktion ausidsen,

Bresfcl Sage Nr. 15

Spacebar Interfock Laver

9.75




NTXOORE

SEAVICE

EEIFOTER
@

in Grundstellung der Maschine und bei ausgelostem
Spacebar Interposer das Spacebar Interlock Bracket
0 justieren, B3l renschen der Oberkante des Inter
lock Lever und der Unterkante des Interlock Stop

lotertock
e/ Apstand von 1,0 = 1,3 mm besteht, tertock Com

Anmerkung:
Das Mal garantiert eine schera Freigabe des Operational

Interposers.

146 SPACEBAR INTERLOCK BRACKET  inur bei 0020 - 0029)

Intertach Step

Iatertock Lever

Spacebar Interpas

1L0-13em

147 SPACEBAR INTERLOCK STOP  (nur bei 0020 - 0029}

Bes Haif Cycle und verriegeitern Soxcedbar Interposer mul der
Imzeriock S100 w0 pustert werden, dall rwischen dem Interlock

. Lever urdd dem Interlock Stop ein Abstand van 0.5 = 0.6 mm
bezent

Anmerkung
Das Mal ermogient eine Entriegelung des Spacebar Interposers,
FEIITINT Copnem 0w roch kesne Funktions-Autiowung.

(Spexchere!t

Iateriock Lever
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148 IMPULSGEBER SPACEBAR  (nur bei 0020 - 0029)

Die Schaltfahne soll mit 0,8 = 1,0 mm
Uberhub den Impulsgeber schalten,

Anmerkung:

Die Fahne darf den Schlitzgrund des
Imgratigeber s nicht berGhren.

Beeinfluly destage Hr. 21

143 IMPULSGEBER BACKSPACE (nur bei 0020 - 0029)

Dse Schattfahne sofl mit
08 - 1,0 =m Oberhub brepen
den Impxalgeber chalten.

Anmerkung:
Sithe Armerkung Justage Nr. 148.

Svestialy kestage Nr. 21

Impulspader Backspace

® 9]

1=

r3ieis
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150 CENTERING SPRINGS (alter Mechanismus)

Ber mittig gestelitem Ribbon Reverse interposer

Risban Feed Flate

nnd die Lugs der Ribbon Feed Plate 50 2u justie: L—,,,“m,,.;‘,,lm /

ren dafl die Osen der Centering Spring nach

0,05 - 0,7 mm Luft zum Ribbon Reverse Yoke

haben,

Anmerkung:
Dieza Justage stellt sicher, dall die Fecern im
Ruterustand nicht gedehnt werden und den
Mechanimmus nach einer Umchalt-Operaton
ther 10 Grundstetlung zuruck fuhren

Ridbon Riverss Yoke  Ridbbon Reverss Intergoser

151 RIBBON FEED PLATE (alter Mechanismus)

Der R zbon Feed Mechanamus mul auf
ene Umschait-Operaton e:ngestel!t wer
den und cie Rbon Feed Cam mul auf
dem hohen Punks sen,

Die A2ton Feed Plate o justieren, dal
Cer von der R.bbon Feed Pawt nach hin-
ten gecdngkie Interposer noch 0,1 —
0,25 mm Weg nach hunten hat,

Anmerkung *
Ber jecemn Typenanwcniag sollen 2 Zihne
TINDOrLiert werden,

0,1 ~025mm

Ribbon Feed Pawi Ridbon Reverss Interpozer

| 99
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152 CARTRIDGE GUIDE LUGS

Die Certridge Guide Lugs 10 justieren,

dafl die Farbband-Catsette mittig uber Farbbandeassatts

den Aatchets liegt, Das setliche Spial

::;(::;!:I‘::u aul 0, = 0,25 mm / 01 -025mm -
§ D

- ‘ W

" Farbbandspulen
mittyg 1y Ratchers

153 CARTRIDGE RETAINING SPRINGS [}

Oie Cartridge Rezaining Springs missan 5o justiert werden,
€38 0 plan an Cer RS0on Feed Plate anliegen und zen R

trich = Cen Lichern der Guide Lugs sind, Das bremsende fout Paty .
Teil der Retaning Spring mul auf das Feed Ratchet einen
leschzen Druck susiben.

Anserkung:
Zu grole oder 1u kleine Spannurg kann Umschalt-

Ferler verursachen,
=
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154 RATCHET DETENT LUGS (UBERHUB)

Die Maszhine von Hand durchdrehen, bis zum
hohen Punkt der Ribbon Feed Cam,

Die Ratchet Detent Lugs so justieren, daB der
2shn des Feed Ratchets 0.6 — 1,3 mm Uberhub
hat, gemessen zum Detent Lug. Das MaS it an
besden Ratchets zu prifen.

Anmerkung:
Die Ratchet Detent Lugs wirken als Rickschlag-
klinke, si¢ mussen scher hinter dem Ratchetzahn
einfallen,

Ratcher Detent Lug

Beeialichs Juztage Niv. 155

155 RATCHET DETENT LUGS (PAWL EINFALL)

Dre Raicher Detent Lugs 5o justieren, dall die Ribbon
Feed Pawi auf Cer Halfte eines Ratchetzahnes einfillt

Anmeriang:
Der Feed Pawl Soring Lug dart wahrend des gesamien
Ribben Feed Vorganges kemes der besden Ratchets
behandern.

Riddon Feed Pawl
Overtappung 172 Zsha

Beecsfiuly huszage Ar. 158

.75 10
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155/1 UMLENKHEBEL - POSITION
Den Lagerwinkel des Umlenkhebel 5o biegen,
datl der Umlenkhetel um eine gedachte, senk .
rechte Mittellinie den gleschen Weg nach rechts
und links macht.

Anmerkung
Diete Justage verhindert unnétige Reibung
(¥ lememung!)

(nur bei 0800 - 0803)

Wiakel A = Winkel 8

v
\
\
\

156 LAGERWINKEL

Oer Lagerwnke! 2n der rechten Side Frame
der Maschune mul 50 eingestelit sein, da8
Tarschen sener Rolle und dem Carrier ein
Abstand von 0.5 = 1.0 mm besteht

Anmerkung:
Dueze Justage stellt scher. ¢al clas Seil
rcht e Carrier schilenft,

Carner
/
e o
@ “ —5
Sttt
oS
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157 MAGNET-FARBBANDZONENSCHALTUNG (nur bei 0020 - 0029,

Abstend

Rubboa Lilt ™

Winkelnebe!

Bei angezogenem Anker die rechts Umlenk
rolle 50 justieren, dal der Winkelhebel gerade
rechts am Anichiag hiegt. Die Ribbon Lift
Control Link darf aber noch nicht am Ende
des Langloches sein,

Anmerkung:
Der Anker mul plan aufliegen, das Seil darf
nicht gedehnt werden.

157/1 MAGNET — FARBBANDZONENSCHALTUNG {nur bei OBOO - 0803)

Rsbbon Lift Cam Feligwer

N s
Winkeltebel

Den Carrier an den linken Rand whieben
te Um-
veren, dag der Winkelhebel
gerade rechts am Anschiag liegt. Die Rib-
bon Lift Cone
am Ende des Langloches sein,

rol Link darf aber ncch miche

Anmerkung:

sufliegen, das Seil dart

.75 103
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158 MAGNET-FARBBANDZONENSCHALTUNG — ANKERRUHELAGE
(nur bei 0020 - 0029)

Die Anwchisgechraube des Ankers 50 e
] dall der Winkelhebel gerade links am Anzchlag
liegt, wenn der Anker in Ruhelage st

| Anmerkung:
I ,// = Unnotger Ankerweg ist 2u vermeiden, das Seil
| ! C dar! nicht ru locker sein.
| | edt3
| H
|

oG i Anmerkung:
Un erweg it du vermeden,
€25 Seil curl micnt 2w focker sein
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159 RIBBON LIFT GUIDE PLATE

In Grundsteltung (Ribbon Lift Cam am tieten Punk1i die
Ribbon Lift Guide Plate paraltel rum Fuhrungslanglach
ausrichten Die Aibbon Lift Guide darf sich nicht in der
Hohe verandern, wenn die Ribbon Lot Control Link «n
Langloch bewegt wird,

Anmarkung: Ribbon Lifr Guice
Diews Justage ermogicht den glexchen relativen Mub bel
hoher und tieter Farbbandposition,

Addan Lift Cam  Paratiel

160 RIBBON LIFT ARM SPRING

In Grund:teliung der Maschine mul die
Rten Let Arm Springmit 0,1 - C.2mm
Lotz zaixchen iren Eintangepunkten ein
gehangt sein

Rddoa Lift Cam
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161 RIBBON LIFT CONTROL LINK
Bei angezogenem Anker des Farbbandzonenmagneten Addaa Lift
die Ribbon Lift Control Link 5o justieren, dall das Zei- Control ink  Unterstraichungssirich
chen , Unterstrexchungsstrich™ 1.5 mm uber dem unteren \ \ 075 1.5mm
Farbbandrand angeschlagen wird. \ \ :
EAEA i
— s

Kontrolliere die Farbbandzonenschaltung mit dem
Zeschen _Paragraph” (Rot- und Schwarzdruck),

Winkeihebal

=) |

Ridbon Lift Cam Foliower

162 COPY CONTROL LEVER
frur bei 0020 - 0025, 0800)

in worderster Stellung des Copy Control Levers
mach Lésen Cer Set Serem cen Copy Control Shaft
50 verdrehen, ¢afl cer Copy Contrat Eccentric mit
seinen hohen Punks senkrecn nach oben zegt Ser Screw

Copy Contro] Lever

NG
Copy Contret Shatt

Capy Control Eccentric

9.75

ri
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163 PLATEN ADJUSTING PLATES

Retaning Prate
\\

Ber Mauchinen des Levels | \
die Retaining Plates uned ber \
Leve! 2 den Copy Control
Eceenttc 10 justieren, 9al
rwwchen dem Eccentric und
der Platen Adjusting Plate »
®ein Spiel. aber auch
meine Klemmung bestent

Anmerkung
B¢1 vornandenem
Spiel stent dre Platte
nicht mehr fest!

bershren

Copy Cantrel Lewer

.ﬁﬂi"

(nur bei 0020 - 0025, 0800)

Papee Bad Levee  Platen Adwsting Plate

N

Copy Contrcl Eccentric

Level 1

164 PLATEN LATCHES

Ore Piazen Latch Eccentrc 50 ustreren,
€33 e Platen vertial und horizontal
#ehaiten wrd. Der hohe
wrics sofl dabel nach unten
et musien ber fregege
lechigangsg ver- und
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165 PLATEN POSITION

N

Copy Control Lever

Bei vorderer Stellung
des Copy Contro! Levers
die hinteren Platen
Eccentrics 30 justie-
ren, cal der Abstand
Cer Platen rum Print
Shatt dem Abstand
des Hooverometers,
Markierung 2 plus
0,5 mm entspricht.  Flaten Eccentc
Auf beiden Seiten

fen, um Paralle

Shatt ru erreschen.

Anmerkang
Parailefitat auch anhand des Schriftbiides prufen!

Bowenfiudr hezage Wr. 157, 172 = 175

Platen Adjusting Plate

Haoveramuter Marksrurg 2

Print Shaft

166 PLATEN HEIGHT

Bes vorderser Scaliung des
Cooy Control Levers die
vorderen Pisten Eccentrics
©pieren, dalce A> S o
stand der Platen rur Excave [ 7%
menz Rack dern des Hoove ——
romete; Marcierung & ent-
oreht As? Paralielitat zur
Exapement Racc xchien.

£ adgecnucictes Zechen mud Ger di0 GERIMIC  Carrisge Guide Bracket
Schrebbreste oben und unten gechmalig ein
oetartt s

Svemils Jmage Nr. 167, 172 - 175

/ |

Hooveromete; Markisrung 4

EFrcapement Raci

} pleichmitier Abdnack

108
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167 TYPE HEAD CLEARANCE UND FREIER FLUG

Hopveromater

Pasitian 4

Y
y

A:  In Grundsteilung der Maschine und vorderster
Stettung des Copy Control Levers den Impression
Control Lever auf Position 4 stellen. Die Detent
Plate 10 justieren, dal der Abstand des Type Heads
Tur Platen cer FuGbreite des Hooverometers ent-
pricht. Gemessen rwischen Homing-Zeichen und
Platen.

Beeintiult Justage Nr. 8

Print Cam Imoression Control Laver Pogition d

Priat Com Follgwer

Copy Control Lever in vorderster Stellung, Im-
pression Control Lever auf Position 4, Zechen
Rotate 0, Tilt 0 auswihlen und Maschine auf Hatt
Cycle drehen, dann sail der Print Cam Follower
auf dem hohen Punkt der Print Cam lisgen. Den
Impression Control Lever Eccentric 5o justieren,
dal zwischen dem Homing-Zeichen und der Platen
ein Abstand von 0,9 mm (freler Flug] besteht.

Beeinflullt istage Nr. A

168 YOKE

Bas 'Yoke mus auf dem Rocker 1 einjustiort
werden, cad ein Zechen (. H”) mit seiner lin-
en und rechten Seite glechmilig stark abge
druck? wad,

Beesafiuly Jmtage Nr. 108, 119

Rocker

9.75
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169 PAPER FEED SUPPORT

Bei ausgehangten Feed Roll Tension Springs mull das
Center Suppart Bracket w0 justiort werden,
datl seine vorders Nase gerade die Unterseite

des Feed Roll Shatts berhet, wahrend die ;"" #on

hintere Nase gerace die Oberseite der Car- Gihad

11392 Tie Rod berihrt, Das Center Support Senag
sushingen

Bracket darf nicht den Copy Control Shaft
durchbiegen.

Anmerkung:
Das Bracket wll die Achien stutzen und
nach? durchbegen.

(nur bei 0020 - 0025, 0800)

bervhiran

" Feed Roll Skalt

Capy Contral Staft
Carriage Tar Rod

\
* Center Support Bracket

S

170 FEED ROLL TENSION

Dse Feceriratt der Front Feed Rollers
82— 2.5 Libs (950 - 1200 ¢7] be
ragen, gemesten an Cen Front Feed

Roll Piwot Poenz Das Mal kann durch
Umhingen der Feed Rl Tersson Soting
&m Feed Roll Arm erreicht werden,

Wenn 1ch e rwischen Platen und Rollers
engeklemmier cinner Paower stredfen fuhi-
bar lockers, ot die Federwaage abrulesen.

(nur bei 0020 - 0025, 0800)

2-21/2 Lbs. - 950 - 1200 Graes.

Rear Feed Rall

10
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171 FEED ROLL SIDE PLAY (nur bei 0020 - 0025, 0300)

Die Grip Clips auf dem Roll Actuating Grig Clips

Sttt 10 verschieben, da die Feed Rol- =

lefs gin axiales Spiel von 0,25 — 0.4 mm
sufweisen, ohne jedoch die Offnung in
berihr
dem Deflector zu en, Foud Rt Adiusting Shelt

|

172 FEEDROLL (nur bei 0020 - 0025, 0800)

Front Feed  Froot Faed Roll Rear Foed Roll
Rolt Arm
A Mit Mate des Eccentrc den Front Feed B:

Roll Arm so justieren, dal zwixchen der
Platen und dem Front Feed Roller 0,2 —
0.3 mm Abstand besteht, wenn rwischen
Cer Platen und der Rear Feed Roll 3 Loch-
karten singelegt sind. (1 Lochkarte = 0,17 mm)
Anmerkung: Justagen A und B auf der linken und rechten
Saite durchfihren.

Mit Hilfe der Adjusting Screw

den Front Feed Roll Arm 10 justieren, dalt
Zwischen der Rear Faed Roll und der Platen
noch etwas Abstand 51, wenn rwei Lochicar.
1en zwischen dia Front Feed Roll und die Pla-
Ten gesteckt werden. Bei ainer Lochkarte zwi-
schen Front Feed Roll und Platen muB dis Resr
Feed Roll leicht an der Platen anliegen.

9.75

1
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173 PAPER RELEASE (nur bei 0020 - 0025, 0800)

Die Feed Roll Release Arms 30 justieren,
a8 rwischen der Platen und den Rear

Feed Rollers ain Abstand von 1,4 - 1.7 mm
besteht, wenn die Feed Rollers von der
Platen abgedrickt sind,

Anmerkung

Bes zu grofem Abstand kénnen die Front
Feed Roilers den Carrier behindern, 2u ge-
ringer Abztand verhindert jedoch das Aus
richten von dicken Papiersatzen.

\
Fead Rell Aelesse Arm

173 DEFLECTOR (nur bei 0020 - 0025, 0200)

Die Deflecior Support Lugs an den Front- und Rear
Feed Rl Arms 20 justieren, ca8 rwichen Deflector
wnd Platen 0.3 — 0,5 mm Abrand ist.

Ores Lochiarten vorn und hinten rwischen Deflector
wnd Platen solien lexcht kiemmen, sine Lochkarte darf
nxcht gekiernmt werden,

Sueoart Deflector

Buepen

112

9.75
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175 PAPIERWANNE (nur bei 0026 - 0029, 0801 - 0803)

Type Hoed

Die Papierwanne mul
Ibis rum Anchiag suf
die Achie gexchoben
werden. Zwischen
Klemmhaken und
Achwe dar! ken Spiel
sin (Klemmhaken
vorschteg biegent),
Vor dem endgiltigen
Festichrauben mul
dis Pagierwanne 5o
susger chiet wercen,
a8 bein Abdruck der Homeposition Zwichen
Type Head und Papierwanne ein Sicherheitzab-
ctand von 1,5 = 1,7 mm besteht (Druckvorgang
mit Handrad s.mulieren!). Das MaB Gber dio ge-
@amte Schreibreits kontrollieren,

15=17mm

Anmerkung:
Farstandgabel und Farbband dirfen nicht an
der Pagiermanne hingen bleiben,

Puaten

(anstelie TAS-Rack)

176 PIN WHEEL (STACHELRADWALZE)

Die Cam Corirol Plate mul 1o justiert werdan,
cial die Stacheln kurz nach dem Eintritt in den
Schiitz der Paper Clamp woll ausgefatven sind.

Cam Anchor Rod

113




0020. ../0800. . .

COMPUTER
l SEAVICE

176/1 ROLLENLAGER

Das Rolleniager mut 10 susgerichtet werden, dal das
Poti-Tape mittig in der Aussparung der Torgue Bar
Mounting Plate lauft.

Anmerkung:
Das Pos+Tape soll sul dem Filz (hinter Torque Bar
Mounting Plate) liegen und an keiner Baugruppe
chieifen,

Beesaflts Siszagm Ne. 177

177 POSITIONIERUNG - BREMSFILZ
(rur bei 0020 - 0029)

Der justerbare Anachisg des Rollentagers muB an der Power

Frame Legen.

Den Carrier an cen inken Rand  Position O schieben. Die
Blattfeder ces Bremsfizes 1o biegen, dal die Positionierungs
wcheibe mat 25 — 35 g abgebremst wird. Die Federwasge wird
Cazy am Eimtangepunikt des Posi Tapes angesetzt. Das PosiTape
8 10 wenig wie m3glich verdrent sein (70%) und an keiner

Baugrupoe schiefen.

(S
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177/1 POSITIONIERUNG - BREMSFILZ
(nur bei 0800 - 0803)

Der justierbare Anschlag des Rollenfagars mul an der Power
Frame liegen

Den Carrier an den linken Rand in Position 0 schieben. Die
Blattfedder des Bremufilzes 10 biegen, dat die Pontionierungs-
wheibe mit 25 - 35 g abgebremst wicd, Die Federwaage wird
dary am Einhangepunkt des PosiTapes angesetzt. Das Posi-Tape
wil m weneg wie méglich verdrent sain (80%) und an keiner
Baugruppe whieifen.

0020
Diesar Anschiog [
mulan des Power " |

Frame anlitgen

80°

178 POSITIONIERUNG - TAPE

Die Feder an einem Ende des PosrTapes
mul 10 i a3 Excapernent Bracket einge-
hangen werden, dall cie Offrung der Fe
Gerdse rum Carrier resgt. Nach dem Ein-
hangen mul e Federdse
werTen,
9.75 | 115
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179 POSITIONIERUNG — VORSPANNUNG )

Den Carrier und die Posi-Scheibe

auf Pos. €5 stellen (Posk Tape (alt
sich dann gut einhingen)

Bevor das Tape eingehangen wird,
mul die Pesitionierungsscheibe

& Umdrehungen Vorspannung er
halten. Das PosrTepe mul 50 1n J

i Potitionierurgaxcheibe eingehan-
gen werden, ca das umgeschisgene,
verpunktets Ende nach sulen zeigt.

Tape rizhtsg einhingen!

Buenlislt doszoge Nr. 160

Die Umntenirotie am Rollentager

10 justieren, dal bei Stellung des
Carriers auf Position 0 der Rupteur

er Position O mattig iber dem Fenster
Cer Schiizblende seht

AnschiieSend mu8 der Rupteur bei allen
Positionierungen Sberprift werden und
eventuel) angegiichen werden.

Anmerikung

Zweckmiligerweise entfernt man bei disser
Joztage die Linse und chaltet die Maschine

#n, camiz e +6V-Lampe leushtet. Die Grenz-
pesitionen links und rechts kénnen durch Auf-
xhrauben von Anschi3gen (0 0020 000 00 46 —=)
auf cen Carrier fentpelegt werden,

180 POSITIONIERUNG — o) )

JUSTIERROLLE T iy o et
e e
=
o 7

Position 0

T e T —

18
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181 POSITIONIERUNG - LINSE =

i
Den Carrier auf Position 63 stellen, !
Bei montierter Linse und leuchten- E
der Poii-Lampe die Linse 30 sus-
rchten, dal der gebundelte Licht.
mittig iber allen Lesefenstern

Lins o

nz







