
N I X D O R F
C O M P U T E R

Systemliteratur

Vorverarbeitungssystem
Nixdorf 620

System -Software

Supervisorhandbuch
Software-Versionen 0 und D

Änderung vom 1. 10. 78

Bestell-Nr.: 29014.01.8.93





N I X D O R F
C O M P U T E R

Systemkomponenten

Systemstart

Anwahl der Supervisorebene

Stapeloperationen

Stapel-E/A-Operationen

© 
So

w
ei

t 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

vo
n 

un
s 

zu
ge

st
an

de
n,

 
ve

rp
fli

ch
te

t 
ei

ne
 

Ve
rw

er
tu

ng
,

W
ei

te
rg

ab
e,

 
Ve

rv
ie

lfä
lti

gu
ng

 
od

er
 e

in
 N

ac
hd

ru
ck

 —
 a

uc
h 

au
sz

ug
sw

ei
se

 
—

 d
ie

se
r

Un
te

rla
ge

 
od

er
 i

hr
es

 I
nh

al
ts

 z
u 

Sc
ha

de
ne

rs
at

z.
 

(B
GB

, 
UW

G,
 

Li
tU

rh
G

.)

Dienstprogramme

Bibliotheken

Funktionsfolge ausführen

Systemoperationen

Datei-Verwaltungsoperationen

* ■ und @ -Vereinbarung

Programm als Stapel erfassen

Systemmeldungen





N I X D O R F
C O M P U T E R

Vorverarbeitungssystem 620

Supervisorhandbuch 01.10.78

Organ isa t ionsb la t t

Organ isa t ionsb la t t

Dieses B l a t t  g i b t  e ine Übersicht  über a l l e  Änderungen, d ie  s e i t
der ers ten Auflage vom 01.02.78 an diesem Modul durchgeführt
wurden. Es w i r d  be i  jeder  Änderungsmittei lung m i t g e l i e f e r t  und
i s t  j ewe i l s  auszutauschen.

g ü l t i g  f ü r  SDP-2
g ü l t i g  ab SDP-3

Ers tau f lage :
Änderung 1 :

01.02.78
01.10.78

Folgende Sei ten haben s i c h  geändert bzw. wurden h inzugefügt :

1 - 3 ,  15,  17,  43,  59-60, 62-63, 67-68/1 ,  69 ,  72 ,  7 4 / 1 ,  76-77,
111-113, 115-116, 121-123, 125, 126, 132-132/1, 134, 138/1-
138/20, 139





N I X D O R F
C O M P U T E R

Vorverarbe i tungssys tem 620

Supervisorhandbuch

Änderungswünsche / F e h l e r

Änderungswünsche / F e h l e r

S o l l t e n  Ihnen b e i  de r  Benutzung d ieses  T e i l s  de r  System! i t e r a t u r
F e h l e r  a u f g e f a l l e n  s e i n ,  oder  s o l l t e n  S i e  Vorsch läge z u r  Ver
besserung des Moduls haben,  so b i t t e n  w i r  S i e ,  d i e s e  s c h r i f t l i c h
zu f o r m u l i e r e n  und an f o l gende  A n s c h r i f t  zu s c h i c k e n :

NIXDORF COMPUTER AG
A b t .  ZSI
F ü r s t e n a l l e e  7

4790 Paderborn

© 
So

w
ei

t 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

vo
n 

un
s 

zu
ge

st
an

de
n,

 v
er

pf
lic

ht
et

 e
in

e 
Ve

rw
er

tu
ng

,
W

ei
te

rg
ab

e,
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 o

de
r 

ei
n 

N
ac

hd
ru

ck
 —

 a
uc

h 
au

sz
ug

sw
ei

se
 —

 d
ie

se
r

U
nt

er
la

ge
 o

de
r i

hr
es

 In
ha

lts
 z

u 
Sc

ha
de

ne
rs

at
z.

 (
B

G
B

, U
W

G
, 

Li
tU

rh
G

.)





Vorverarbei tungssystem 620 Sei te  SU 1
N I X D O R F
C O M P U T E R Supervi sorhandbuch 01.10.78

Inhal tsverzeichni  s

1 . Systemkomponenten 5
1 . 1 Rechner 6
1.2 Magnetband 9

2. Systemstart 13
2 .1 Einschalten des Systems 13
2.2 Warm-Start 13
2.3 Ka l t -S ta r t  von Magnetband 15
2.4 Ka l t -S ta r t  von Diskette 16

3 . Anwahl der Supervisorebene 17

4. Stapel Operationen 19
4 . 1 Anzeigen Stapel Status 19
4.2 .Anzeigen Feh le r l i s t e 23
4.3 Stapel -Edi t o r lau f 25
4.4 Löschen Stapel 26
4.5 Ändern Stapel name 27
4.6 Sort ieren Stapel 28
C.7 Tabellen 31
4.8 Stapel schütz 34
4.9 Oberprüfen 36

5. Stapel -E/A-Operationen 37
5.1 Ausgeben m i t  Standard-Job 37
5.2 Ausgeben ohne Standard-Job 38
5.3 Ausgeben Stapel Status 45
5.4 Ausgeben Feh le r l i s te 47
5.5 Lesen m i t  Standard-Job 48
5.6 Lesen ohne Standard-Job 51
5.7 Erweitern Stapel 52
5.8 Lesen m i t  Rescue-Kennung 53

6 . Dienstprogramme
6 . 1 Dienstprogramme Magnetband
6 .1 .1 Schreiben der Bandmarke
6.1.2 Schreiben der Bandmarke und Zurückspulen
6.1.3 Band zurückspulen
6.1.4 Magnetband zurücksetzen
6.1.5 Vorsetzen auf Bandmarke
6.1.6 Suchen des Bandblocks nach Suchbegriff
6.1.7 Anzeigen des Bandblocks
6.1.8 Drucken des Bandblocks



Vorverarbeitungssystem 620

Supervisorhandbuch

S e i t e  SU 2

01.10.78

Inha l  t sve rze ichn i  s

6 . 2 Dienstprogramme Kar ten leser 66
6 .3 Di  enstprogramme Datenübertragung 67
6 . 3 . 1 Verbindung abbrechen 67
6 . 3 . 2 Empfangen 68
6 . 3 . 3 Senden 69
6 . 4 Dienstprogramme D iske t ten 69
6 . 4 . 1 Anzeigen der Bereichsnummern/-namen 70
6 . 4 . 2 Anzeigen Disketten-Name/-Status 71
6 . 4 . 3 Zuweisen Disketten-Name 71
6 . 4 . 4 Löschen Bereich 72
6 . 4 . 5 De f in ie ren  Bere ich f ü r  Ein-/Ausgabe 72
6 . 4 . 6 I n i t i a l i s i e r e n  der  D i ske t t e 73
6 . 4 . 7 Zuweisen von Bereichsnamen 74
6 . 4 . 8 Dup l i z i e ren  von D iske t ten 74
6 . 4 . 9 Anzeigen des D i ske t t en inha l t s 74.1

7 . B i b i  io theken 75
7 . 1 Standard-Job 78
7 . 2 Eingabeformat 81
7 . 3 F e l d - E d i t o r 85
7 . 4 Stapel  -Ed i  to r 86
7 . 5 Ausgabeprogramm 86
7 . 6 Sortierprogramm 87
7.7 Funk t ions fo lge 92
7 . 8 Ausgabecode 94
7 .9 B e d i e n e r s t a t i s t i  k 97
7 . 9 . 1 Anzeigen I D ' s 97
7 . 9 . 2 E r s t e l l e n  I D ' s 98
7 . 9 . 3 I n i t i a l i s i e r e n  S t a t i s t i k 99
7 . 9 . 4 Löschen S t a t i s t i k  und I D ' s 100
7 . 9 . 5 Anzeigen S t a t i s t i k 101
7 . 9 . 6 S o r t i e r e n  S t a t i s t i k 103
7 . 9 . 7 Ausgeben S t a t i s t i k 103
7.10 Prü f z i f f e rn 108
7 .11 Lesen der B ib l i o theken 109
7.12 Schreiben de r  B ib l i o theken 109

8 . Funkt ionsfolge/JCL ausführen 111

9 . Systemoperationen 115
9 . 1 Eingabe Datum und Uh rze i t 116
9 . 2 Plat tenbelegung 117
9 . 3 Systemsicherung 117
9 . 4 P la t znach r i ch t 119
9 . 5 Systemschutz 119
9 . 5 . 1 Anzeigen Namen 121
9 . 5 . 2 E r s t e l l e n 121
9 . 5 . 3 Ändern 124
9 . 5 . 4 Löschen 124



Vorverarbeitungssystem 620 S e i t e  SU 3
N I X D O R F
C O M P U T E R 01.10.78Supervisorhandbuch

Systemoperationen

9 . 5 . 5 Anzeigen Systemschutz-Parameter 124
9 . 5 . 6 Ändern Systemschutz-Bibl iotheks-Kennwort 125
9 . 5 . 7 Schreiben auf  Band/Diskette 125
9 . 5 . 8 Lesen von Band/Diskette 126
9 . 6 Systemoptimierung 126
9 . 7 Systemstatus 131
9 . 8 Moni tor 131
9 . 9 MB-Zuweisung 131
9.10 System-Codes 132

132.19.11 DUE-Parameter
hi 9.12 3270-Parameter 132.1
P! 9.13 DUE-Analyser 132.1

9.14 Anzeigen Platznummer 132.1in
i

9.15 Plattenwechsel 133
9.16 Formatieren MP 133
9.17 ABL-Band lesen 134
9.18 Numerische Ausnahmen 138
9.19 SM-Oversign 138

!i!| 9.20 Kennwortwechsel 138
liif 9 .21 Spanned-Data-Kennung 138

9.22 Logbuch 138.1
|iü 9.22.1 Logbuch anzeigen 138.2Hi 9.22 .2 Logbuch ausgeben 138.3

ffl
9.22.3 Logbuch löschen 138.3
9.22.4 Logbuch-Formate und Logbuch-Ausgabeprogramm 138.3

Hi!
9.23 Of f l  ine-Druck-Parameter 138.10

10. Date i  -Verwal tungsoperat ionen 139
1 0 . 1 Anzeigen Dateinamen 139
10.2 E r s t e l l e n  Date i 140

z-'~X 10.3 Ändern Dateinamen 141
10.4 Löschen Date i 141

11. *- und ad -Vere i  nbarung 143
11 .1 -Vereinbarung 143
11.2 a) -Vereinbarung 144

12 .  , Programm a l s  Stapel er fassen 145

13. Systemmeldungen 147

14. Anhang 167
1 4 . 1 Lochkarten!  eser-Codetabel 1 e 167





N I X D O R F
C O M  P U T E R

Vorverarbeitungssystem 620

Supervi sorhandbuch
Se i te  SU 5
1 .2 .78

Systemkomponenten

Systemkomponenten

Die zen t ra le  Kon t ro l l  e i  n h e i t  besteht aus folgenden Komponenten:

• Rechner (max. 64 K Byte)

• Magnetplattenlaufwerk (nur  2,5-Mio-Bytes-Laufwerk)

• Magnetbandstation
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Schal ter

1 TAPE COLD START

Dieser Schal ter  a r b e i t e t  nur i n  Verbindung m i t  dem COLD
START ENABLE-Schal ter , d . h .  nach Einlegen des COLD START
ENABLE-Schal ters  und des TAPE COLD START-Schal ters kann
e i n  Systemsicherungsband oder e i n  Mixdorf-Systemstammband
eingelesen werden.

2 DISK COLD START

Dieser Schal ter  a rbe i t e t  nur i n  Verbindung m i t  dem COLD S.TART
ENABLE-Schal ter und bew i r k t ,  daß e i n  Harmstart e i n g e l e i t e t
w i r d ,  der d i e  kernspeicherresidente Software r egene r i e r t .

3 COLD START ENABLE

Dieser Schal ter  w i r d

« zum Laden eines Nixdorf-Systemstammbandes oder eines
Systemsicherungsbandes (KALTSTART)

oder

• f ü r  d i e  Durchführung eines WARMSTARTS

b e n ö t i g t .  Der Schal ter  muß für  einen Ka l t -  oder Warmstart
nach oben ge legt  werden.

Kontrollampen

4 RUN

Diese Lampe l e u c h t e t ,  sobald der Rechner Ins t ruk t i onen  aus
f ü h r t .  E r l i s c h t  d iese Lampe, l i e g t  e ine Funktionsstörung
des Rechners v o r .

5 POWER FAIL

E in  h e l l e s  Aufleuchten d ieser  Lampe z e i g t  an,  daß d i e  Strom
zuführung des Rechners ges tör t  i s t .  System ausschalten und
NI  XDORF-Kundendi ens t benachr icht i  gen .
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6 DISK NOT READY

Diese Lampe l euch te t  nach dem Einschal ten des Systems noch
ca. 1 Minute und zwar solange, b i s  d i e  Magnetplat te d i e  e r
f o r d e r l i c h e  Umdrehungsgeschwindigkeit e r r e i ch t  h a t .  E r l i s c h t
d i e  Lampe n i c h t ,  i s t  d i e  Magnetplatte n i c h t  i n  Ordnung.
Der NIXDORF-Kundendienst muß benachr i ch t ig t  werden.
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1 . 3 Magnetband
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Es können folgende Magnetbandstationen e ingesetz t  werden:

7-Kanal/556 b p i ,  7 /800,  9/800,  9/1600

Die Magnetbandstationen s ind  im Aufbau i d e n t i s c h .

1 LOAD \

Diese Taste muß beim Einlegen eines Bandes be tä t i g t  werden
(2 m a l ) .  Die Taste LOAD i s t  e ine Kontrol lampe. S ie  e r l i s c h t ,
wenn das Magnetband n i c h t  mehr au f  der Bandanfangsmarke
oder Bandendemarke p o s i t i o n i e r t  i s t .

2 ON LINE

Die ON LINE-Taste muß b e t ä t i g t  werden, um den Betr iebszustand
nach Einspulen eines Bandes herzus te l l en  (Kontrol lampe leuch
t e t ) .  M i t  d ieser  Taste kann be i  s e l e k t i v e r  Bandausgabe e i n
i r r t ü m l i c h e s  Beschreiben vermieden werden, ohne daß d i e  Ma
gnetbandstat ion ausgeschaltet werden muß. E i n  Ausschalten
der ON LINE-Taste genügt,  d . h .  d i e  Kontrollampe l euch te t
n i c h t .

3 WRT EN

Die Kontrollampe WRT EN l e u c h t e t ,  wenn e ine Magnetbandspule
m i t  Schre ib r ing  au fge leg t  wurde.

4 RESET

M i t  der  Betät igung d ieser  Taste w i r d  d i e  ON LINE-Funktion
gelöscht  (ON LINE-Kontrol  lampe e r l i s c h t )  und e ine Lese- oder
Schre ib funkt ion abgebrochen. Über d i e  Taste REWND w i r d  das
Magnetband zurückgespult .

5 HI DEN

Dieser Scha l te r  kann a l s  Auswahl schal ter  für  d i e  Schre ibdichte
angesehen werden.
Bei 9-Kanal Bandstationen ha t  der Scha l te r  ke ine Bedeutung.
Bei 7-Kanal Anlagen muß der Scha l te r  e inge leg t  werden, wenn
m i t  e i n e r  Aufzeichnungsdichte von 800 bp i  au f  gezeichnet
werden s o l l  (Lampe a n ) .  Sonst 556 b p i .
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6 REWIND

Nach Betät igung d ieser  Taste w i r d  das Magnetband au f  d i e
Bandanfangsmarke zurückgespult .  Die REWIND-Funktion w i r d
nur angenommen, wenn d i e  0N LINE-Kontrol lampe erloschen
i s t  (RESET- oder 0N LINE-Taste b e t ä t i g e n ) .

NETZSCHALTER7
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2.  Systemstart

2 .1  Einschalten des Systems

Die Zentraleinhei t  -e inschl ießl ich a l l e r  angeschlossenen Magnet
plattenlaufwerke (max. 4 ) -  wi rd über einen Schlüssel schal ter e in
geschaltet. Der Schlüssel schal ter befindet sich an der Frontseite
der Zentrale inhei t  i n  der rechten oberen Ecke.

A l l e  weiteren Peripheriegeräte sind über gesonderte Netzschalter
einzuschal tenl

Sobald d ie  Magnetplattenlaufwerke d ie  vorgeschriebene Umdrehungs
geschwindigkeit e r re ich t  haben, müssen a l l e  Kontrollampen am Rech
ner erloschen sein.

Die Anlage i s t  damit bet r iebsbre i t  und befindet s ich im gleichen
Status wie vor dem Ausschalten.
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2.2. Warm-Start

Ein Warm-Start l e i t e t  eine System-Diagnose e in .  Das System wird
regeneriert  und Systemfehler behoben. Daten gehen n ich t  verloren
(außer denen, d ie  s ich im Eingabepuffer befinden).

Die Durchführung eines Warm-Starts i s t  nur im Feh le r fa l l  notwendig,
z.B. dann,

• wenn e in  Platzfehler  au f t r i t t ,

• wenn e in  Eröffnen und Beenden von Stapeln unverhältnismäßig
v i e l  Ze i t  i n  Anspruch nimmt,

• wenn das System beim Erste l len oder Einlesen einer System
sicherung stoppt ,

• wenn eine der folgenden Rechneri ampen leuchtet :

POWER FAIL
DISK NOT READY

• wenn a l l e  Bilschirmplätze b lock ie r t  s ind,

• wenn eine Ausgabeoperation auf eines der angeschlossenen Peri
pheriegeräte feh le rha f t  i s t  und n ich t  vom Supervisor durch
FMT-DIAL abgebrochen werden kann.
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Der Warm-Start wird wie f o l g t  durchgeführt:

• Schalter COLD-START ENABLE am Rechner nach oben schalten.

• Schalter DISK-CS am Rechner anheben.

• Schalter COLD-START ENABLE nach unten schalten.

Während des Warm-Starts wi rd am Bildschirm d ie  Meldung WARMS IN
PROGRESS angezeigt.

Zusätzlich erscheint e in  Zähler, der sich im Abstand von einer
Minute, 15 Sekunden (= 75 Sekunden) jewei ls um eins erhöht.
Von diesem Zähler kann abgelesen werden, wieviel Ze i t  fü r  einen
Warm-Start benötigt wurde.

Die Z e i t ,  d ie  für  einen Warm-Start benötigt w i rd ,  i s t  von folgenden
Faktoren abhängig:

• Anzahl der angeschlossenen Magnetplatten.

• Höhe der Plattenbelegung.

• Anzahl ak t iver  Bildschirmplätze.

• Ar t  der gerade durchgeführten Arbeiten.

Der Warm-Start i s t  beendet, sobald auf a l l en  Plätzen d ie
FUNKTIONSUEBERSICHT erscheint.

Wird e in Warm-Start vom System n i ch t  beendet, kann das System
nur über d ie  ABL-Funktion wieder i n  einen arbeitsfähigen Zustand
zurückversetzt werden. Der zuständige NIXDORF-Techniker i s t  zu
benachrichtigen.

Während des Warm-Starts führ t  das System folgende Funktionen aus:

• An a l l en  Peripheriegeräten wird d ie  Arbei t  unterbrochen.

• Die Plattenbelegungsliste im Speicher wi rd auf Zyl inder
Nul l  der Magnetplatte geschrieben.

• Die Namensbibliotheken der Programme und Stapel werden
reorganis ier t .

• A l l e  akt iven Stapel werden überprüf t .  Im Stapel Status wird I
( interrupted) = unterbrochen eingetragen.
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• A l l e  Datensätze, d ie  geändert und noch n i ch t  auf d ie  Magnet
p l a t t e  geschrieben wurden, werden i n  der geänderten Form
zurückgeschrieben.

• Der dynamische Speicherbereich wird i n i t i a l i s i e r t .

• Die speicherresidente Software wi rd von der Magnetplatte
nachgeladen.

• Die ausgelagerte Plattenbelegungsliste wi rd  i n  den Speicher
zurückgeladen.

I n  folgenden Situationen s o l l e  e in  Warm-Start n i ch t  durchge
führ t  werden:

• Während einer Stapel lösch-Operation, da durch den Warm-Start
d ie  Operation abgebrochen wird und n i ch t  a l l e  betroffenen
Plattenbereiche gelöscht werden.

• Während des Einlesens des ABL-Datenbandes , da d ie  ABL-Fehl er
l i s t e  durch einen Warm-Start n i ch t  gelöscht w i rd .

• Während eines Stapel ende-Editorl  aufs ,  da eine eventuell
e r s t e l l t e  Feh le r l i s te  weder bearbeitet noch gelöscht werden
kann.

• Während eines Sortiervorgangs , da der so r t i e r t e  Stapel ver
loren geht,  d .h .  weder bearbeitet noch gelöscht werden kann.

• Während einer Programmerstei lung,  da durch einen Warm-Start
e in  Programm, das noch n ich t  beendet wurde, verloren geht
und neu eingegeben werden muß.

• Während dem BEENDEN eines Stapels.

• Während der Erstel lung eines Systemsicherungs-Bandes.
Achtung l

Wird, nachdem der Warm-Start mindestens 2 Minuten gelaufen i s t ,  e in
neuer Warmstart e i nge le i t e t ,  so wird nur der speicherresidente Te i l
des Betriebssystems nachgeladen. A l l e  Prüfoperationen werden über
gangen. Daher s o l l t e  dieses Verfahren nur i n  absoluten Ausnahme
f ä l l e n  durchgeführt werden.

2.3 Ka l t -S ta r t  von Magnetband

Der Ka l t -S ta r t  des Systems wird durch das Laden eines System
sicherungs-Bandes durchgeführt.

A l l e  Daten, d ie  im Speicher oder auf der Magnetplatte stehen,
werden durch das Einlesen des Systemsicherungs-Bandes über
schrieben. Das System wird i n  den Zustand versetz t ,  i n  dem es
war, a ls  das Systemsicherungs-Band e r s t e l l t  wurde.
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Der Ka l t -S ta r t  w i r d  folgendermaßen durchgeführ t :

• Systemsicherungs-Band ein legen (ohne Schre ibr ing)

• Magnetband au f  ON-LINE schal ten

• Schal ter  COLD-START ENABLE am Rechner nach oben schal ten

• Schal ter  TAPE CS am Rechner anheben

• Schal ter  COLD-START ENABLE nach unten schal ten

Die Systemsicherung w i rd  eingelesen und das Magnetband ansch l ie
ßend automatisch zurückgespult .

2 .4  K a l t - S t a r t  von D iske t te

Der K a l t - S t a r t  des Systems w i r d  durch das Laden e ine r  Master-
D iske t te  durchgeführ t .

A l l e  Daten, d i e  im Speicher oder auf  der Magnetplatte stehen,
werden überschrieben.

Der K a l t - S t a r t  w i r d  folgendermaßen durchgeführ t :

• Master-Disket te  einlegen

• Schal ter  COLD-START ENABLE am Rechner nach oben schal ten

• Schal ter  FLOPPY CS am Rechner anheben

Schal ter  COLD-START ENABLE nach unten schal ten
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3 .  Anwahl d e r  S u p e r v i s o r e b e n e

J e d e r  d e r  a n  das  System 620 angesch lossenen  B i l d s c h i r m a r b e i t s
p l ä t z e  kann d u r c h  Anwahl de r  F u n k t i o n  SUPERVISOR aus de r
FUNKTIONSÜBERSICHT und  n a c h  E i n g a b e  des S u p e r v i s o r k e n n w o r t e s  , das
n i c h t  a n g e z e i g t ,  s o n d e r n  d u n k e l g e s t e u e r t  w i r d ,  S u p e r v i s o r f u n k t i o n e n
a u s f ü h r e n .

FUNKTIONS-UEBERSICHT

A D A T E N - E R F A S S U N G
B D A T E I - B E A R B E I T U N G
C S U P E R V I S O R
D O N L I N E - T E R M I N A L
E D I A G N O S T I K

G SYSTEM-SCHUTZ-AN-/ABMELDUNG
H BEDIENER-AN-/ABMELDUNG

AUSWAHL .

Nach E i n g a b e  des  Kennwor tes  w i r d  d i e  SUPERVISOR-UEBERSICHT
a u f  dem B i l d s c h i r m  a n g e z e i g t .

ii|UlB
1
I
ilil
1 SUPERVISOR-UEBERSICHT

A STAPELOPERATIONEN
B STAPEL - E /A  - OPERATIONEN
C DIENSTPROGRAMME
D BIBLIOTHEKEN
E JCL/FUNKTIONSFOLGE-OPERATIONEN
F SYSTEMOPERATIONEN
G DATEI  -VERWALTUNGS-OPERATIONEN
H FUNKTIONS-UEBERSICHT

AUSWAHL .

D i e  gewünsch te  S u p e r v i s o r f u n k t i o n  w i r d  du r ch  E i n g a b e  des zuge
h ö r i g e n  Kennbuchs tabens  a n g e w ä h l t .

Be i  d e r  D u r c h f ü h r u n g  b e s t i m m t e r  S u p e r v i s o r - O p e r a t i o n e n  w i r d  a l s
H i n w e i s  fü r  d i e  B e d i e n u n g s k r a f t  i n  den e r s t e n  s e c h s  P o s i t i o n e n  d e r
S t a t u s z e i l e  e i n  en t sp rechende r  Tex t  e i n g e b l e n d e t :
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A n z e i g e S u p e r v i s o r - T ä t i g k e i t

EDIT S t a p e l o p e r a t i o n e n ,
C "STAPEL-EDITOR-LAUF"

DELETE S t a p e l o p e r a t i o n e n ,
D "LOESCHEN STAPEL"

SORT S t a p e l o p e r a t i o n e n ,
F "SORTIEREN STAPEL"

OUTPUT S t a p e l o p e r a t i o n e n
A o d e r  B "AUSGEBEN MIT/OHNE STANDARD JOB"

RENAME B i b i  i o t h e k e n ,
E "AENDERN NAME"

COPY B i b l i o t h e k e n ,
F "DUPLIZIEREN"

I N I T B e d i e n e r s t a t i s t i  k
C " IN IT IAL IS IEREN STATISTIK"

VALID S t a p e l  O p e r a t i o n e n ,
I "UEBERPRUEFEN"
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4 .  S tape l  Operat ionen

D i e  F u n k t i o n  STAPELOPERATIONEN e r l a u b t  e i n e  Bearbe i tung  b e r e i t s
er faßter  S t a p e l .  S tape l  - E i  n - /Ausgabeoperat ionen können n i c h t
d u r c h g e f ü h r t  werden.

Nach Anwahl w i r d  d i e  f o l gende  F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  a u f  dem B i l d
s c h i r m  a n g e z e i g t .

STAPELOPERATIONEN

A ANZEIGEN STAPELSTATUS
B ANZEIGEN FEHLERLISTE
C STAPEL-EDITORLAUF
D LOESCHEN STAPEL
E AENDERN STAPELNAME
F SORTIEREN STAPEL
G TABELLEN
H STAPELSCHUTZ
I UEBERPRUEFEN

AUSWAHL .

4 . 1  Anzeigen S tape l  S t a t u s

Vom System w i r d  für  jeden  S tape l  e i n  S tape l  S t a t u s  g e f ü h r t .  I n
diesem S t a t u s  s i n d  a l l e  a k t u e l l e n  I n fo rma t i onen  über  den zuge
h ö r i g e n  S tape l  g e s p e i c h e r t .

Durch d i e  F u n k t i o n  ANZEIGEN STAPELSTATUS w i r d  der  S ta tus  fü r
e i n e n  oder  mehrere S tape l  ( s i e h e  *- und Vere inbarung)  a u f
dem B i l d s c h i r m  a n g e z e i g t .

E i n  Verändern oder  Löschen des S ta tus  i s t  n i c h t  m ö g l i c h .  E i n
S ta tus  w i r d  g e l ö s c h t ,  wenn der  zugehör ige Stape l  g e l ö s c h t  w i r d .

A b l a u f :

• Anwahl de r  F u n k t i o n  ANZEIGEN STAPELSTATUS.

• Eingabe des S tape l  namens. Für mehrere S tape l  kann d i e  *- oder
-Vere inbarung  verwendet werden.

• D i e  N a c h r i c h t  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i r d  a n g e z e i g t .

• AUSL-Taste b e t ä t i g e n .
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Danach w i r d  d i e  f o l gende  Ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :
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Stape l  O p e r a t i o n e n

STAPELNAME ----------------- - ST-JOB ---------------
ZE IT

MODUS — EIN/UPD OP: ------- PR.OP: -------
STATUS SAETZE GEPR KORR GEPR.? FEHLER

AUSGABE — , — F . L . -  W.EROEF.-
STAPELSUMMENDIFFERENZEN

1 ----------------------------- 2 -----------------------------
3 ----------------------------- 4 -----------------------------
5 -----------------------------

Bedeu tung  d e r  e i n z e l n e n  S t a t u s i n f o r m a t i o n e n  :

STAPELNAME ------------------- Der  Name des  S t a p e l s  w i r d  a n g e z e i g t .

ST-JOB --------------- Wurde de r  S t a p e l  übe r  e i n e n  S t a n d a r d -
J o b  e r f aß t ,  w i r d  der  e n t s p r e c h e n d e
S tanda rd -Job -Name a n g e z e i g t .

Das vom S u p e r v i s o r  e i n g e g e b e n e  System
da tum des T a g e s ,  a n  dem der  S t a p e l  e r
ö f fne t  u n d  er faßt  w u r d e .

ZE IT  - - :  — Anzah l  S t u n d e n  u n d  M i n u t e n ,  d i e  i n s g e
samt  fü r  E r f a s s e n ,  U p d a t e n  u n d  P rü fen
b e n ö t i g t  w u r d e n .

MODUS Angabe ,  i n  welchem Modus s i c h  de r  S t a p e l
z u l e t z t  b e f a n d .
EN ( e n t r y )  = EINGABE-MODUS
VR ( v e r i f y )  = PRÜF-MODUS
EX ( e x a m i n e )  = UNTERSUCHUNGS-MODUS
VL ( v a l i d a t e )  = ÜBERPRÜF-MODUS
UP ( u p d a t e )  = UPDATE-MODUS
HL = A l l e  S t a p e l ,  d i e  d u r c h

e i n e  S u p e r v i s o r - F u n k t i o n
e r s t e l l t  w u r d e n ,  z . B .  S o r t
ode r  E i n l e s e n  v o n  Magnet
band bzw.  DO ode r  Kar ten
l e s e r ,  e r h a l t e n  den Modus
H L .
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EIN/UPD 0P: ------ Anzeige des Bediener-ID' s ,  vorausgesetzt,
d ie  Bedienungskraft hatte s ich im Eingabe
oder Update-Modus gemeldet.

PR 0P: ------ Bediener-ID des Prüf-Operators

STATUS - Anzeige des Stapel Status

A (act ive)  = begonnen
I ( interrupted) = unterbrochen
S (sorted) = so r t i e r t
T (terminated) = beendet
V (value table) = Tabelle

SAETZE ------- Anzahl der Sätze im Stapel

GEPR ------- . Anzahl der geprüften Sätze im Stapel

KORR — — Anzahl der durchgeführten Korrekturen

GEPR? - Nach vol lständiger Prüfung des Stapels
wird e in  "Y" eingesetzt.
Ein Stapel g i l t  a l s  geprüf t ,  wenn d ie An
zahl geprüfter Sätze g le ich oder größer
a ls  d ie Anzahl Sätze im Stapel i s t .

FEHLER ------- Anzahl der Fehlerkennzeichen im Stapel

AUSGABE--,--,---,--- Anzeige des Ausgabegerätes, auf das der
Stapel ausgegeben wurde:
PR (p r in te r )  = Drucker
MT (magnetic tape) = Magnetband
COM (communication) = DO (Datenüber

tragung)
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F . L . -  E x i s t i e r t  für den Stapel eine vom Stapel-
ende-Editor e r s t e l l t e  Feh le r l i s te ,  wird
e in  "Y" eingesetzt.
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W.EROEF.- Wurde e i n  Stapel nach Ausgabe auf  Magnet
band oder DÜ fo r tgese tz t ,  w i r d  e i n  "Y"
e ingesetz t .

STAPELSUMMEN- Wurde bei  der Erfassung des Stapels m i t
DIFFERENZEN Stapel summen gearbe i te t  und ha t  s i c h  nach
1 --------------------- Abschluß des Stapels e ine (oder mehrere)
2 --------------------- Di f ferenzen ergeben, w i r d  un te r  der en t -
3 --------------------- sprechenden Nummer des Akkumulators (1 -5)
4 --------------------- d i  e Di f fe renz  m i t  Vorzeichen angezeigt .
5 ---------------------

Achtung:

Wird e i n  eingegebener Stapel name unter  der Übe rsch r i f t  ** UNGÜLTIGE
NAMEN ** angezeigt ,  kann e ine r  der folgenden Gründe vo r l i egen :

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung

• Der Stapel i s t  a l s  Tabel le  zugewiesen

• Die Stapelschutzbedingungen s ind  n i c h t  e r f ü l l t .
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4 .2 Anzeigen F e h l e r l i s t e

Eine F e h l e r l i s t e  besteht  aus Daten, d i e  von einem Stapelende-
Editorprogramm erzeugt und au f  der Magnetplatte gespeichert  wurden.

Eine F e h l e r l i s t e  i s t  immer einem Stapel zugeordnet.

Durch d i e  Funkt ion ANZEIGEN FEHLERLISTE w i r d  d i e  gewünschte Fehler
l i s t e  au f  dem B i ldsch i rm angezeigt.

Ab lau f :
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• Anwahl der Funkt ion ANZEIGEN FEHLERLISTE.

• Eingabe des Stapel namens. Für mehrere Stapel kann d i e  *- oder
-Vereinbarung verwendet werden.

• Die Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i r d  angezeigt .

• AUSL-Taste be tä t igen .

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapel namen an.  Umfaßt
d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapel namen mehr a l s  einen B i ldsch i rm in
h a l t ,  e rsche in t  d i e  Nachr icht  ("WEITERE NAMEN FOLGEN"). Durch
Betät igung der AUSL-Taste w i r d  der nächste B i l dsch i rm inha l t  an
geze ig t .

• Nachdem a l l e  g ü l t i g e n  Stapel namen angezeigt wurden, e rsche in t
d i e  Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• Nach Betät igung der AUSL-Taste z e i g t  das System d i e  F e h l e r l i s t e
des ers ten Stapels an. Belegt  d i e  F e h l e r l i s t e  mehr a l s  einen
B i l d s c h i r m i n h a l t ,  kann durch Betät igung der FELD-AUSL-Taste
d i e  j ewe i l s  nächste Z e i l e  (Ro l l -up )  oder durch Betät igung
der  AUSL-Taste der nächste B i l dsch i rm inha l t  angezeigt werden.

• So l len  F e h l e r l i s t e n  mehrerer Stapel angezeigt werden, muß nach
dem Ende jeder  F e h l e r l i s t e  d i e  AUSL-Taste be tä t ig t  werden, um
d i e  nächste F e h l e r l i s t e  abzurufen.

• Wenn für  einen Stapel keine F e h l e r l i s t e  e x i s t i e r t ,  e rsche in t  d i e
Meldung "KEINE STAPEL-FEHLERLISTE VORHANDEN". Nach Betät igung der
RESET-Taste kehr t  das System i n  d i e  Funkt ionsübersicht  STAPEL
OPERATIONEN zurück.
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Achtung:

Wird e in eingegebener Stapel name unter der Überschr i f t  ** UNGÜLTIGE
NAMEN ** angezeigt, kann einer der folgenden Gründe vorl iegen:

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung

• Der Stapel i s t  a l s  Tabelle zugewiesen

• Die Stapelschutzbedingungen sind n ich t  e r f ü l l t .
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4.3 Stapel -Edi tor lauf aDer Stapel-Editor lauf a l s  separate Supervisorfunktion - n ich t  zu
verwechseln m i t  dem Stapel ende-Editor, der bei Stapelbeginn m i t
oder ohne Standard-Job nach beendeter Erfassung eines Stapels
durchlaufen wird - kann vom Supervisor für  einen oder mehrere
Stapel (siehe *- und ä) -Vereinbarung) durchqeführt werden.

Ein separater Stapel-Editor lauf i s t  s innvo l l ,

wenn e in  Stapelende-Editorlauf v i e l  Ze i t  i n  Anspruch nimmt
und d ie  Eingabegeschwindigkeit der Erfassungskraft wesent
l i c h  beeinträchtigen würde.

wenn eine Prüfung n ich t  nur für  einen, sondern fü r  mehrere
Stapel eines bestimmten Sachgebietes durchgeführt werden s o l l .
Ein Stapel ende-Edi t o r ,  der bei der Erfassung durchlaufen w i rd ,
bezieht s ich immer nur auf einen Stapel.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion STAPEL-EDITORLAUF.

• Namen des Stapel -Editorprogramms eingeben.

• Eingabe des Stapel namens. Für mehrere Stapel kann d ie  *-  oder
ä) -Vereinbarung verwendet werden.

• Die Nachricht "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" wird angezeigt.

• AUSL-Taste betätigen.

• Das System zeigt  d ie L is te  der gül t igen Stapelnamen an. Um
faßt  d ie L i s te  der gül t igen Staoelnamen mehr a ls  einen B i l d
schirminhalt ,  erscheint d ie  Nachricht "(WEITERE NAMEN FOLGEN)".
Durch Betätigen der AUSL-Taste wird der nächste Bildschirmin
h a l t  angezeigt.

• Nachdem a l l e  gül t igen Stapel namen angezeigt wurden, erscheint
d ie  Nachricht "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• Nach Betätigung der AUSL-Taste wird der Stapel -Edi tor lauf  durch
geführt .  Der Name des verarbei teten Stapels wird i n  der oberen
rechten Ecke des Bildschirms angezeigt.
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• Wenn a l l e  Stapel ve ra rbe i te t  s i n d ,  e rsche in t  d i e  Meldung
"BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• AUSL- oder DIAL-Taste be tä t igen .

• Wenn durch das Stapel -Editorprogramm keine F e h l e r l i s t e  er
s t e l l t  wurde, z e i g t  das System d i e  Nachr icht  "KEINE STAPEL
FEHLERLISTE VORHANDEN" an. Durch Betät igung der RESET-Taste
keh r t  das System i n  d i e  SUPERVISOR-UEBERSICHT zurück.

• Wurde e ine  F e h l e r l i s t e  e r s t e l l t ,  z e i g t  das System d i e  ers te
B i ldsch i rmse i te  der F e h l e r l i s t e  an. Durch Betät igung der AUSL-
Taste werden d i e  folgenden B i ldsch i rmse i ten  angezeigt .  Nach
Betät igung der DIAL-Taste oder wenn d i e  gesamte F e h l e r l i s t e
angezeigt i s t ,  kehr t  das System i n  d i e  SUPERVISOR-UEBERSICHT
zurück.

Achtung:

Wird e i n  eingegebener Stapel name unter  der Übe rsch r i f t  ** UNGUELTIGE
NAMEN ** angezeigt ,  kann e ine r  der folgenden Gründe vo r l i egen :

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung

• Der Stapel i s t  a l s  Tabel le  zugewiesen

• Die Stapelschutzbedingungen s ind  n i c h t  e r f ü l l t .

4 .4  Löschen Stapel

Diese Funkt ion l ösch t  einen oder mehrere Stapel (s iehe *- oder
ä) -Vereinbarung) .

Ab lau f :

• Anwahl der  Funkt ion LOESCHEN STAPEL.

• Eingabe des Stapel namens. Für mehrere Stapel kann d i e  *- oder
-Vereinbarung verwendet werden.

• Die Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i r d  angezeigt .

• AUSL-Taste be tä t igen .
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• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapelnamen an.
Umfaßt d i e  L i s t e  der gü l t i gen  Stapel namen mehr a l s  einen
B i l dsch i rm inha l t ,  e rsche in t  d i e  Nachr icht  "(WEITERE NAMEN
FOLGEN)". Durch Betät igen der AUSL-Taste w i rd  der nächste
B i l dsch i rm inha l t  angezeigt .

\
• Nachdem a l l e  gü l t i gen  Stapel namen angezeigt wurden, er

sche in t  d i e  Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".
0

• Nach Betät igen der AUSL-Taste werden d i e  Stapel gelöscht
und das System verzweigt  i n  d i e  SUPERVISOR-UEBERSICHT.

Achtung:

Wird e i n  eingegebener Stapel name unter  der Übe rsch r i f t  ** UNGÜLTIGE
NAMEN ** angezeigt ,  kann e ine r  der folgenden Gründe vo r l i egen :

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung

• Der Stapel i s t  a l s  Tabel le zugewiesen

• Die Stapelschutzbedingungen s ind  n i c h t  e r f ü l l t .

• Der Stapel i s t  Bestandte i l  eines so r t i e r ten  Stapels .

4 .5  Ändern Stapel name

M i t  H i l f e  der Funkt ion AENDERN STAPELNAME kann einem Stapel b e l i e b i g
of t  e i n  neuer Name zugewiesen werden.

Ablauf :
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Anwahl der Funkt ion AENDERN STAPELNAME.

Eingabe des neuen Stapel namens (der  Name darf  noch n i c h t  a l s
Stapel name vorhanden s e i n ) .

Eingabe des de rze i t i gen  Namens.

Das System z e i g t  d i e  Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST
DIAL" an.

Nach Betät igung der AUSL-Taste w i r d  der Name geändert und
das System verzweigt i n  d i e  Funkt ionsübersicht  STAPELOPERA
TIONEN.
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Nach Änderung des Stapel namens kann der Stapel nur noch über den
neuen Namen angesprochen werden. I n  der Bedienerstat ist ik b l e i b t
jedoch der a l t e  Stapel name bestehen.

4.6 Sortieren Stapel

Durch Anwahl dieser Funktion i s t  es möglich, einen oder mehrere
Stapel (siehe *- und a) -Vereinbarung) m i t  H i l f e  eines zuvor er
s t e l l t e n  Sortierprogrammes zu einem neuen Stapel zusammenzusor
t ie ren .

Der Stapel, der sich aus dem Sortiervorgang e r g i b t ,  e rhä l t  einen
neuen Namen. Dieser neue Stapel besteht auf der Magnetplatte nur
aus Adressen. Die Daten selbst  werden n ich t  noch einmal i n  sor
t ie r te r  Form gespeichert.

Aus diesem Grund kann der Ursprungsstapel (unsor t ier ter  Stapel)
nach dem Sor t ie r lau f  n i ch t  verändert oder gelöscht werden, solange
der so r t i e r te  Stapel besteht. Der Ursprungsstapel kann jedoch er
neut so r t i e r t  oder ausgegeben werden.

Der so r t i e r te  Stapel kann ebenfalls n ich t  verändert werden. Ein
erneutes Sort ieren,  eine Ausgabe oder Löschen i s t  jedoch möglich.

Während eines Sortiervorganges werden folgende Informationen i n
d ie  Statuszei le eingeblendet:

• Anzahl der Sor t ie r läu fe ,  die innerhalb des Sortiervorganges
berei ts  durchgeführt s ind.

• Anzahl der noch durchzuführenden Mischvorgänge (Inversionen).

Die Anzahl der Sor t ie r läufe ,  d ie  b is  zur Beendigung des Sor t ie r
vorganges noch zu erwarten s ind ,  läß t  s ich errechnen, indem die
Anzahl der angezeigten Inversionen durch 3 g e t e i l t  wi rd.

Sobald der l e t z te  Sor t ie r lau f  er re ich t  i s t ,  erscheint d ie Meldung
"FINAL PASS IN PROGRESS".

Um d ie  Sort ierzei ten zu senken, s o l l t e  jewei ls der anzahlmäßig
größere Stapel a ls  erster Stapel i n  der Sor t ier fo lge stehen.

Z.B. Stapel A l  = 15.000 Sätze
A2 = 500 Sätze

Hat der Stapel A l  den Namen A3, so i s t  d ie Sor t ie rze i t  länger a ls
umgekehrt.
Dieser Hinweis g i l t  nur ,  wenn m i t  *-  oder ä) -Vereinbarung gearbei
tet  wird.



Vorverarbeitungssystem 620

Supervisorhandbuch

Se i te  SU 29

1.2 .78
N I X D O R F
C O M P U T E R

Stapel  Operationen

Ab lau f :

• Anwahl der  Funkt ion SORTIEREN STAPEL.

• Namen des Sortierprogramms eingeben.

• S o l l  d i e  Sor t ie rung i n  einem Fremdcode und n i c h t  im System-
Standardcode (EBCDI) e r f o l gen ,  muß beim Sor t i e ren  des Stapels
der Name des Fremd -Ausgabecodes angegeben werden.

• S o l l  im Intern-Code so r t i e r t  werden, kann d i e  Angabe des Code
namens e n t f a l l e n .

• Angabe der Sor t ie ra r t

- A = Alphanumerisch
Es w i r d  nur nach den Großbuchstaben
A-Z,  den Z i f fe rn  0 - 9 ,  +0,  -0  und Space
unterschieden. A l l e  Sonderzeichen wer
den wie Space behandelt .

- E = EBCDIC

- N = Numerisch
Nur d i e  Z i f fe rn  0-9 s i n d  zu läss ig .
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• Eingabe des Namens, den der so r t i e r te  Stapel erhalten s o l l .

• Eingabe des Stapel namens, der so r t i e r t  werden s o l l .  Mehrere
Stapel können durch d ie  *- oder ä) -Vereinbarung s o r t i e r t
werden.

• Die Nachricht "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" wird ange
ze ig t .

• AUSL-Taste betätigen.

• Das System zeigt  d ie  L i s te  der gül t igen Stapelnamen an. Um
faßt d ie  L is te  der gül t igen Stapelnamen mehr a l s  einen B i l d
schirminhalt ,  erscheint d ie  Nachricht "(WEITERE NAMEN FOLGEN)".
Durch Betätigung der AUSL-Taste wird der nächste Bildschirm
i n h a l t  angezeigt.

• Nachdem a l l e  gül t igen Stapelnamen angezeigt wurden, erscheint
d ie  Nachricht "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• Nach Betätigung der AUSL-Taste wird der Sor t ie r lauf  durchge
führ t  und das System kehrt i n  d ie SUPERVISOR-UEBERSICHT
zurück.

Achtung:

Wird e in eingegebener Stapel name unter der Überschri f t  ** UNGÜLTIGE
NAMEN ** angezeigt, kann einer der folgenden Gründe vorl iegen:

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung

• Der Stapel i s t  a l s  Tabelle zugewiesen

• Die Stapelschutzbedingungen sind n ich t  e r f ü l l t .
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4.7 Tabellen

Das System unterscheidet zwischen Tabellenvergleich (Standard
tabel len) und Indextabellen.

Beim Tabellenvergleich prüf t  das System Eingabefelder auf ih re
Gü l t i gke i t .  Die Daten der Eingabefelder werden m i t  Werten, die
i n  einer Tabelle auf der Magnetplatte gespeichert s ind,  ver-
g l  ichen.

Abhängig von den Erfordernissen der Anwendung kann eine Tabelle
a l l e  gül t igen oder ungültigen Eingaben für e in  Feld enhalten.

Indextabel len

Von den bestehenden maximal 20 Tabellen sind standardmäßig 5
(Nr.  16-20) und nach entsprechender Generierung max. 20 (Nr. 1-20)
m i t  Funktionen ausgestattet, d ie  einen indexsequentiellen - also
sehr schnellen - Zugr i f f  auf einen gewünschten Tabellenwert er
möglichen.

Werte aus diesen Tabellen können vom Programm auf dem
Bildschirm angezeigt und/oder i n  den Eingabesatz übernommen
werden.

Eine genaue Beschreibung der Tabellenverarbeitung finden Sie
im Programmierhandbuch Vorverarbeitungssystem 620.

Nach Anwahl der Funktion TABELLEN wird folgende Funktionsübersicht
angezeigt:

TABELLEN

A ZU-/ABWEISEN
B ANZEIGEN
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AUSWAHL
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Das Zuweisen und Abweisen von Tabel len w i rd  durch d i e  Funkt ion
ZU-/ABWEISEN vorgenommen. Die Funkt ion ANZEIGEN g i b t  e ine
Übers icht  über a l l e  a l s  Tabel len zugewiesenen Stape l .

Zuweisen von Tabel len

Ablauf :

• Anwahl der Funkt ion ZU-/ABWEISEN.

• Eingabe der Tabellennummer (1 -20 ) .  Ober diese Nummer
w i r d  d i e  Tabel le vom Eingabeformat angesprochen.

• Eingabe des Stapel namens.

• Die Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i rd
angezeigt .

• Nach Betät igen der AUSL-Taste w i rd  d i e  Tabel le zugewiesen
und d i e  Übers icht  a l l e r  a l s  Tabel le  zugewiesenen Stapel namen
angezeigt .

• DIAL-Taste betä t igen.

• Das System verzweigt i n  d i e  Funkt ionsübersicht  STAPELOPERA
TIONEN.

Kann e i n  Stapel n i c h t  a l s  Tabel le  zugewiesen werden, s ind  fo l
gende Ursachen mögl ich:

• Der Stapel be f inde t  s i c h  gerade i n  Bearbeitung.

• Der Stapel wurde s o r t i e r t .  S o l l  e i n  so r t i e r t e r  Stapel a l s
Tabel le  zugewiesen werden, muß der Stapel ausgegeben und -
nachdem der sor t ie r te  Stapel auf  der P l a t t e  gelöscht  wurde -
wieder eingelesen werden. Nach dem Einlesen i s t  der Status
des Stapels n i c h t  mehr "S" ( s o r t i e r t ) ,  und der Stapel kann
a l s  Tabe l le  zugewiesen werden.

Der Stapel en t sp r i ch t  n i c h t  den Stapelschutzbedingungen.
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Abweisen von Tabel len

Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion ZU-/ABWE ISEN .

• Eingabe der Tabellennummer (1 -20 ) .

• FELD-AUSL-Taste be tä t i gen .

• Die Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i r d  ange
z e i g t .

• Das System z e i g t  d i e  Übers icht  a l l e r  a l s  Tabel le  zugewiesenen
Stapel namen an.

• DIAL-Taste be tä t igen .

• Das System verzweigt i n  d i e  Funkt ionsübers icht  STAPELOPERA
TIONEN.

Anzeigen von Tabel len

• Anwahl der  Funkt ion ANZEIGEN.

• Das System z e i g t  d i e  Übers icht  a l l e r  a l s  Tabel le  zugewiesenen
Stapel  namen an.

• DIAL-Taste be tä t igen .

• Das System verzweigt  i n  d i e  Funkt ionsübers icht  STAPELOPERA
TIONEN.©
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S t a p e l  O p e r a t i o n e n

S t a p e l  s c h ü t z

D i e  S t a p e l  S c h u t z e i n r i c h t u n g  d e s  Systems b i e t e t  d i e  M ö g l i c h k e i t ,
d i e  S t a p e l  b e a r b e i t u n g  v o n  de r  E r f ü l l u n g  bes t immte r  Bed ingungen
a b h ä n g i g  zu  machen.  D i e  a b g e s i c h e r t e n  O p e r a t i o n e n  s i n d  i n  f ün f
Gruppen e i n g e t e i l t .

F ü r  j e d e  d i e s e r  Gruppen können e i g e n e  S t a p e l  Schu t zpa rame te r  d e f i
n i e r t  w e r d e n .

Nach Anwahl d e r  F u n k t i o n  STAPELSCHUTZ w i r d  d i e  f o l g e n d e  F u n k t i o n s
ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :

STAPELSCHUTZ

STAPEL-SCHUTZ-BEDINGUNGEN FUER:

A LOESCHEN
B EDITORLAUF
C SORTIEREN
D STATUS
E UEBERPRUEFEN

AUSWAHL .

Nach Anwahl de r  gewünsch ten  Gruppe z e i g t  das  System d i e  ü b e r s i e h t
d e r  e i n z e l n e n  S t a p e l s c h u t z p a r a m e t e r  a n .

STAPEL MUSS / DARF NICHT
GESCHRIEBEN SEIN
GEDRUCKT SEIN
BEENDET SEIN
GEPRUEFT SEIN
FEHLERLISTE HABEN
WIEDEREROEFFNET SEIN
FEHLERKZ. ENTHALTEN
DIFFERENZ HABEN

(SETZE X VOR ENTSPR. BEDINGUNGEN)

4 . 8
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A b l a u f :

• Der Curso r  w i r d  au f  d i e  gewünschte Bedingung p o s i t i o n i e r t .

• Nach Be tä t i gen  der KORR-Taste w i r d  d i e  entsprechende S t e l l e
m i t  einem "X"  gekennze ichnet .  '

• S o l l  e i n e  gesetz te  Bedingung au f  gehoben werden, w i r d  der
Cursor  au f  das entsprechende "X"  p o s i t i o n i e r t .  Anschl ießend
w i r d  d i e  KORR- und d i e  Leer taste b e t ä t i g t .

• S i n d  a l l e  gewünschten Bedingungen g e s e t z t ,  kehr t  das System
nach B e t ä t i g u n g  der  DIAL-Taste i n  d i e  F u n k t i o n s ü b e r s i c h t
STAPELSCHUTZ zu rück .
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Bedeutung de r  e i n z e l n e n  Parameter :

STAPEL MUSS/DARF NICHT Der Stape l  schü tz  i s t  abhängig
davon,  ob

- GESCHRIEBEN SEIN - der  S tape l  au f  Magnetband, D i s
ket te oder L e i t u n g  ausgegeben
wurde oder  n i c h t

- GEDRUCKT SEIN - der  S tape l  gedruck t  wurde oder
n i c h t

- BEENDET SEIN - de r  S tape l  über  d i e  F u n k t i o n
BEENDEN ve r l assen  oder  nur
"UNTERBROCHEN" wurde.

- GEPRUEFT SEIN - der  S tape l  v o l l s t ä n d i g  geprü f t
wurde oder n i c h t .

- FEHLERLISTE HABEN

- WIEDEREROEFFNET SEIN

- FEHLERKENNZ. ENTHALTEN

der  S tape l  e i n e  vom Stape l  ende-
E d i t o r  e r s t e l l t e  Feh l  e r l i s t e  h a t
oder  n i c h t .

de r  S tape l  nach e i n e r  Ausgabe
a u f  Magnetband, D i s k e t t e  oder
L e i t u n g  for tgesetz t  wurde oder
n i c h t .

der  S tape l  Feh le rkennze ichen
e n t h ä l t  oder n i c h t .

- DIFFERENZ HABEN be i  der  A r b e i t  m i t  S tape l  summen
e i n e  Stapelsummendi f ferenz a u f
get re ten i s t  oder  n i c h t .
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4.8  überprüfen

I n  der Funkt ion UEBERPRUEFEN werden vom System a l l e  im Ein
gabeformat s p e z i f i z i e r t e n  Prüfungen für  einen b e r e i t s  er faßten
oder von Magnetband, D iske t te  oder Datenfernübertragung einge
lesenen Stapel durchgeführ t .  Wurde für  den Stapel e i n  Feldende-
und/oder Stapel  ende- Ed i t o r  Programm d e f i n i e r t ,  w i rd  dieses eben
f a l l s  durchlaufen.

Das überorüfen kann auch für mehrere Stapel durch Verwendung der
*-  oder a* -Vereinbarung durchgeführt  werden.

Ablauf :

• Anwahl der Funkt ion UEBERPRUEFEN.

• Eingabe des Stapel namens. Für mehrere Stapel kann d i e
*- oder ä) -Vereinbarung verwendet werden.

• Die Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i rd  ange
z e i g t .

• AUSL-Taste be tä t igen.

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapel namen an. Um
faßt  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapelnamen mehr a l s  einen B i l d
sch i rm inha l t ,  e rsche in t  d i e  Nachr icht  "(WEITERE NAMEN FOLGEN)".
Durch Betät igen der AUSL-Taste w i rd  der nächste B i ldsch i rm
i n h a l t  angezeigt.

• Nachdem a l l e  g ü l t i g e n  Stapelnamen angezeigt wurden, er
sche in t  d i e  Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• Nach Betät igen der AUSL-Taste füh r t  das System den Prüf  l a u f
aus und kehr t  i n  d i e  Funkt ionsübersicht  STAPELOPERATIONEN
zurück.

Achtung:

Wird e i n  eingegebener Stapelname unter  der Übe rsch r i f t  ** UNGÜLTIGE
NAMEN ** angezeigt ,  kann e ine r  der folgenden Gründe vo r l i egen :

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung

• Der Stapel i s t  a l s  Tabel le  zugewiesen

• Die Stapelschutzbedingungen s ind  n i c h t  e r f ü l l t .
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5 .  S tape l  -E /A-Opera t ionen

D i e  i n  der  Gruppe S tape l  -E /A -Opera t ionen  zusammengefaßten
Funk t ionen  e r l auben  das Ausgeben von S t a p e l n ,  S tape l  s t a t i  und
F e h l e r l i s t e n  a u f  Magnetband, D i s k e t t e ,  Drucker  oder  Datenfern
übe r t r agung .  Das E i n l e s e n  von S tape ln  kann von Magnetband, D i s
k e t t e ,  L o c h k a r t e n l e s e r  oder  Daten fe rnüber t ragung e r f o l g e n .

Bevor e i n e  E in - /Ausgabeopera t ion  a u f  D i s k e t t e  du rchge füh r t  w i r d ,
muß d i e  D i s k e t t e  du rch  e i n  entsprechendes Dienstprogramm vorbe
r e i t e t  werden ( s i e h e  Disket ten-Dienstprogramme)  .

Nach Anwahl der  F u n k t i o n  STAPEL-E/A-OPERATION w i r d  d i e  f o l gende
F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :
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STAPEL-E/A-OPERATIONEN

A AUSGEBEN MIT STANDARD JOB
B AUSGEBEN OHNE STANDARD JOB
C AUSGEBEN STAPELSTATUS
D AUSGEBEN FEHLERLISTEN
E? LESEN MIT STANDARD JOB
F LESEN OHNE STANDARD JOB
G ERWEITERN STAPEL
H LESEN MIT RESCUE- KENNUNG

5 . 1  Ausgeben m i t  S tandard -  Job

Diese F u n k t i o n  g i b t  e i n e n  oder  mehrere S tape l  ( s i e h e  x-  oder
-Vere inba rung)  a u f  das im Standard-Job f e s t g e l e g t e  P e r i p h e r i e

g e r ä t  a u s .  A l l e  notwendigen Parameter s i n d  im Standard-Job ge
s p e i c h e r t .

A b l a u f :

• Anwahl der F u n k t i o n  AUSGEBEN MIT STANDARD JOB

• Eingabe des Standard-Job-Namens

• Eingabe des S tape l  namens. Für mehrere S tape l  kann d i e
x -  oder  9-  Vere inbarung verwendet werden.

• D i e  N a c h r i c h t  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i r d  an
g e z e i g t .

AUSL-Taste b e t ä t i g e n .
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• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapelnamen an. Um
faßt  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapel  namen mehr a l s  einen B i l d
s c h i r m i n h a l t ,  e rsche in t  d i e  Nachr icht  "(WEITERE NAMEN FOLGEN)".
Durch Betät igung der AUSL-Taste w i r d  der nächste B i ldsch i rm
i n h a l t  angezeigt .

• Nachdem a l l e  g ü l t i g e n  Stapelnamen angezeigt wurden, e r
sche in t  d i e  Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• Nach Betät igen der AUSL-Taste beginnt  d i e  Datenausgabe.

• Während der Datenausgabe w i r d  der Name des S tape ls ,  der
gerade ausgegeben w i r d ,  rechts i n  der ers ten B i ldsch i rm
z e i l e  angezeigt .

• Nach der  Ausgabe w i r d  au f  dem B i ldsch i rm d i e  Anzahl der
ausgegebenen Sätze und Blöcke angezeigt .

• Nach Betät igen der AUSL-Taste kehr t  das System i n  d i e
SUPERVISOR-UEBERSICHT zurück.

Achtung:

Wird e i n  eingegebener Stapel  name unter  der Übe rsch r i f t
mm UNGUELTIGE NAMEN mm angezeig t ,  kann e ine r  der folgenden
Gründe vo r l i egen :

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung
• Der Stapel i s t  a l s  Tabe l le  zugewiesen
• D ie  Stapelschutzbedingungen s i nd  n i c h t  e r f ü l l t .

5 . 2 Ausgeben ohne Standard-Job

Diese Funkt ion g i b t  einen oder mehrere Stapel (s iehe m- oder
Vereinbarung) auf  Magnetband, D i s k e t t e ,  Drucker oder Datenfern

übertragung aus.

A l l e  Ausgabeparameter müssen vor der Datenausgabe angegeben
werden. D ie  Parameterangaben "AUSGABEGERAET" und "AUSGABE
PROGRAMM" s i n d  unabhängig vom gewählten Ausgabegerät notwendig.

Die  übr igen Angaben können e n t f a l l e n .
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Beschreibung der Ausgabeparameter:

• AUSGABEGERAET

Als  Ausgabegerät w i r d  e ine  der 4 möglichen Magnetbandein
h e i t e n ,  e ine  der zwei möglichen D iske t ten-Sta t ionen,  der
Drucker oder d i e  Le i tung (Datenfernübertragung) angegeben.

T I ( tape 1) = Bandeinheit  1
T2 ( tape 2) = Bandeinheit  2
T3 ( tape 3) = Bandeinheit  3
T4 ( tape 4) = Bandeinheit  4
PR ( p r i n t e r ) = Drucker
TC ( te l  ecommuni cat i  on ) = Datenfernübertragung
D l = Diske t te  1
D2 = Diske t te  2
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Wird PR (Drucker) s p e z i f i z i e r t ,  e n t f a l l e n  a l l e  wei teren An
gaben b i s  zum Namen des Ausgabeprogramms. Der Supervisor kann
durch d i e  Tastenkombination SATZ-T oder d i e  Tabula t ionstaste
(nur  au f  der Locher tas ta tu r ! )  d i r ek t  auf  d iese Angabe posi
t i o n i e r e n .

Wird TC (Datenfernübertragung) angegeben, werden a l l e
Angaben außer

Ausgabegerät
Äusgabecode
Ausgabeprogramm

vom System i g n o r i e r t .

• SATZLAENGE (nur  be i  Bandausgabe)

Der Parameter Satzlänge g i b t  d i e  Anzahl der Zeichen im Aus
gabesatz an. D ie  maximale Satzlänge beträgt 4.096 Zeichen,
abhängig von der Systemgenerierung. Die Ausgabesätze können
sowohl feste Länge ( a l l e  Sätze e i ne r  Ausgabedatei s i nd
g l e i c h  lang)  a l s  auch v a r i a b l e  Länge haben ( d i e  Sätze e i n e r
Äusgabedatei können un te rsch ied l i ch  lang s e i n ) .

Bei fester  Satzlänge w i rd  d i e  Anzahl der Zeichen im
Ausgabesatz angegeben.

Bei v a r i a b l e r  Satzlänge w i rd  d i e  Anzahl der Zeichen im
längsten Ausgabesatz angegeben.

Wird ke ine Angabe über d i e  Satzlänge gemacht, werden d i e
Sätze i n  der Länge ausgegeben, wie s i e  das Ausgabeprogramm
au fbe re i t e t .



Se i te  SU 40
1.2 .78

Vorverarbeitungssystem 620

Supervisorhandbuch

Stapel -E/A-Operationen

• BLOCKLAENGE (nur  bei  Bandausgabe)

Bei der Bandausgabe i s t  es e rheb l i ch  e f f i z i e n t e r ,  mehrere
Sätze zu einem Block zusammenzufassen, da das Schreiben eines
Blockzwischenraums e rs t  nach mehreren Ausgabesätzen er for
d e r l i c h  w i r d .  Es i s t  mögl ich ,  sowohl Sätze fes te r  Länge, a l s
auch Sätze v a r i a b l e r  Länge zu blocken.

Bei Sätzen fes te r  Länge muß d i e  Blocklänge e i n
Viel faches der Satzlänge se in .

Bei Sätzen v a r i a b l e r  Länge muß d i e  Blocklänge
e i n  Vie l faches der Länge des größten Satzes
se in .

I n  jedem F a l l  be t räg t  d i e  maximale Blocklänge 4.096 Zeichen,
abhängig von der Systemgenerierung.

Wird keine Angabe über d i e  Blocklänge gemacht, nimmt das
System bei geblockten Sätzen d i e  be i  der Systemgenerie
rung fes tge leg te  Blocklänge an.

• FESTE LAENGE (nur  bei  Bandausgabe)

Dieser Parameter g i b t  an,  ob m i t  fes ter  oder v a r i a b l e r  Satz-
bzw. Blocklänge gea rbe i te t  w i r d .

Y (yes) Sätze (Blöcke) haben fes te  Länge
N (no) Sätze (Blöcke) haben v a r i a b l e  Länge

Wird keine Angabe gemacht, nimmt das System v a r i a b l e  Länge an.

• GEBLOCKTE SAETZE (nur  be i  Bandausgabe)

Dieser Parameter l e g t  f e s t ,  ob d i e  Ausgabesätze geblockt  werden.

Y (yes) Die Sätze werden be i  der Ausgabe geb lock t .
Das System f ü l l t  jeden Bandblock b i s  zur
angegebenen Länge m i t  ganzen Sätzen a u f .
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N (no) Sätze werden n ich t  geblockt, d .h.  jeder Aus
gabesatz wird a l s  separater Block ausgegeben.

S Auf fü l len einer vorgegebenen MB-Blocklänge m i t
Daten (spanned Data).
M i t  der Parameterangabe "S" hat man d ie  Möglich
k e i t ,  var iable Satzlängen i n  festen MB-Blöcken
ohne Füllzeichen auszugeben.

Das bedeutet, daß mehrere logische MB-Sätze i n
einem MB-Block enthalten sein können und daß
ein  logischer Satz über zwei MB-Blöcke gehen
kann.

Beispiel :

A A A A A A A A A A B B B B B  MB-Block 1
B B B B B  CC MB-Block 2

A = Logischer Satz 1
B = Logischer Satz 2
C = Logischer Satz 3

K Die Funktion "K" a rbe i te t  analog zur Funktion
"S",  m i t  dem Unterschied, daß zusätzl ich d ie
erste S te l l e  eines jeden MB-Blockes m i t  einer
Konstanten (siehe SPANNED-DATA-KENNUNG)
beschrieben wird.

Achtung! Wird S oder K angegeben, muß unter FESTE LÄNGE
"N" eingetragen werden.

• ZEICHENZAEHLUNG (nur bei Bandausgabe)

Die Angabe "Zeichenzählung" i s t  nur i n  Verbindung m i t  der
Angabe "Variable Satz und Blocklänge" wirksam. Das System
e r m i t t e l t  für jeden Ausgabeblock d ie  Zeichenanzahl und s t e l l t
s ie  am Anfang des Ausgabeblockes ab. Bei der Angabe Satz-/
Blocklänge braucht d ie Anzahl der S te l len ,  die für  die Dar
ste l lung des Zeichenzählers beansprucht werden, n icht  be
rücks ich t ig t  werden.

Folgende Arten der Zeichenzählung sind möglich:
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D =. Dezimale Zählung
B = Binäre Zählung
S = Füllzeichen (siehe Parameter "Fül lzeichen).
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Die Zeichenzählung kann maximal 4ste l  1 i g  e r fo lgen .  B und D
können n i c h t  gemeinsam angegeben werden.

Be isp ie l  :

DDDD Der Zähler w i rd  au f  4 Dezimalste l len
abgestel 1 t .

BBSS Der Zähler w i r d  auf  2 B i n ä r s t e l l e n  ab
g e s t e l l t .  Zusä tz l i ch  werden h i n t e r  dem
Zähler zwei Fü l lze ichen i n  den Ausgabe
satz  e inge füg t .
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FUELLZEICHEN (nur  be i  Bandausgabe)

Werden geblockte Sätze m i t  fes ter  Länge ausgegeben und der
l e t z t e  Block n i c h t  v o l l s t ä n d i g  m i t  Daten g e f ü l l t ,  muß der Block
m i t  Fü l lze ichen a u f g e f ü l l t  werden.

Werden var iabe l  lange Sätze/Blöcke ausgegeben, fügt  das
System beim Erkennen eines "S" im Parameter Zeichenzählung
e i n  Fü l l ze ichen i n  den Ausgabesatz e i n .

Für 9-Kanal -Magnetbänder g i b t  es zwei mögliche Fü l l ze i chen :

hexadezimaler Code ( 2 s t e l l  i g )
B lank,  g e f o l g t  von dem gewünschten Tastaturzeichen

Bei 7-Kanal-Magnetbändern w i rd  a l s  Fü l l ze ichen immer B lank,
g e f o l g t  von dem gewünschten Tastaturze ichen,  angegeben.

CODE-SET-NAME

H i e r  w i r d  der Name des gewünschten Ausgabecodes (Fremdcodes)
angegeben. Der Fremdcode w i r d  über d i e  Funkt ion "BIBLIOTHEKEN"
i n  das System eingegeben.

Wird keine Eintragung gemacht, verwendet das System den System-
Standard-Ausgabecode.

AUSGABEPROGRAMM

H i e r  w i r d  der Name des Ausgabeprogramms angegeben.

Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion AUSGEBEN OHNE STANDARD JOB.

• Eingabe der e r fo rder l i chen Ausgabeparameter.

• AUSL-Taste be tä t igen .
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• Setzen de r  Ausgabebedingungen:

STAPEL E/A-OPERATIONEN
STAPEL MUSS / DARF NICHT

GESCHRIEBEN SEIN
GEDRUCKT SEIN
BEENDET SEIN
GEPRUEFT SEIN
FEHLERLISTE HABEN
WIEDEREROEFFNET SEIN
FEHLERKZ. ENTHALTEN
DIFFERENZ HABEN

(SETZE X VOR ENTSPR. BEDINGUNGEN)

• Eingabe des S tape l  namens. Fü r  mehrere S tape l  kann d i e
m- oder  -Vere inbarung verwendet werden.

• D i e  N a c h r i c h t  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL" w i r d
a n g e z e i g t .

• AUSL-Taste b e t ä t i g e n .

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der  g ü l t i g e n  Stapelnamen a n .
Umfaßt d i e  L i s t e  de r  g ü l t i g e n  S tape l  namen mehr a l s  e i n e n
B i l d s c h i r m i n h a l t ,  e r s c h e i n t  d i e  N a c h r i c h t  "(WEITERE
NAMEN FOLGEN)". Durch B e t ä t i g u n g  der  AUSL-Taste w i r d
der  nächste  B i l d s c h i r m i n h a l t  a n g e z e i g t .

• Nach B e t ä t i g u n g  der  AUSL-Taste b e g i n n t  d i e  Datenaus
gabe.

• Während d e r  Datenausgabe w i r d  der  Name des S t a p e l s ,  d e r
gerade ausgegeben w i r d ,  rech ts  i n  der  e rs ten  B i l d s c h i r m
z e i l e  a n g e z e i g t .

• Nach der  Ausgabe w i r d  a u f  dem B i l d s c h i r m  d i e  Anzahl d e r
ausgegebenen Sätze und B löcke  a n g e z e i g t .

• Nach B e t ä t i g u n g  der  AUSL-Taste k e h r t  das System i n  d i e
SUPERVISOR-UEBERSICHT zu rück .

Achtung:

Wi rd  e i n  eingegebener S tape l  name un te r  der  Ü b e r s c h r i f t
mm UNGUELTIGE NAMEN mm a n g e z e i g t ,  kann e i n e r  de r  fo lgenden
Gründe v o r l i e g e n :

• Der S tape l  i s t  i n  Bea rbe i tung .
• Der Stapel i s t  a ls  Tabelle zugewiesen.
• D i e  Ausgabebedingungen s i n d  n i c h t  e r f ü l l t .
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Ausgeben Stapel Status

Vom System wird für  jeden Stapel ein Stapel Status geführt .  I n
diesem Status sind a l l e  aktuel len Informationen für  den j e
weil igen Stapel gespeichert.

Durch d ie Funktion AUSGEBEN STAPELSTATUS wird der Status für
einen oder mehrere (siehe m- und ä) -Vereinbarung) Stapel auf
Magnetband oder Drucker ausgegeben.

Die Druckausgabe des Stapelstatus e r fo lg t  i n  der Form, wie der
Stapel Status am Bildschirm angezeigt wi rd.

Bei der Ausgabe auf Magnetband werden nur d ie reinen Daten aufge
schrieben. Der Bandaufbau s ieht  wie f o l g t  aus:
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10 Ste l len Stapel name
8 Ste l len Standard-Job-Name
6 Ste l len Datum
4 Ste l len ’ Ze i t
2 Ste l len Modus
4 Ste l len Ei  ngabe-/Update-Operator
4 Ste l len Prüf-Operator
1 S te l l e Status
5 Ste l len Anzahl Sätze
5 Ste l len Anzahl geprüfter Sätze
5 Ste l len Anzahl durchgeführter Korrekturen
1 S te l l e Y, wenn Stapel vol lständig geprüft i s t
5 Ste l len Anzahl Fehlerkennzeichen
2 Ste l len Ausgabesymbol Magnetband (MT)
2 Ste l len Ausgabesymbol Drucker (PR)
3 Ste l len Ausgabesymbol DO (COM)
3 Ste l len Ausgabesymbol frei
1 S te l l e Y, wenn Feh ler l i s te  vorhanden i s t
1 S te l l e Y, wenn Stapel wiedereröffnet wurde

15 Ste l len Stapelsummendifferenz AKKU 1
15 Ste l len Stapelsummendifferenz AKKU 2
15 Ste l len Stapelsummendifferenz AKKU 3
15 Ste l len Stapelsummendifferenz AKKU 4
15 Ste l len Stapelsummendifferenz AKKU 5

Ablauf:

• Anwahl der Funktion AUSGEBEN STAPELSTATUS

• Eine L i s te  der möglichen Ausgabegeräte wird angezeigt.

• Ausgabegerät durch Eingabe des Kennbuchstabens anwähle-
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• Wenn Ausgabe a u f  Magnetband g e w ä h l t  w u r d e ,  kann  de r  Name
d e r  A u s g a b e - C o d e t a b e l l e  e i n g e g e b e n  we rden .  B e i  Verwendung
d e r  S t a n d a r d - C o d e t a b e l l e  i s t  d i e  FELD-AUSL-Taste zu  be
t ä t i g e n .

• D i e  N a c h r i c h t  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST D I A L "  w i r d  a n g e z e i g t .

• AUSL-Tas te  b e t ä t i g e n

• S e t z e n  de r  Ausgabebed ingungen :

STAPEL MUSS / DARF NICHT
GESCHRIEBEN SEIN
GEDRUCKT SEIN
BEENDET SEIN
GEPRUEFT SEIN
FEHLERLISTE HABEN
WIEDEREROEFFNET SEIN
FEHLERKZ. ENTHALTEN
DIFFERENZ HABEN

(SETZE X VOR ENTSPR. BEDINGUNGEN)

• E i n g a b e  des  S tape l  namens.  Für mehrere S tape l  kann  d i e  m- o d e r
- V e r e i n b a r u n g  verwendet  w e r d e n .

• D i e  N a c h r i c h t  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST D I A L "  w i r d  a n g e z e i g t

• AUSL-Tas te  b e t ä t i g e n

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der  g ü l t i g e n  S tape l  namen a n .  Umfaßt
d i e  L i s t e  der  g ü l t i g e n  S tape l  namen mehr  a l s  e i n e n  B i l d s c h i r m
i n h a l t ,  e r s c h e i n t  d i e  N a c h r i c h t  "(WEITERE NAMEN FOLGEN)".
D u r c h  B e t ä t i g u n g  der  AUSL-Taste  w i r d  der  n ä c h s t e  B i l d s c h i r m
i n h a l t  a n g e z e i g t .

• Nachdem a l l e  g ü l t i g e n  S tape lnamen  a n g e z e i g t  w u r d e n ,  e r s c h e i n t
d i e  N a c h r i c h t  "BESTAETIGE MIT  AUSL, SONST D I A L "

• AUSL-Tas te  b e t ä t i g e n

• Nach a b g e s c h l o s s e n e r  A u s g a b e o p e r a t i o n  k e h r t  d a s  System i n  d i e
F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  STAPEL -E/A-OPERATIONEN z u r ü c k .
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5 . 4  Ausgeben F e h l e r l i s t e

D iese  F u n k t i o n  g i b t  e i n e  vom S t a p e l e n d e - E d i t o r  e r s t e l l t e  F e h l e r
l i s t e  a u f  Magnetband, Drucker  oder B i l d s c h i r m  aus .

A b l a u f :

• Anwahl der  F u n k t i o n  AUSGEBEN FEHLERLISTE

• E i n e  L i s t e  der  mög l ichen Ausgabegeräte w i r d  a n g e z e i g t

• Ausgabegerät durch  Eingabe des Kennbuchstabens anwählen

• Eingabe des S tape l  namens. Für mehrere S tape l  kann d i e
m- oder  -Vere inbarung  verwendet werden.

• Wenn Ausgabe Magnetband gewäh l t  wurde,  kann der  Name der
Ausgabe-Codetabel le eingegeben werden. Be i  Verwendung der
S tandard -Code tabe l le  i s t  d i e  FELD-AUSL-Taste zu b e t ä t i g e n .

• Setzen der  Ausgabebedingungen:

STAPEL E/A-OPERATIONEN
STAPEL MUSS / DARF NICHT

GESCHRIEBEN SEIN
GEDRUCKT SEIN
BEENDET SEIN
GEPRUEFT SEIN
FEHLERLISTE HABEN
WIEDEREROEFFNET SEIN
FEHLERKZ. ENTHALTEN
DIFFERENZ HABEN

(SETZE X VOR ENTSPR. BEDINGUNGEN)
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• Die Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL", w i rd  an
geze ig t

• AUSL-Taste betä t igen

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapelnamen an.
Umfaßt d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  Stapel namen mehr a l s  einen
B i l d s c h i r m i n h a l t ,  e rsche in t  d i e  Nachr icht  "(WEITERE NAMEN
FOLGEN)". Durch Betät igung der AUSL-Taste w i rd  der nächste
B i l dsch i rm inha l t  angezeigt .

• Nachdem a l l e  gü l t i gen  Stapel namen angezeigt wurden, ersche in t
d i e  Nachr icht  "BESTAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL".

• Nach Betät igung der AUSL-Taste w i rd  d i e  F e h l e r l i s t e  ausge
geben und das System kehr t  i n  d i e  SUPERVISOR-UEBERSICHT
zurück.

Achtung:

Wird e i n  eingegebener Stapel name unter  der Übe rsch r i f t
xx UNGUELTIGE NAMEN xx angezeigt ,  kann e iner  der folgenden
Gründe vo r l i egen :

• Der Stapel i s t  i n  Bearbeitung
• Der Stapel i s t  a l s  Tabel le  zugewiesen
• Die Ausgabebedingungen s ind  n i c h t  e r f ü l l t .

5 .5  Lesen m i t  Standard-Job

Daten können vom Magnetband, D i ske t t e ,  über Lei tung oder Lochkarten
auf  d i e  Magnetplatte gelesen werden.

Beim Einlesen werden d i e  Daten m i t  H i l f e  von Eingabeformaten ge
spe icher t .  Die Eingabeformate und deren Verknüpfung, sowie e i n
e v t l .  Fe ld /Satz -  oder Stapel ende-Editor brauchen vom Supervisor
n i c h t  angegeben zu werden, da s i e  im Standard- Job, der be i  der
Funkt ion LESEN MIT STANDARD-JOB zwingend vorhanden se in  muß, f es t
ge leg t  s i n d .

Ab lauf :

• Anwahl der Funkt ion LESEN MIT STANDARD-JOB.

• Auswahl des Eingabegerätes

• Eingabe des Standard-  Job-Namens
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• Eingabe des Stapelnamens, unter dem die Daten gespeichert
werden sol len.

• Wenn Eingabe von Magnetband gewählt wurde, kann der Name
der Code-Tabelle eingegeben werden. Bei Verwendung der
Standard-Codetabelle i s t  d ie FELD-AUSL-Taste zu betätigen.

• Unter "ANZAHL SAETZE" kann angegeben werden, wieviel  e Sätze
gelesen werden sol len.  (Wird beim Einlesen d ie entsprechende
Anzahl e r re i ch t ,  stoppt das System.) Die Angabe wird bei der
Datenübertragung i gno r i e r t .

• I s t  d ie Anzahl der einzulesenden Sätze n icht  bekannt, kann
d ie  Angabe m i t  der FELD-AUSL-Taste übergangen werden.
(Das System l i e s t  solange, b is

beim Magnetband eine Bandendemarke gefunden wird,
bei der Datenübertragung keine Daten mehr gesendet
werden oder der Empfänger die Übertragung abbr icht ,
beim Einlesen von Lochkarten d ie Funktion beendet
wi rd.
der Disketten-Fi le gelesen i s t .

• Für d ie Angabe "FORMATABHAENGIG?" kann eine der folgenden
Eintragungen gemacht werden:

Y Die erste S te l l e  des Satzes bestimmt das Eingabeformat,
i s t  Bestandteil des Satzes und wird m i t  auf der Magnet
p l a t t e  gespeichert.

N Die Daten werden m i t  Format 1 auf der P la t te  abge
s t e l l t .  Es e r f o l g t  also keine Eingabeformatbe
stimmung durch d ie erste S te l le  des Satzes.

P Die erste S te l le  eines Satzes bestimmt das Eingabeformat,
i s t  aber kein Bestandteil des Satzes und wird n ich t  m i t
auf der P la t te  gespeichert.

M Ein Mini-Merge (Mischen von Dateien) so l l  durchgeführt
werden.

Für den Mini-Merge werden 2 MB-Stationen benöt igt ,  wobei
d ie  MB-Station "B" für  das Suchband reserv ie r t  i s t .  Die
MB-Station "B" kann keine 7-Kanal -Stat ion sein.

© 
So

w
ei

t 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

vo
n 

un
s 

zu
ge

st
an

de
n,

 v
er

pf
lic

ht
et

 e
in

e 
Ve

rw
er

tu
ng

,
W

ei
te

rg
ab

e,
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 o

de
r 

ei
n 

N
ac

hd
ru

ck
 —

 a
uc

h 
au

sz
ug

sw
ei

se
 —

 d
ie

se
r

U
nt

er
la

ge
 o

de
r 

ih
re

s 
In

ha
lts

 z
u 

Sc
ha

de
ne

rs
at

z.
 (B

G
B,

 U
W

G
, 

Li
tU

rh
G

.)



Vorverarbeitungssystem 620

Supervisorhandbuch

Se i te  SU 50
1.2 .78

Stapel -E/A-Operat i  onen

Auf dem Suchband s ind  d i e  Suchbegr i f fe ungeblockt im
EBCDIC aufgezeichnet,  während das andere Magnetband
( M a s t e r f i l e )  geblockt  oder ungeblockt se in  kann. Auf
dem M a s t e r f i l e  muß der Verg le i chsbegr i f f  d i e  ers ten
S t e l l e n  des Satzes belegen. Das Suchband d e f i n i e r t  d i e
Länge des Verg le ichsbegr i f fes .

Folgende Prozedur w i r d  durchgeführ t :

1. Einlesen des Suchbegri f fes vom Suchband
2 .  Suchen nach dem Verg le i chsbegr i f f  auf  dem M a s t e r f i l e
3 .  Bei G le i chhe i t  w i r d  der Mas te r f i l e -Sa tz  au f  P l a t t e

übernommen.
Danach Punkt 2.

4 .  I s t  der Verg le i chsbegr i f f  des M a s t e r f i l e  größer a l s
der Suchbegr i f f  des Suchbandes, wieder Punkt 1.

5 .  Wird d i e  Bandmarke des Suchbandes e r r e i c h t ,  i s t  der
Mini-Merge beendet:

Achtung:

M a s t e r f i l e  und Suchband müssen i n  auf  s te igender Reihen
f o l g e  s o r t i e r t  se in .

D ie  unter  "ANZAHL SAETZE" eingegebene Zahl g i b t  d i e  Länge
des Master f i le -Satzes an.

Doppelte Suchbegr i f fe werden i g n o r i e r t .

Doppelte Master f i l e -Sätze  werden übernommen.

K E i n  Condi t ional  Mini-Merge s o l l  durchgeführt  werden.
E i n  Condi t ional  Mini-Merge unterscheidet  s i c h  vom M i n i -
Merge dadurch, daß va r i ab le  Mas te r f i l e -Sä tze  (geblockt
oder ungeblockt) bearbe i te t  werden können.

Der Mas te r f i l e -Sa tz  muß wie f o l g t  auf  gebaut s e i n :

1 .  Verg le i chsbegr i f f
2 .  FMT-Nummer
3 .  Datensatz

Bei G le i chhe i t  des Suchbegr i f fs  und des Verg le ichsbegr i f f s
w i r d  der Datensatz abhängig von der FMT-Nummer i n  den
Stapel übernommen. A l l e  anderen Funktionen entsprechen
denen des Mini-Merge.
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5 .6  Lesen ohne Standard-Job

Daten können vom Magnetband, von D i ske t t e ,  über Lei tung oder Loch
karten au f  d i e  Magnetplatte gelesen werden.

Beim Einlesen werden d i e  Daten m i t  H i l f e  von Eingabeformaten ge
spe icher t .  Die Eingabeformate und deren Verknüpfung, sowie e i n
e v t l .  Fe ld -  oder Stapel ende-Editor müssen vom Supervisor
angegeben werden, da ke in  Standard-Job vorhanden i s t .

Es werden d i e  g le ichen Angaben gemacht, wie bei der Funkt ion
LESEN MIT STANDARD-JOB (s iehe entsprechende Beschreibung).

Ablauf der zusätz l ichen Eingaben:

• Nach Bestät igung der Eingaben durch d i e  AUSL-Taste werden d i e
Eingabeformate und deren Kettung angegeben, sowie e i n  e v t l .
Fe ld -  oder Stapel ende-Edi tor .

• Nach Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste w i rd  d i e  Funkt ion LESEN
OHNE STANDARD- JOB durchgeführ t .

• Der Lesevorgang i s t  beendet, sobald d i e  Anzahl der gelesenen
Sätze au f  dem Bi ldsch i rm e rsche in t .

• Die Funkt ion LESEN OHNE STANDARD-JOB kann durch d i e  Tasten
kombination FMT-DIAL unterbrochen werden. Die Anzahl der b i s
zu diesem Zei tpunkt  eingelesenen Sätze w i r d  angezeigt.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste kehr t  das System i n  d i e
Funkt ionsübersicht  STAPEL-E/A-OPERATIONEN zurück.
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5.7  Erwei tern Stapel

Diese Funkt ion erwe i te r t  au f  der Magnetplatte S tape l .  Die zusätz
l i c h e n  Daten können von Magnetband, D i ske t t e ,  Lochkarte oder Daten
fernübertragung gelesen werden und schließen s i ch  an den l e t z t e n
Satz des zu erweiternden Stapels an. Der Stapel Status w i rd  ent
sprechend m o d i f i z i e r t .

Ab lauf :

• Anwahl der Funkt ion ERWEITERN STAPEL

• Auswahl des Eingabegerätes

• Eingabe des Stapel namens

• Wenn Eingabe vom Magnetband gewählt wurde, kann der Name der
Code-Tabelle eingegeben werden. Bei Verwendung der Standard-
Code-Tabelle i s t  d i e  FELD-AUSL-Taste zu betä t igen

• Für d i e  Punkte "ANZAHL SAETZE" und FORMATABHAENGIG?" t r i f f t
d i e  entsprechende Beschreibung bei  LESEN MIT STANDARD-JOB zu.

• Nach Beendigung des Lesevorganges w i r d  d i e  Anzahl der gelesenen
Sätze am Bi ldsch i rm angezeigt

• Der Lesevorgang kann durch d i e  Tastenkombination FMT-DIAL
unterbrochen werden

Nach Betät igung der AUSL-Taste keh r t  das System i n  d i e  Funktions
übers i ch t  STAPEL-E/A-OPERATIONEN zurück.
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5.8  Lesen m i t  RESCUE-Kennung

Durch diese Funkt ion können Daten, d i e  z .B .  k u r z f r i s t i g  auf  Magnet
band, D iske t te  oder Le i tung ausgegeben werden mußten, um für andere
Daten P l a t z  zu schaf fen,  schnel l  und ohne großen Aufwand i n  der u r
sprüngl ichen Form au f  d i e  Magnetplatte zurückgelesen werden.

Voraussetzung i s t  a l l e r d i n g s ,  daß d i e  Daten m i t  einem Standard-
Job er faßt  und m i t  H i l f e  eines RESCUE-Programmes ausgegeben wurden.

RESCUE (Retten) i s t  e i n  Ausgabeprogramm, m i t  dem Daten genau i n
der Form, i n  der s i e  er faßt  wurden, au f  Magnetband, D i ske t t e  oder
Le i tung ausgegeben werden können.

An d i e  1. S t e l l e  eines jeden Satzes w i r d  d i e  Nummer des Eingabe
formates, m i t  dem der Satz er faßt  wurde, g e s t e l l t .  Den e igen t l i chen
Daten geht e i n  Kenhsatz (Label)  voraus, der a n g i b t ,  daß d i e  Aus
gabe m i t  einem RESCUE-Programm e r f o l g t e .
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LABEL-AUFBAU

! |  I I I I I H I I I I I I I I I
-STANDARD-JOB ----------------------------- STAPEL-NAME ---------

NAME
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Das RESCUE-Ausgabeprogramm und der entsprechende Standard-Job
können wie f o l g t  aussehen:

• RESCUE-Ausgabeprogramm

WHENJ7 ILEJ)UTPUT<LABEL>J ! ' j<JOB><FILE>.

OUTPUTJTMT><ALL>.
RELEASEJVFJND GOTOJ BENDE .

! BENDEJ)UTPUT<EOF><RWND>.
STOP.

• Standard-Job

Ausgabegerät: T I  - T4 Magnetband 1 - 4
TC Datenfernübertragung
D l  D i ske t t e  1
D2 D iske t te  2

Satzlänge:
Blocklänge:
Feste Länge:
Geblockte Sätze Y
Zeichenzählüng:
Fül  1 Zeichen:
MB-Code-Name
Ausgabeprogramm: RESCUE

A l l e  Angaben außer "Geblockte Sätze" können e n t f a l l e n .
Wird TC s p e z i f i z i e r t ,  e n t f a l l e n  a l l e  wei teren
Angaben b i s  auf  Ausgabecode oder Ausgabeprogramm.

Wird m i t  geblockten Sätzen gea rbe i t e t ,  b l o c k t  das System
b i s  zur  maximalen Länge des Magnetband-Puffers (abhängig
von der Systemgenerierung).

Es w i r d  grundsätz l ich  m i t  var iab len  Satzlängen gea rbe i te t .

Um be i  großen Datenmengen d i e  Ausgabegeschwindigkeit zu er
höhen, s o l l t e  im Standard-Job angegeben werden, daß d i e  Sätze
geblockt  werden.
E in  Ausgabecode w i r d  nur dann angegeben, wenn d i e  Ausgabe
m i t  einem Fremdcode und n i c h t  m i t  dem System-Standardcode
oder au f  e ine 7-Kanal -Magnetbandstation e r fo lgen  s o l l .  E in
Ausgabecode w i rd  über d i e  SUPERVISOR-UEBERSICHT, BIBLIOTHEKEN
e r s t e l l t .

Für d i e  Ausgabe au f  e ine 7-Kanal -Magnetbandstation g i l t  fo l
gende Ausgabecode-Tabelle.
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Für d i e  Zahlen +0 und - 0  s o l l t e n  i n  der Regel d i e  Codes Hex. 00
und Hex. 40 verwendet werden. Diese Codes ergeben beim Einlesen
e ine 0 bzw. e i n  Minuszeichen. F a l l s  d ies n i c h t  p rak t ikabe l  i s t ,
muß der Anwender Sonderzeichen, d i e  n i c h t  a l s  Datenzeichen ver
wendet werden, benutzen und diese per Stapel - E d i t o r  i n  +0 und
-0  umsetzen.

Ablauf :

• Anwahl der Funkt ion LESEN MIT RESCUE-BEDINGUNGEN

• S tape l ,  d i e  durch diese Funktion gelesen werden, müssen dem
Rescue-Format entsprechen, ega l ,  ob s i e  vom Magnetband, von
D i s k e t t e ,  von Le i tung oder LKL gelesen werden.

• Auswahl des Gerätes, von dem gelesen werden s o l l .

• Sofern ke in  s p e z i e l l e r  Ausgabecode benutzt  w i r d ,  kann d i e  An
gabe "AUSGABECODE" m i t  der FELD-AUSL-Taste übergangen werden.

• Nach Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste beginnt der Lesevorgang,

• Wurden mehrere Stapel h intere inander ausgegeben und so l l en
diese Stapel nacheinander wieder eingelesen werden, kann
vor der Angabe "Ausgabecode" d i e  AUTO-Taste gesetz t  werden.
Das bedeutet ,  a l l e  vorhandenen Stapel werden fo r t l au fend
eingelesen. Und es i s t  n i c h t  e r f o r d e r l i c h ,  nach jedem einge
lesenen Stapel erneut  d i e  AUSL-Taste zu be tä t igen .  I s t  der
Einlesevorgang beendet, w i rd  am B i ldsch i rm d i e  Anzahl der
eingelesenen Sätze des l e t z t e n  Stapels angezeigt .

• S o l l  d i e  Anzahl der Sätze pro Stapel angezeigt werden, muß
ohne AUTO-Taste gearbe i te t  und nach jedem eingelesenen Stapel
d i e  AUSL-Taste be tä t i g t  werden.

• Die Lesefunkt ion kann durch d i e  Tastenkombination FMT-DIAL
unterbrochen werden.

• Wurde e i n  Stapel ohne Standard- Job erfaßt und über RESCUE
auf Magnetband ausgegeben, kann für  den Stapel beim Wieder
e in lesen weder e i n  Standard-Job-Name nach eine Eingabefor
mat-Verkettung gefunden werden. Dem Stapel geht zwar e i n
Kennsatz voraus, aber der Kennsatz e n t h ä l t  a n s t e l l e  des
Standard-Job-Namens Leerzeichen (spaces).  Ein Stapel m i t
einem solchen Kennsatz w i r d  beim Einlesen m i t  der Fehlermel
dung NAME NICHT VORHANDEN abgewiesen und durch Betät igen
der RESET-Taste übergangen, a lso  n i c h t  übernommen.
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6 .  Dienstprogramme

Die im System 620 verfügbaren Dienstprogramme lassen s i ch  i n  v i e r
Gruppen e i n t e i l e n :

• Magnetband-Dienstprogramme

Magnetband-Dienstprogramme ermöglichen das Schreiben von
Band-marken, das Pos i t i on ie ren  des Bandes und d i e  Ausgabe
von Magnetband-Daten auf Magnetband, Drucker oder B i ldsch i rm.

• Lochkarten! eser-Di  enstprogramme

Diese Dienstprogramme dienen zum Umsetzen von Lochkarten-
Daten au f  Magnetband und zur  Ausgabe von Lochkarten-Daten
auf  Drucker oder B i ldsch i rm.

• Datenfernübertragungs-Dienstprogramme

DUE-Di enstprogramme steuern d ie  Datenübertragung zwischen der
Datenfernübertragungslei tung und den Per ipher iegeräten Magnet
band, Lochkartenleser und Drucker des Systems 620.

• Disket ten-Di  enstprogramme

Durch Disket ten-Di  enstprogramme werden a l l e  notwendigen D i s -
ketten-Verwal tungsoperationen durchgeführ t ,  jedoch keine
Ein-/Ausgabeoperationen.

Nach Anwahl der Funkt ion DIENSTPROGRAMME aus der SUPERVISOR-
FUNKTIONS-UEBERSICHT w i r d  d i e  folgende Funkt ionsübersicht  auf dem
Bi ldsch i rm angezeigt :

DIENSTPROGRAMME

DIENSTPROGRAMME FUER:

A MAGNETBAND
B KARTENLESER
C DATENUEBERTRAGUNG
D DISKETTEN

AUSWAHL .
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Die gewünschte Gruppe w i r d  durch Eingabe des zugehörigen Kennbuch
stabens angewählt.
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6 . 1  Dienstprogramme Magnetband

6 . 1 . 1  Schreiben der  Bandmarke

Eine Bandmarke (TM) i s t  e i n  Ein-Zeichen-Block auf  dem Magnetband
und kennzeichnet das Ende e ine r  Magnetband-Datei. Bandmarken und
Kennsatz werden automatisch vom System bei  Beendigung e ine r  Aus
gabe-Operation geschrieben.

Daher i s t  es i n  der Regel für  den Bediener des Systems n i c h t  er
f o r d e r l i c h ,  e ine Bandmarke zu schreiben.

Das Schreiben e iner  Brandmarke i s t  nur beim abnormalen Beendigen
e i n e r  Band-Ausgabeoperation notwendig ( z . B .  Abbruch der Datenfern
übertragung au f  Band).

Jedes EDV-System erkennt einen Ein-Zeichen-Block a l s  Bandmarke.
Der Code der  Bandmarke i s t  dabei n i c h t  von Bedeutung.

Der Code der  vom System 620 geschriebenen Bandmarke i s t  be i  9 -
Kanal -Magnetbändern hexadezimal 13 ( o k t a l  2 3 ) ,  be i  7-Kanal -Ma
gnetbändern hexadezimal 3C ( o k t a l  74 ) .

Ab lauf :

• Anwahl der  Funkt ion SCHREIBEN DER BANDMARKE.

• Auswahl der Magnetbandeinheit.

• Das System sch re ib t  d i e  Bandmarke und kehr t  i n  d i e  Funktions
übers i ch t  DIENSTPROGRAMME zurück.

6 . 1 . 2  Schreiben der  Bandmarke - Zurückspulen

Durch diese Funkt ion w i r d  auf  dem Magnetband e ine Bandmarke geschr ie
ben (s iehe Schreiben der Bandmarke) und das Band anschließend zurück
gespu l t .  Nach dem Zurückspulen b l e i b t  das Band geladen (ON-LINE-An-
zeige l e u c h t e t ) .  Der Blockzähler  w i r d  au f  Nu l l  gese tz t .

Ab lau f :

• Anwahl der  Funkt ion SCHREIBEN DER BANDMARKE - ZURUECKSPULEN .
• Auswahl der Magnetbandstation.
• Das System sch re ib t  d i e  Bandmarke, s p u l t  das Band zurück und

keh r t  i n  d i e  Funkt ionsübersicht  DIENSTPROGRAMME zurück.
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6 .1 .3  Band zurückspulen

Diese Funkt ion s p u l t  das ausgewählte Magnetband zurück, ohne daß
eine Bandmarke geschrieben w i r d .  Nach dem Zurückspulen b l e i b t  das
Band geladen (ON-LINE-Anzeige l e u c h t e t ) .  Der Blockzähler w i r d  auf
N u l l  gese tz t .

Ab lauf :

• Anwahl der Funkt ion BAND ZURUECKSPULEN .

• Auswahl der Magnetbandeinheit.

• Während das Band zurückgespult w i r d ,  kehr t  das System i n  d i e
Funkt ionsübersicht  DIENSTPROGRAMME zurück.

Magnetband zurücksetzen

Daten werden i n  zusammenhängenden Einhei ten (Blöcken) auf  das Ma
gnetband geschrieben. Die einzelnen Blöcke werden durch einen Leer
raum (Block lücke,  K l u f t )  voneinander ge t renn t .  Durch das Blocken
können mehrere Sätze zu einem Block zusammengefaßt werden, d . h .
d i e  Blocklücken werden r e d u z i e r t .  Somit können mehr Daten auf  e i n
Band geschrieben werden.

6 .1 .4

ungeblockte Aufzeichnung:

DATEN DATEN | DATEN| |
K l u f t Block K l u f t Block K l u f t Block K l u f t

geblockte Aufzeichnung:

■ar.
K l u f t  1 ------------------ Block -----------------1 K l u f t

Durch d i e  Funkt ion ZURUECKSETZEN MAGNETBLOCK w i r d  das ausgewählte
Magnetband i n  Rückwärtsrichtung p o s i t i o n i e r t .

Da eine Bandmarke einen eigenen Block b i l d e t ,  kann durch d i e
Funktion ZURUECKSETZEN MAGNETBLOCK vor  d i e  Bandmarke p o s i t i o
n i e r t  werden.
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Ablauf :

• Anwahl der Funktion ZURUECKSETZEN MAGNETBLOCK.

• Auswahl der Magnetbandeinheit.

• Angabe um w iev ie l  Blöcke zurückgesetzt werden s o l l .

• Das Magnetband w i rd  zurückgesetzt .

• Nach Betät igung der AUSL-Taste kehr t  das System i n  d i e
Funkt ionsübersicht  DIENSTPROGRAMME zurück.

6 . 1 . 5  Vorsetzen auf  Bandmarke

Diese Funkt ion sucht i n  Vorwärtsr ichtung e ine Bandmarke auf dem
ausgewählten Magnetband. Die gelesenen Daten werden n i c h t  auf  der
Magnetplatte gespeicher t .  Wird e ine Bandmarke gefunden, l i e g t  d i e
Blocklücke nach der Bandmarke auf  dem Schrei  b- /Lesekopf .  Das Band
kann anschließend durch d i e  Funkt ion EINEN BLOCK ZURUECKSETZEN vor
d i e  Bandmarke p o s i t i o n i e r t  werden, um au f  dem Band wei terzuschrei
ben. Wird keine Bandmarke gefunden, kann d i e  Suchoperation durch
d i e  Tastenkombination FMT-DIAL abgebrochen werden, bevor d i e  Band-
endemarke (EOT) e r r e i c h t  w i r d .

Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion VORSETZEN AUF BANDMARKE.

• Auswahl der  Magnetbandstation.

• Das System sucht d i e  Bandmarke und z e i g t  anschließend d i e  An
zahl überlesener Bandblöcke auf  dem B i ldsch i rm an.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste kehr t  das System i n  d i e  Funktions
übers i ch t  DIENSTPROGRAMME zurück.

6 .1 .6  Suchen des Bandblocks nach Suchbegr i f f

Durch diese Funkt ion kann e i n  bestimmter Bandblock nach den Such
k r i t e r i e n  BLOCKNUMMER oder ZEICHENFOLGE gesucht werden.

Die Suche nach e ine r  Blocknummer kann i n  beiden Richtungen, d i e
Suche nach e i n e r  Zeichenfolge nur i n  Vorwärtsr ichtung e r fo lgen .

Während des Suchvorgangs w i r d  d i e  Magnetplatte n i c h t  angesprochen.
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Ablauf :

Anwahl der Funkt ion SUCHEN DES BANDBLOCKS NACH SUCHBEGRIFF.

Nach Anwahl des entsprechenden Magnetbandes, auf  dem der Such
vorgang durchgeführt  werden s o l l ,  w i rd  d i e  Angabe des Ausgabe
code-Namens ve r l ang t .

Wird der System-Standardcode benutz t ,  kann d i e  Angabe m i t  der
FELD-AUSL-Taste Übergangen werden.

Nach Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste ersche in t  d i e  Übers ich t ,
aus der das gewünschte Suchkr i ter ium ausgewählt w i r d .

Wird nach e iner  BLOCKNUMMER gesucht, l i e s t  das System nach
Eingabe der entsprechenden Nummer solange, b i s  der Block gefun
den oder eine Bandmarke gelesen w i r d .  Der gefundene Block w i rd
m i t  der dazugehörenden Blocknummer und Blocklänge am Bi ldsch i rm
angezeigt .

Besteht der Block aus mehr a l s  400 Zeichen = B i l d s c h i r m i n h a l t ) ,
können d i e  r e s t l i c h e n  Daten durch Betät igen der AUSL-Taste an
geze ig t  werden.

Wird nach e iner  ZEICHENFOLGE gesucht,  l i e s t  das System nach E in -
gabe‘des maximal 99s te l l i gen  Suchbegr i f fes,  der m i t  einem Un
gle ichzeichen ( / )  beendet werden muß, solange, b i s  d i e  Zeichen
f o l g e  gefunden oder e ine Bandmarke e r re ich t  w i r d .

Wurde d i e  Zeichenfolge gefunden, w i rd  der entsprechende Block
m i t  der dazugehörigen Blocknummer und Blocklänge auf dem B i l d
schirm angezeigt .  Besteht der Block aus mehr a l s  400 Zeichen
(= B i l d s c h i r m i n h a l t ) ,  können d i e  r e s t l i c h e n  Daten durch Be tä t i
gen der AUSL-Taste angezeigt werden.

Um zu vermeiden, daß e i n  Suchbegr i f f  - s p e z i e l l  e ine Zeichen
f o l g e ,  nach der mehrmals gesucht werden s o l l  - jedes Mal er
neut vorgegeben w i r d ,  kann man d i e  Funkt ion WIEDERHOLEN benutzen.

• Durch d i e  Tastenkombination FMT-DIAL kann der Suchvorgang vor
z e i t i g  unterbrochen werden.
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6 .1 .7  Anzeigen des Bandblocks

Durch diese Funkt ion können Daten vom Magnetband au f  den B i l d
schirm ausgegeben werden, ohne daß e ine Band-Plattenoperat ion
vorausgeht.

• Nach Anwahl der Funkt ion ANZEIGEN DES BANDBLOCKS und nach
Auswahl des entsprechenden Magnetbandes w i r d  d i e  Angabe
des Ausgabecode-Namens v e r l a n g t .

• Wird der System-Standardcode benu tz t ,  kann d i e  Angabe m i t  der
FELD-AUSL-Taste übergangen werden.

• Nach Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste e rsche in t  der e r s te
Block au f  dem B i ldsch i rm.  I n  der S ta tusze i l e  w i r d  d i e  Block
nummer und d i e  Anzahl Zeichen im Block angezeigt .

I s t  der Block größer a l s  400 Zeichen (= 1 B i l d s c h i r m i n h a l t ) ,
werden d i e  r e s t l i c h e n  Zeichen nach Betät igen der AUSL-Taste
auf  dem B i ldsch i rm angezeigt .

Wird bei der Anzeige eines Blocks das Blockende e r r e i c h t ,  kann
durch Betät igung der AUSL-Taste der nächste Block angezeigt
werden.

6 . 1 . 8  Drucken des Bandblocks

Durch diese Funkt ion werden Daten vom Magnetband auf  den Drucker
ausgegeben, ohne daß e ine Band-Plattenoperat ion vorausgeht. Der
Druck w i r d  gesteuert  durch d i e  Off l ine-Druck-Parameter,  d i e  über
d i e  entsprechende Systemfunktion (Punkt 9.23)  eingegeben werden.

Ab lauf :

Nach Anwahl der Funktion DRUCKEN DES BANDBLOCKS werden d i e  fo lgen
den Parameter eingegeben:

DRUCKBEGINN BEI ZEILE

Der "DRUCKBEGINN BEI ZEILE" g i b t  d i e  Ze i lenpos i t i on  des
Druckers an. Die Zeilenangabe i s t  anwendbar be i  Magnet
bandwechsel, d . h .  be i  einem Mehrspulen-Druck.
Sobald das Ende eines Druckbandes e r r e i c h t  i s t ,  w i r d  so
wohl d i e  Anzahl der verarbe i te ten  Blöcke/Sätze a l s  auch
d i e  Anzahl der gedruckten Seiten un te r  Angabe der l e t z t e n
Druckzei lenposi t ion auf  dem Bi ldsch i rm angezeigt .
Durch d i e  Eingabe der Druckzei lenposi t ion i s t  es mögl ich ,
den in te rnen Zei lenzähler  auf  den ak tue l l en  Stand zu
setzen und den Druck nach MB-Wechsel zeilengenau fo r t zu
setzen.
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Wird keine Eingabe gemacht, i s t  d i e  1 .  Druckzei le d i e
momentane B l a t t p o s i t i o n  am Drucker.

DRUCKBEGINN VON SEITE

M i t  d ieser  Parameterangabe i s t  e ine RESTART-Möglichkei t ge-
gegeben, d . h . ,  es w i r d  f e s t g e l e g t ,  ab welcher Sei te e i n
s c h l i e ß l i c h  gedruckt werden s o l l .
Das Magnetband w i r d  vorgespu l t ,  b i s  d i e  angegebene Seiten
zahl e r r e i c h t  i s t .  Der Druck e r f o l g t  ab d ieser  S t e l l e .

Wird keine Seitenangabe gemacht, e r f o l g t  der Druck ab Se i te  1 .

BIS SEITE

Diese Parameterangabe b e w i r k t ,  daß nach dem Drucken der
angegebenen Sei te  abgebrochen w i r d .

Wird keine Angabe gemacht, e r f o l g t  der Druck b i s  zum Datei -
Ende, d . h .  b i s  zum Erreichen e ine r  Bandmarke.

Nach Anwahl des Bandgeräts, von dem gedruckt werden s o l l ,  kann
eine Ausgabecodetabelle angegegeben werden. S o l l  d i e  Standard-
Codetabelle verwendet werden, i s t  d i e  FELD-AUSL-Taste zu betä
t i g e n .
Nach Bestätigung a l l e r  Angaben durch d i e  AUSL-Taste beginnt der
Druck.
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6.2 Dienstprogramm Kartenleser

Durch d ie  Kartenleser-Dienstprogramme können Lochkarten-Daten wahl
weise auf Magnetband, Drucker oder Bildschirm übertragen werden.

Bei der Ausgabe auf Magnetband werden 80s te l  1 ige Blöcke geschrie
ben.

Bei der Druckausgabe belegt e in  Lochkarteninhalt eine Druckzeile.

Bei der Ausgabe auf Bildschirm wird e in  Lochkarteninhalt jewei ls
i n  der ersten und zweiten Datenzeile darges te l l t .

Es werden solange Lochkarten gelesen, b i s  keine Lochkarten mehr
im Kartenleser vorhanden s ind.  Der Supervisor hat d ie  Mögl ichkei t ,
neue Lochkarten einzulegen oder d ie  Funktion abzubrechen.

Die Funktion kann jederzei t  durch d ie  Tastenkombination FMT-DIAL
abgebrochen werden.

Ablauf:

• Nach Anwahl der Funktion DIENSTPROGRAMME KARTENLESER wird das
gewünschte Ausgabegerät ausgewählt.

• Bei Bandausgabe verlangt das System d ie  Angabe einer Ausgabe-
Codetabelle. Bei Verwendung des Systemcodes wi rd  d ie  Eingabe
m i t  der FELD-AUSL-Taste übergangen.

• Nach Beendigung der Operation wird d ie  Anzahl gelesener Karten
auf dem Bildschirm angezeigt.
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6 . 3 D iens tp rog ramme Da tenübe r t r agung

D i e  Da tenübe r t r agungs -D iens tp rog ramme e r l a u b e n  d i e  Verwendung von
P e r i p h e r i e g e r ä t e n  des  Systems z u r  D a t e n ü b e r t r a g u n g .  Empfangs-  o d e r
Sendedaten  e x i s t i e r e n  nu r  a u f  dem j e w e i l s  verwendeten P e r i p h e r i e
g e r ä t .  D u r c h  d i e  D a t e n ü b e r t r a g u n g s - D i e n s t p r o g r a m m e  können f o l g e n
d e  O p e r a t i o n e n  ausge füh r t  we rden :

• Senden v o n  Magne tband -Da ten .

• Empfangen von  Da ten  a u f  Magnetband
( D i e s e  Da ten  können spä te r  zu r  W e i t e r v e r a r b e i t u n g  i n s
System e i n g e l e s e n  w e r d e n ) .

• Senden vom K a r t e n l e s e r .

• Empfangen und  D rucken  v o n  Daten  a u f  dem Sys temdrucke r .

D i e  Da tenüber t ragung  von M a g n e t p l a t t e  und  a u f  M a g n e t p l a t t e
w i r d  d u r c h  d i e  F u n k t i o n e n  Lesen m i t / o h n e  S tandard -  Job  bzw.
Ausgeben m i t / o h n e  S t a n d a r d -  Job d u r c h g e f ü h r t .

Nach Anwahl de r  F u n k t i o n  DIENSTPROGRAMM DATENFERNUEBERTRAGUNG
w i r d  d i e  f o l g e n d e  F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :

DFUE-DIENSTPROGRAMME

A VERBINDUNG ABBRECHEN

B EMPFANGEN
C SENDEN

AUSWAHL .

D i e  gewünsch te  F u n k t i o n  w i r d  du rch  d i e  E i n g a b e  des z u g e h ö r i g e n
Kennbuchs tabens  a n g e w ä h l t .

6 . 3 . 1  V e r b i n d u n g  abb rechen

D u r c h  d i e s e  F u n k t i o n  w i r d  d i e  V e r b i n d u n g  m i t  de r  G e g e n s t e l l e
a u f g e h o b e n .
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6 . 3 . 2  Empfangen

D i e  au fge ru fene  Empfangsoperat ion w i r d  durch  d i e  im  System ge
s p e i c h e r t e n  DFUE-PARAMETER ges teuer t .

A b l a u f :

• P e r i p h e r i e g e r ä t  bere i tmachen.

• Anwahl DIENSTPROGRAMME.

• Anwahl DATENUEBERTRAGUNG.

• Anwahl EMPFANGEN.

• Auswahl des benö t i g t en  P e r i p h e r i e g e r ä t s  aus der  fo lgenden
Ü b e r s i c h t :

DFUE-DIENSTPROGRAMME

A BANDGERAET 1
B BANDGERAET 2
C BANDGERAET 3
D BANDGERAET 4
E EMPFANGEN AUF DRUCKER
F SENDEN VOM KARTENLESER

AUSWAHL.

Wurde der  Empfang a u f  Magnetband angewäh l t ,  v e r l a n g t  das
System fo lgende  Angaben:

CODETABELLE

Während der  Übertragung w i r d  de r  Magnetband-Code i n
EBCDIC, bzw. EBCDIC i n  den Magnetband-Code umgewandelt.
Wird der  System-Code b e n u t z t ,  kann d i e  Eingabe m i t  de r
FELD-AUSL-Taste übergangen werden.

DRUCKFORMAT; REL/AUSL = J A ;  HELP/DIAL = NEIN

Wird d i e  DIAL-Taste b e t ä t i g t ,  werden d i e  Daten ohne
Veränderung a u f  das Magnetband übernommen.
Nach B e t ä t i g u n g  der  AUSL-Taste werden d i e  Sätze um
4 Zeichen Block-Count  und 4 Zeichen Satz-Count e r g ä n z t ,
kompr im ie r t  und m i t  H o r i z o n t a l - T a b u l a t i o n  g e b l o c k t  a u f
Band geschr ieben .
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Beim Empfang auf  Drucker p rü f t  das System, ob i n  den O f f l i n e -
Druck-Parametern d i e  Antwort auf  DRUCKSTEUERZEICHEN = Y i s t .
Wenn j a ,  w i r d  entsprechend den e i n g e s t e l l t e n  Drucksteuerzeichen
gedruckt .  Wenn n e i n ,  w i r d  den ESC-Zeichen entsprechend gedruckt .

• Wurde e i n  Bandgerät ausgewählt, ve r lang t  das System d i e
Angabe e ine r  Codetabel le.  Während der Übertragung w i r d
der Magnetband-Code i n  EBCDIC, bzw. EBCDIC i n  den Magnet
band-Code umgewandelt. Wird der System-Code benu tz t ,  kann
d i e  Eingabe m i t  der FELD-AUSL-Taste übergangen werden.

• Verbindung auf  bauen.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste w i r d  d i e  Übertragung ges ta r t e t .
Der DUE-Analyser w i r d  angezeigt ,  wenn er n i c h t  abgewählt wurde.
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• Nach Beendigung der Obertragungsoperationen w i r d  d i e  An
zahl übertragener Sätze auf  dem Bi ldsch i rm angezeigt .
Wurde e ine  Übertragung auf Magnetband durchgeführ t ,
s ch re i b t  das System e ine Bandmarke.

• Nach Betät igung der DIAL-Taste kehr t  das System i n  d i e
Funkt ionsübersicht  DFUE-DIENSTPROGRAMME zurück.

• Anwahl der Funkt ion BEENDEN.

Senden

Der Ablauf der Funkt ion SENDEN i s t  g l e i c h  dem Ablauf der Funkt ion
EMPFANGEN.

Dienstprogramme Disket ten  * )

D isket ten  dienen a l s  Ein-/Ausgabemedium für  B ib l io theken und
Datenstapel.  S ie  können a l s  Datensicherungsmedium und zum Aus
tausch von Daten zwischen Vorverarbeitungssystemen 620 verwen
de t  werden. Daten und Programme werden auf  der D i ske t t e  sequen t ie l l
i n  b i s  zu 99 Bereichen gespeicher t .  E in  Disket ten-Bereich kann
maximal 301,000 Bytes en tha l ten .  Wird mehr a l s  e i n  Bereich au f  d i e
D iske t te  geschrieben, r e d u z i e r t  s i c h  d i e  verfügbare Kapazi tä t  um
245 Bytes fü r  jeden zusätz l ichen Bere ich .  Ein-/Ausgabeoperationen
können durch e ine Stapel -E/A-  oder B ib l i o theks funk t i on  ges ta r te t
werden.

Die j e w e i l i g e  D iske t tens ta t i on  muß vor  jeder  Ein-/Ausgabeoperation
durch d i e  entsprechenden Disketten-Dienstprogramme vo rbe re i t e t
werden.

Nach Anwahl der  Funkt ion DISKETTEN w i r d  d i e  folgende Funktions
übers ich t  au f  dem B i ldsch i rm angezeigt :

DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME
A ANZEIGE DER BEREICHS-NUMMERN/NAMEN
B ANZEIGE DISKETTEN-NAME/-STATUS
C ERSTELLEN DISKETTEN-NAME
D LOESCHEN BEREICH
E DEFINIEREN BEREICH FUER EIN-/AUSGABE
F INITIALISIEREN DER DISKETTE
G ZUWEISEN VON BEREICHS-NAMEN
H DUPLIZIEREN VON DISKETTEN
I ANZEIGEN DISKETTE

6 . 3 . 3

fii
i
I
■
li
Illi

6 .4

AUSWAHL .

* )  Die folgende Beschreibung g i l t  n i c h t  fü r  d i e  242.944 Bytes-
D i ske t t e .  Diese Beschreibung w i r d  nachgetragen.
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Die gewünschte Funkt ion w i r d  durch Eingabe des zugehörigen
Kennbuchstabens angewählt. Nach Anwahl e ine r  Disketten-Funk-
t i o n  ( m i t  Ausnahme der Dup l i z ie r -Funk t ion)  w i r d  d i e  folgende
Übers icht  angezeigt :

A DISKETTE 1
ß DISKETTE 2

AUSWAHL .

Die gewünschte D iske t tens ta t i on  w i r d  durch Eingabe des zuge
hör igen Kennbuchstabens ausgewählt.

D iske t tens ta t i on  1 i s t  immer d i e  l i n k e  S t a t i o n ;
D iske t tens ta t i on  2 d i e  rechte  S t a t i o n .

6 . 4 . 1  Anzeigen der Bereichsnamen/-nummern

A l l e  Disket ten-Bereiche werden durch Nummern a d r e s s i e r t .  Im D i s -
ke t ten - Inha l  t sverze ichn is  w i r d  jeder  Nummer e i n  Name zugeordnet.
Durch d i e  Funkt ion ANZEIGEN DER BEREICHSNAMEN/-NUMMERN werden a l l e
au f  der D iske t te  be f ind l i chen  Bereichsnamen m i t  den zugehörigen
Nummern angezeigt :

Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion ANZEIGEN DER
BEREICHSNAMEN/-NUMMERN.

• Auswahl der D iske t ten -S ta t i on .

• Das System z e i g t  den Namen und d i e  Nummer des ers ten  Bereichs
auf  der D i ske t t e  an.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste w i r d  der nächste Bereichsname
angezeigt .

Durch Betät igung der DIAL-Taste oder nachdem a l l e  Bereichsnamen
angezeigt s i n d ,  kehr t  das System i n  d i e  Funkt ionsübers icht
DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME zurück.
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6.4.2 Anzeigen Disketten-Name/-Status

Jeder Diskette wird e in  Name zugeordnet (siehe Zuweisen Disketten-
Name), um d ie  Disketten eindeutig i den t i f i z i e ren  zu können. Im
Disketten-Status wi rd d ie  Belegung der Diskette i n  Prozent und d ie
Anzahl Bereiche auf der Diskette geführt .  Wenn d ie  Disketten-Be-
legung schon sehr hoch i s t  (95% - 98%), s o l l t e  eine neue Diskette
zur Datenausgabe benutzt werden. Wird versucht, während einer Aus
gabeoperation d ie  maximale Kapazität der Diskette zu überschrei ten ,
ze ig t  das System eine Fehlermeldung an. Nach Betätigung der Reset-
Taste wi rd d ie  Ausgabeoperation abgebrochen. Der durch den Bereich
auf der Diskette belegte Platz wi rd  freigegeben und kann durch
kle inere Bereiche belegt werden.

Wird versucht, einen Bereich m i t  einer größeren Nummer a ls  99 auf
d ie  Diskette zu schreiben, meldet das System einen Fehler. I n
diesem F a l l  muß eine neue Diskette eingelegt oder eine entsprechen
de Anzahl Bereiche auf der Diskette gelöscht werden.

6.4.3 Zuweisen Disketten-Name

Jeder Diskette wird - zum Zweck der Iden t i f i z ie rung - e in Name
zugeordnet. Der Name besteht aus b i s  zu 6 Tastaturzeichen. Durch
d ie  Funktion ZUWEISEN DISKETTEN-NAME wird der Name der Diskette
i n  einem reservierten Bereich geschrieben.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion ZUWEISEN DISKETTEN-NAME

• Auswahl der Disketten-Stat ion.

• Eingabe des Namens.

• Betätigen der AUSL-Taste.

• Das System schreibt den Namen auf d ie  Diskette und kehrt
i n  d ie  Funktionsübersicht DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME zurück.
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6 . 4 . 4  Löschen Bereich

Nachdem d i e  Funkt ion LOESCHEN BEREICH und d i e  gewünschte Disket ten
s t a t i o n  angewählt wurde, z e i g t  das System d i e  folgende Übers icht
an:

LOESCHE BEREICH NUMMER (1-99) -

BIS (1-99) -

Die Nummer des e rs ten  Bereichs der gelöscht werden s o l l ,  w i r d
i n  das e rs te  Fe ld  eingegeben. I n  das zweite Fe ld  w i r d  d i e  Nummer
des l e t z t e n  Bere ichs,  der gelöscht  werden s o l l ,  eingegeben. S o l l  nur
e i n  Bereich gelöscht  werden, w i r d  d i e  Nummer i n  beide Felder e i n
gegeben. Nach Betät igung der AUSL-Taste werden d i e  angegebenen
Bereiche gelöscht  und das System keh r t  i n  d i e  Funkt ionsübersicht
DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME zurück. Nachdem Bereiche au f  der Dis
ket te  gelöscht  wurden, r e o r g a n i s i e r t  das System das Disket ten
inha l t sve rze i chn i s .  Durch d i e  Reorganisation werden d i e  Bereichs
namen lückenlos neu numer ier t .  Wurde z .B .  Bereich N r .  3 und 4 von
e i n e r  D i ske t t e  ge lösch t ,  d i e  5 Bereiche e n t h i e l t ,  e r h ä l t  Bereich N r .  5
durch d i e  Reorganisat ion d i e  Nummer 3 .

6 . 4 . 5  De f in ie ren  Bereich für  Ein-/Ausgabe

Vor j ede r  Ein-/Ausgabeoperation muß der entsprechende Bereich auf
der D iske t te  d e f i n i e r t  werden. Durch d i e  Funkt ion DEFINIEREN BE
REICH FUER EIN-/AUSGABE w i r d  der Schreib-/Lesekopf der D isket ten
s t a t i o n  au f  den Anfang des gewünschten Bereichs p o s i t i o n i e r t .
Nach Anwahl der Funkt ion w i r d  d i e  folgende Übers icht  auf  dem B i l d
schirm angezeigt :

DEFINIERE FUER EIN-/AUSGABE

BEREICHS-Nr. : -

Nach Eingabe der  Bereichsnummer und Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste
w i r d  der Schreib-/Lesekopf p o s i t i o n i e r t  und das System kehr t  i n  d i e
Funkt ionsübers icht  DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME zurück. S o l l  e i n  neuer
Bereich auf  d i e  D iske t te  geschrieben werden, muß der Schreib-
/Lesekopf auf  den ersten f r e i e n  P l a t z  der D iske t te  p o s i t i o n i e r t  werden.
Das geschieht durch d i e  Eingabe von zwei Sternen ( * * )  im Feld  BEREICH
NR. Nachdem d i e  Funkt ion ausgeführt  wurde, können mehrere Bereiche
nacheinander ausgegeben werden.
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Ein bestehender Bereich auf der Diskette kann durch Angabe seiner
Bereichsnummer überschrieben werden. Reicht der durch den a l ten
Bereich belegte Platz auf der Diskette n ich t  aus, wi rd durch den
neuen Bereich weiterer f re ie r  Platz auf der Diskette belegt .  Der
Name und d ie  Nummern des überschriebenen Bereichs werden n ich t  ver
ändert. Sollen Bereiche überschrieben werden, muß die Funktion
DEFINIEREN BEREICH FUER EIN-/AUSGABE vor jeder Schreiboperation
ausgeführt werden.

Zum Definieren eines Bereichs stehen zwei weitere Funktionen zur
Verfügung. Durch Eingabe von zwei Minuszeichen (— ) im Feld
BEREICH NR. wi rd  der Schrei b-/Lesekopf auf d ie  aktue l le  Bereichs
nummer minus eins p o s i t i o n i e r t .  Durch Eingabe von zwei Pluszeichen
(++) wird der Schrei b-/Lesekopf auf d ie  aktue l le  Bereichsnummer
plus eins pos i t i on i e r t .

Bei spiel  :

Wurde Bereich-Nr. 6 gelesen, geschrieben oder d e f i n i e r t ,  wird der
Schreib-/Lesekopf durch d ie Eingabe von "++" auf Bereich-Nr. 7
und durch Eingabe von auf Bereich Nr. 5 pos i t i on i e r t .

6.4.6 I n i t i a l i s i e r e n  der Diskette

Jede neue Diskette muß i n i t i a l i s i e r t  werden, um d ie  für das
System notwendige Formatierung durchzuführen. Wird versucht,
auf eine n ich t  i n i t i a l i s i e r t e  Diskette zu schreiben, meldet
das System einen Fehler.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion INITIALISIEREN DER DISKETTE.

• Auswahl der Disketten-Station.

• Betätigen der AUSL-Taste.

• Nach A b l a u f  der  I n i t i a l i s i e r u n g  kehr t  das System i n  d i e
Funktionsübersicht DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME zurück.
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6 . 4 . 7  Zuweisen von Bere ichs  namen

Jeder  Bereichsnummer a u f  de r  D i s k e t t e  kann z u r  l e i c h t e r e n  I d e n t i
f i z i e r u n g  e i n  l O s t e l l i g e r  Bereichsname zugeordnet  werden.

A b l a u f :

• Anwahl d e r  F u n k t i o n  ZUWEISEN VON BEREICHSNAMEN.

• Auswahl der  D i s k e t t e n - S t a t i o n .

• Eingabe de r  Bereichsnummer.

• Eingabe des Bereichsnamens.

• B e s t ä t i g e n  m i t  der AUSL-Taste.

• Durch B e t ä t i g u n g  der  DIAL-Taste  k e h r t  das System i n  d i e
F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME z u r ü c k .

6 . 4 . 8  D u p l i z i e r e n  von D i s k e t t e n

Durch d i e s e  F u n k t i o n  w i r d  e i n e  D i s k e t t e  1 : 1  k o p i e r t .  Nach An
wahl de r  F u n k t i o n  w i r d  d i e  f o lgende  Ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :

DISKETTEN DUPLIZIEREN

A BEENDEN
B VON DISKETTE 1 AUF DISKETTE 2
C VON DISKETTE 2 AUF DISKETTE 1

AUSWAHL .

A b l a u f :

9 Anwahl d e r  F u n k t i o n  DISKETTEN DUPLIZIEREN.

• Auswahl F u n k t i o n  B oder  C.

Nach A b l a u f  de r  F u n k t i o n  verzweig  das System i n  d i e
F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  DISKETTEN-DIENSTPROGRAMME.
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6.4.9 Anzeigen des Disketten-Inhalts

Mi t  H i l f e  dieser Funktion können d ie  auf einer Diskette ge
speicherten Daten oktal  und als lesbare Zeichen angezeigt werden.

Nach Anwahl der Funktion ANZEIGEN DISKETTE werden d ie  ersten
100 Zeichen i n  oktaler Form angezeigt. Nach Betätigung der FELD-
AUSL-Taste ze ig t  das System die nächsten 100 Zeichen und nach
nochmaliger Betätigung der FELD-AUSL-Taste d ie  le tz ten  56 Zei
chen des Disketten-Sektors an. Das Betätigen einer Taste, d ie
keine Kontrol 1 Funktion h a t ,  bewirkt die Anzeige des gesamten
Disketten-Sektors i n  lesbarer Form.
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7 .  B i b l i o t h e k e n

D i e  B i b l i o t h e k e n  des Systems 620 d i e n e n  zu r  S p e i c h e r u n g  von  An
wenderprogrammen,  S t a n d a r d - J o b s ,  E i n g a b e f o r m a t e n ,  F u n k t i o n s f o l g e n ,
C o d e t a b e l l e n ,  B e d i e n e r s t a t i s t i k e n  und P r ü f z i f f e r r o u t i n e n .

I n  j e d e r  d i e s e r  B i b l i o t h e k e n  s i n d  vom Anwender e r s t e l l t e  Programm
oder  F u n k t i o n s m o d u l e  e n t h a l t e n .  A l l e  M o d u l e ,  m i t  Ausnahme de r  Prü f
z i f f e r r o u t i n e n  u n d  der  B e d i e n e r s t a t i s t i k e n ,  werden ü b e r  e i n e n  max .
8 s t e l l i g e n  Namen a n g e s p r o c h e n .  P r ü f z i f f e r r o u t i n e n  werden durch  e i n e
Nummer z w i s c h e n  1-15 i d e n t i f i z i e r t .

De r  B e d i e n e r  h a t  d i e  M ö g l i c h k e i t ,  durch  B i b l i o t h e k s f u n k t i o n e n  Modu le
e i n z u g e b e n  u n d  zu v e r w a l t e n .

W i r d  während  des  E r s t e l l e n s  oder  Änderns  e i n e s  E i n g a b e f o r m a t s  oder
Anwenderprogramms d i e  D I A L - T a s t e  b e t ä t i g t ,  e r s c h e i n t  d i e  f o l g e n d e
F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  a u f  dem B i l d s c h i r m :

A BEENDEN ( 4 8 0 )
B BEENDEN ( 1 9 2 0 )
C FORTSETZEN
D LOESCHEN

SUCH-FUNKTIONEN
H FEHLERKENNZ.
I SATZNUMMER
J FELDINHALT
K ZEICHENFOLGE
L WIEDERHOLEN

AUSWAHL .

Du rch  E i n g a b e  des  z u g e h ö r i g e n  Kennbuchstabens w i r d  e i n e  de r  f o l g e n
den  F u n k t i o n e n  a u s g e f ü h r t :

BEENDEN

D i e s e  F u n k t i o n  v e r a n l a ß t  das System,  das  E i n g e b e n  oder  Ändern
zu beenden .  Das bet ref fende Anwenderprogramm oder  E ingabe fo rma t
w i r d  au f  F e h l e r  geprü f t  und g g f .  c o m p i l i e r t .  Werden vom System
F e h l e r  i n  e inem Anwenderprogramm f e s t g e s t e l l t ,  e r s c h e i n t  d i e
f o l g e n d e  Me ldung  a u f  dem B i l d s c h i r m :

COMPILER FEHLERLISTE VORHANDEN

A AUSGEBEN
B KORRIGIEREN
C FEHLER AKZEPTIEREN

AUSWAHL .
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Bei einem Fehler im Formatprogramm w i r d  folgende Meldung
angezeigt:

FALSCHE PARAMETER-ANGABE (FEHLERKENNZ. )
A AKZEPTIEREN
B KORRIGIEREN

AUSWAHL.

Der Bediener h a t  nun d i e  Mög l i chke i t ,  den Programmfehler zu be
s e i t i g e n  oder zu akzept ieren.  Dabei i s t  zu beachten, daß e i n
feh le rha f tes  Programm n i c h t  ausgeführt  werden kann. Fehler i n
einem Eingabeformat werden vom System durch Fehlerkennzeichen
m a r k i e r t .

Wurde fü r  k e i n  Fe ld  des Eingabeformats e i n  g ü l t i g e  Feldlänge
d e f i n i e r t ,  z e i g t  das System d i e  folgende Nachr icht  an:

EINGABEFORMAT FALSCH

A AENDERN
B LOESCHEN

AUSWAHL .

Der Bediener h a t  nun d i e  Mög l i chke i t ,  das Format zu löschen oder
zu korr  l e g i e r e n .

• LOESCHEN

Wird d i e  Funkt ion LOESCHEN während der Eingabe eines Moduls
angewählt, werden a l l e  Eingaben gelöscht  und das System k e h r t
i n  d i e  Funkt ionsübers icht  BIBLIOTHEKEN zurück.

Wird d i e  Funkt ion während des Änderns eines Moduls angewählt,
werden nur  d i e  Änderungen gelöscht  und der Modul b l e i b t  i n
der ursprüngl ichen Form e rha l ten .

• FORTSETZEN

Durch Anwahl d ieser  Funkt ion w i r d  das System veran laß t ,  zum
ers ten Fe ld  des Satzes zurückzukehren, der vor  der Betät igung
der DIAL-Taste bearbe i te t  wurde.

• SUCH-FUNKTIONEN

Die zur Verfügung stehenden Suchfunktionen entsprechen den
im Bedienerhandbuch beschriebenen Stapel -Suchfunktionen.
Mögliche Anwendungen fü r  d i e  Suchfunktionen s i n d :

Suchen nach bestimmten Programmbefehlen oder Label n
innerha lb  eines Editor-Programms (Suchen nach Zeichenfo lge) .
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Suchen nach best immten F e l d - S p e z i f i k a t i o n e n  i n n e r h a l b
e ines  Eingabeformats (Suchen nach Satznummer).

G e z i e l t e r  Z u g r i f f  a u f  f e h l e r h a f t e  Programmzeilen (Suchen
nach Satznummer) .

Nach Anwahl de r  F u n k t i o n  BIBLIOTHEKEN aus de r  SUPERVISOR-UEBERSICHT
und Eingabe des B ib l i o t hekskennwor t s  w i r d  d i e  f o lgende  Funk t i ons
ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :

«IHi
li.
Illi
ii!i
«!
I«i
IBI
mt
II

H JOB CONTROL (JCL)
I CODE SET
J BEDIENERSTATISTIK
K PRUEFZIFFER
L LESEN DER B IBL I .
M SCHREIBEN DER B I B L I .

A STANDARD JOB
B EINGABEFORMAT
C FELD-EDITOR
D STAPEL-EDITOR
E AUSGABEPROGRAMM
F SORTIERPROGRAMM
G FUNKTIONSFOLGE

AUSWAHL .

D i e  gewünschte B i b l i o t h e k  oder  F u n k t i o n  w i r d  durch  d i e  Eingabe
des zugehör igen Kennbuchstabens angewäh l t .

Achtung:

S o l l e n  B i b l i o t h e k e n  a u f  D i s k e t t e  ausgegeben oder  von D i s k e t t e  ge
l e s e n  werden,  muß d i e  D i s k e t t e  durch  e i n  entsprechendes D i e n s t
programm v o r b e r e i t e t  werden ( s i e h e  Dienstprogramme D i s k e t t e ) .
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7 .1  Standard-Job

Beim Eröffnen eines Stapels verlangt das System von der Bedienungs
kra f t  d ie Angabe, i n  welcher Reihenfolge d ie  einzelnen Eingabe
formate miteinander verknüpft werden sol len.

Wi l l  man der Bedienungskraft d ie  Eröffnungsphase er le ich tern  -
spezie l l  dann, wenn eine Vielzahl von Stapeln mi t  der gleichen
Eingabeformat-Reihe abgearbeitet werden s o l l  - oder w i l l  man i n
der Eröffnungsphase einen zusätzlichen Sicherheitsfaktor e in
bauen und eine fehlerhaf te Verkettungsangabe der Bedienungskraft
ausschließen, i s t  es s i nnvo l l ,  m i t  einem Standard-Job zu arbeiten.

Die Bedienungskraft wählt nur d ie Funktion ERFASSEN MIT STANDARD
JOB an und kann ohne Angabe der Eingabeformat-Verkettung m i t  der,
Erfassung des Stapels beginnen.

Zur Durchführung der Funktion DATEIBEARBEITUNG muß zwingend e in
Standard-Job vorhanden sein.

Im Standard-Job können außerdem Angaben für  d ie Ausgabe des Stapels
gemacht werden.

A l l e  Angaben, d ie  für  einen Standard-Job festgelegt werden können,
sind im Codierformular "STANDARD-JOB" aufgeführt.

Das Codierformular kann i n h a l t l i c h  i n  fünf Abschnitte u n t e r t e i l t
werden:

• Standard-Job-Identi f ikat ion
• Standard-Job-Stapel bedingungen
• Standard-Job-Ei ngabeformat-Verkettung
• Standard-Job-Ausgabeparameter
• Standard-Job Ausgabebedingungen

Der Supervisor wird bei der Erstel lung und Verwaltung von Standard-
Jobs durch folgende Funktionen unters tü tz t :

ANZEIGEN NAME Der Supervisor kann s ich m i t  H i l f e  der
*- und 5) -Vereinbarung d ie Namen der
gespeicherten Standard- Jobs auf dem
Bildschirm anzeigen lassen.
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Diese Funkt ion w i r d  angewählt,  wenn
e i n  neuer Standard-  Job e r s t e l l t
werden s o l l .  Nach Eingabe des
Standard-Job-Namens prüf t  das System
zunächst, ob be re i t s  e i n  Standard-
Job unter  diesem Namen vorhanden i s t .
Wenn j a ,  e rsche in t  e ine Fehler
meldung.
I s t  der Name noch n i c h t  vorhanden, e r
sche in t  e i n  B i ldsch i rmformat ,  i n  das
d i e  vom Programmierer im Formular
"STANDARD-JOB" vorgegebenen Parameter
eingegeben werden.
Die Eingaben werden durch d i e  AUSL-
Taste beendet.

Diese Funkt ion w i r d  benu tz t ,  um einen
bestehenden Standard-Job anzuzeigen
und g g f .  Änderungen vorzunehmen.
Nach der Eingabe des Standard-  Job-
Namens w i rd  d i e  Eingabeformat-Ver
knüpfung und durch Betät igen der
AUSL-Taste d i e  wei teren Standard-Job-
Parameter angezeigt .
S o l l  d i e  Stapelnamenvorgabe geändert
werden, muß nach der Anzeige der E i n
gabeformat-Verknüpfung d i e  Tasten
kombination SATZ und <- (Cursor rück
wärts)  be tä t i g t  werden.
Vor jeder  Korrektur i s t  wie im Unter
suchungs-Modus d i e  KORR-Taste bzw.
d i e  Tastenkombination FELD-KORR oder
SATZ-KORR zu be tä t igen .

Diese Funkt ion ermögl icht  e i n  Löschen
eines oder mehrerer Standard-Jobs. S o l l
mehr a l s  e i n  Standard-Job gelöscht  wer
den, w i r d  d i e  *- bzw. a) -Vereinbarung
benutz t .  I n  diesem F a l l  werden a l l e  Namen
der Standard-Jobs, d i e  gelöscht  werden
s o l l e n ,  angezeigt .

Erscheinen d i e  Namen unter  der Über
s c h r i f t  GUELTIGE NAMEN, werden d i e
entsprechenden Standard-Jobs nach Be
tä t igen der AUSL-Taste ge lösch t .

ERSTELLEN
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AENDERN
NAME

Hie r  e r f o l g t  e ine Umbenennung eines
bestehenden Standard-Jobs.
Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste kann der umbenannte
Standard-Job nur noch über den neuen
Namen angesprochen werden. I n  b e r e i t s
bestehenden S t a t i s t i k e n  b l e i b t  der
a l t e  Name e rha l ten .

DUPLIZIEREN Ein  Standard-Job w i r d  k o p i e r t .
E in  Kopieren bzw. Dup l i z ie ren  i s t  s i nn
v o l l ,  wenn be isp ie lsweise e i n  Standard-
Job i n  zwei Versionen (Band und Drucker)
vorhanden se in  muß und e ine nochmalige
Eingabe der vorwiegend g le ichb le iben
den Parameterangaben vermieden werden
s o l l .  Nach Eingabe des neuen und des
a l t e n  Namens und nach Bestät igung durch
d i e  AUSL-Taste e x i s t i e r e n  zwei g le iche
Standard-Jobs m i t  untersch ied l ichen
Namen. I n  einem der beiden Standard-Jobs
können dann d i e  Änderungen vorgenommen
werden.

DRUCKAUFBEREITETE
AUSGABE

Der Standard-Job w i r d  i n  der Form ausge
geben, wie er beim E r s t e l l e n  auf  dem
Bi ldsch i rm angezeigt wurde.
Ausgabemedien s ind  Magnetband, Drucker
oder B i ldsch i rm.
Über d i e  *- und a) -Vereinbarung kann
eine Ausgabe mehrerer Standard-Jobs-
e r f o l gen .

S o l l  be i  der Ausgabe e i n  Fremdcode be
nu tz t  werden, i s t  e ine  Angabe des Aus
gabecode-Namens e r f o r d e r l i c h .
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über d iese Funkt ion i s t  es mögl ich ,
einen oder mehrere Standard-  Jobs
(s iehe *- oder a) -Vereinbarung) auf
Magnetband oder von D i ske t t e  zu
schreiben.

SCHREIBEN AUF:

Standard-Jobs können vom Band oder
von D iske t te  wieder i n s  System einge
lesen werden.

LESEN VON:
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7 . 2  Eingabeformat

Durch das Eingabeformat werden sowohl d i e  Reihenfolge und der
Aufbau der Eingabedaten a l s  auch Prüfungen und automatische
Funkt ionen,  d i e  während der Eingabe durchgeführt  werden s o l l e n ,
f e s t g e l e g t .
Prüfungen während der Erfassung s i n d  w i c h t i g ,  um Eingabefehler
von vonherein auszuschließen, bzw. d i e  Feh le r ra te  so ger ing wie
mögl ich zu h a l t e n .

Der Supervisor w i r d  be i  der E rs te l l ung  und Verwaltung der E in
gabeformate durch folgende Funktionen un te rs tü tz t :

ANZEIGEN NAME Der Supervisor kann s i c h  m i t  H i l f e
der *- und ä) -Vereinbarung d i e  Namen
der gespeicherten Eingabeformate au f
dem B i ldsch i rm anzeigen lassen.

ERSTELLEN Diese Funkt ion w i r d  angewählt, wenn
e i n  neues Eingabeformat e r s t e l l t
werden s o l l .  Der Supervisor kann d i e
vom Programmierer im Formular "E in
gabeformat" gemachten Angaben f e l d
weise übertragen.
So l len  n i c h t  i n  jedem Fe ld  E i n t r a
gungen gemacht werden, können d i e  ge
wünschten Felder  durch Betät igung der
FELD-Taste und Eingabe der Feldnummer
g e z i e l t  angesprungen werden. Die Fel
der "STAPELSUMMEN", "AUTO-FUNKTIONEN"
und "KETTFELD" s i nd  a l s  Tabulat ions
fe lde r  d e f i n i e r t  und können m i t  H i l f e
der Tastenkombination SATZ und T (oder
der Tabu la t ions tas te  auf  der Locher
tas ta tu r )  angesprungen werden.
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Die Eingabe des Programmes w i rd
durch Betät igen der DIAL-Taste und
Anwahl der Funkt ion BEENDEN abge
schlossen.

I s t  das Format formal r i c h t i g ,  e r
sche in t  d i e  SUPERVISOR-FUNKTIONS-
UEBERSICHT. En thä l t  das Format
formale Feh le r ,  ha t  man nach e ine r
entsprechenden Fehlermeldung d i e
Mög l i chke i t ,  d i e  Meldung zu über
gehen oder den Fehler  zu k o r r i g i e r e n .

Da vom System an den feh le rha f ten
S t e l l e n  automatisch e i n  Fehlerkenn
zeichen gesetz t  w i r d ,  kann durch d i e
Funkt ion SUCHE FEHLERKENNZEICHEN auf
d i e  entsprechenden S t e l l e n  p o s i t i o
n i e r t  werden.

Diese Funkt ion w i r d  benu tz t ,  um e i n
bestehendes Eingabeformat anzuzeigen
und g g f .  Änderungen vorzunehmen.
Vor jeder  Korrek tur  muß d i e  KORR-
Taste bzw. d i e  Tastenkombination
FELD-KORR oder SATZ-KORR b e t ä t i g t
werden.
M i t  einem geänderten Eingabeformat
i s t  e ine Fortsetzung bestehender
Stapel n i c h t  mögl ich.  Für vorhandene
Stapel i s t  immer das ursprüngl iche
Format g ü l t i g .
S o l l  m i t  dem geänderten Format ge
a r b e i t e t  werden, muß e i n  neuer
Stapel begonnen werden.

AENDERN
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Diese Funkt ion ermögl icht  e i n
LOESCHEN eines oder mehrerer
Eingabeformate. S o l l  mehr a l s  e i n
Eingabeformat gelöscht  werden, w i r d
d i e  *- bzw. a) -Vereinbarung be
nu t z t .  Die Namen a l l e r  Eingabefor
mate, d i e  gelöscht  werden s o l l e n ,
erscheinen au f  dem Bi ldsch i rm.
Eingabeformate, deren Namen unter
der Übe rsch r i f t  UNGUELTIGE NAMEN
erscheinen, werden n i c h t  ge lösch t ,
da s i e  gerade benutzt  werden.

H ie r  e r f o l g t  e ine Umbenennung eines
bestehenden Eingabeformates.
Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste kann das unbenannte E in
gabeformat nur noch über den neuen
Namen angespröchen werden.

Die Eingabeformat-Verknüpfung des oder
der Standard-Jobs muß entsprechend ge
ändert  werden.

LOESCHEN
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AENDERN NAME

Das Eingabeformat w i r d  k o p i e r t .  E in
Kopieren bzw. Dup l i z ie ren  i s t  s inn
v o l l ,  wenn das Eingabeformat i n  etwas
abgeänderter Form noch einmal benö t ig t
w i r d  und der Supervisor e ine nochmalige
Eingabe der vorwiegend gleichbleibenden
Parameter umgehen möchte.

DUPLIZIEREN

Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste ex i s t i e ren  zwei g le iche  E in
gabeformate m i t  untersch ied l ichen Namen.
I n  einem der beiden Eingabeformate
können d i e  Änderungen vorgenommen wer
den.
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DRUCKAUFBEREITETE
AUSGABE

Das Eingabeformat w i r d  analog dem
Aufbau des Formulars "Eingabeformat"
und n i c h t  i n  der Form, wie es beim
E r s t e l l e n  auf  dem B i ldsch i rm ange
z e i g t  wurde, ausgegeben.

Ausgabemedien s ind  Magnetband,
Drucker oder B i ldsch i rm.
über d i e  *-  oder a} -Vereinbarung
kann e ine Ausgabe mehrerer Eingabe
formate e r fo lgen .
S o l l  be i  der Ausgabe e i n  Fremdcode
benutzt  werden, i s t  e ine Angabe des
Ausgabecode-Namens er forder l  i ch .

SCHREIBEN AUF: über diese Funkt ion i s t  es mögl ich,
e i n  oder mehrere Eingabeformate
(s iehe *- und a) -Vereinbarung) auf
Magnetband oder D i ske t te  zu schreiben.

LESEN VON: Eingabeformate können vom Band oder
von D iske t te  wieder i n s  System einge
lesen werden.

Achtung:

E i n  b e r e i t s  abgeschlossenes Eingabeformat kann m i t  der fo l
genden Prozedur fo r tgese tz t  werden:

1 .  Anwahl C - Ändern Eingabeformat

2 .  Letz ten Satz suchen (Suchfunkt ion Satznummer)

3 .  Le tz ten Satz f e h l e r h a f t  machen

4.  Anwahl A oder B - Beenden

5 .  Anwahl B - Ko r r i g ie ren

6 .  Fehlerkennzeichen suchen (Suchfunkt ion)

7 .  Fehler  k o r r i g i e r e n

8 .  Weitermachen
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Feld-Editor

Der Feld-Editor erwei ter t  d ie  vom Eingabeformat vorgenommene
Feldprüfung und Bearbeitung. Das Programm er laubt d ie  Abhängig
keitsprüfung von Feldern, d ie  Übernahme von Feldinhalten aus
Stammdateien, d ie  Aktualisierung von Stammdateien para l le l  zur
Erfassung und d ie  Ausgabe von Daten auf dem Arbeitsplatzdrucker.

Der Feld-Editor wird nach beendeter Eingabe von Feldern durch
laufen,  deren Parameter 32 im Eingabeformat Y (yes) angegeben
i s t .

(Beschreibung der Bibliotheksfunktionen im Zusammenhang m i t
der Feld-Editor-Bibl iothek siehe Punkt 7 .6 ) .

7.3
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7.4  S tape l -Ed i to r

E in  Stapel  ende-Editor i s t  e i n  Fehlererkennungsprogramm, das be i
Stapel ende d i e  Eingabedaten au f  R i c h t i g k e i t  überp rü f t .  Vorhandene
eingegebene Werte können durch den Stapel ende-Editor verändert
werden.

Die Anwendung des Stapel  ende-Editors d i e n t  dazu,

• F e h l e r ,  d i e  vom Programm im Stapel erkannt werden und n i c h t
unmi t te lbar  während der Erfassung k o r r i g i e r t  werden s o l l e n ,
nach vo l l s t änd ige r  Eingabe des gesamten Stapels i n  e ine r
F e h l e r l i s t e  auf  der P l a t t e  a u f z u l i s t e n ,  m i t  Fehlerkennzei
chen zu versehen oder durch Fehlermeldungen anzuzeigen.

• Satz-zu-Satz-Prüfungen durchzuführen.

• bestimmte Var iab ien inha l te  b i s  zum Ende des Stapels zu
kumulieren und au f  d iese Weise e ine Stapel Summenbildung
zu ermöglichen, be i  der z .B .  d i e  D i f fe renz  au f  dem B i l d
schirm angezeigt werden kann.

(Beschreibung der- B i  b l  iotheks-Funkt ionen im Zusammenhang m i t
der Stapel ende-Edi tor-Bi  b l  i o thek  siehe Punkt 7 . 6 ) .

7 .5  Ausgabeprogramm

M i t  einem Ausgabeprogramm können Eingabedaten aus einem oder
mehreren Stapeln re format ier t  (verändert  und umgeste l l t )  und -
g g f .  un ter  Einfügung von neuen Daten - au f  jede angeschlossene
Per ipher ie  (Drucker,  Band, D i ske t t e ,  Le i tung)  ausgegeben werden.

Abhängig von den entsprechenden Erfordernissen des Anwenders
kann d i e  Ar t  der Ausgabeprogramme von einfachen Reformatierungs-
rou t i nen  b i s  zu umfangreichen Reformatierungsprogrammen re ichen.

Die w ich t i gs ten  Funkt ionen, d i e  i n  einem Ausgabeprogramm durch
ge führ t  werden können, s i n d :

• Umstellung von Feldern innerha lb  eines Satzes

• s t e l l e n -  und feldweises Verändern von Daten

• Einfügen von Nu l l en ,  Blanks oder Sonderzeichen
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• Einfügen von Daten und Satz- /Blockzählern

• E r s t e l l e n  von Druck l i s ten  m i t  Überschr i f ten  und Seitenzahlen

• Errechnen von neuen Daten durch ar i thmet ische Operationen

• Einfügen von neuen Daten, basierend au f  dem I n h a l t  eines
anderen Feldes

• Einfügen von Konstanten

(Beschreibung der Bib l io theks-Funkt ionen i n  Zusammenhang m i t
der Ausgabeprogramm-Bibliothek siehe Punkt 7 . 6 ) .

7 .6  Sortierprogramm

M i t  einem Sortierprogramm können Sätze innerha lb  eines oder
mehrerer Stapel nach bestimmten K r i t e r i en  i n  au f  s teigender oder
absteigender Folge zu einem neuen Stapel auf  der P l a t t e  zusammen
s o r t i e r t  werden.

Während des S o r t i e r l a u f s  s ind  Prüfungen, Berechnungen, Setzen von
Fehlerkennzeichen usw. mögl ich.

Der Supervisor w i r d  be i  der E rs te l l ung  und Verwaltung der Programme
durch folgende Funktionen un te rs tü tz t :

© 
So

w
ei

t 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

vo
n 

un
s 

zu
ge

st
an

de
n,

 v
er

pf
lic

ht
et

 
ei

ne
 V

er
w

er
tu

ng
,

W
ei

te
rg

ab
e,

 V
er

vi
el

fä
lti

gu
ng

 o
de

r 
ei

n 
N

ac
hd

ru
ck

 —
 a

uc
h 

au
sz

ug
sw

ei
se

 —
 d

ie
se

r
U

nt
er

la
ge

 o
de

r 
ih

re
s 

In
ha

lts
 z

u 
Sc

ha
de

ne
rs

at
z.

 (B
G

B,
 U

W
G

, 
Li

tU
rh

G
.)

Q
ANZEIGEN NAME Der Supervisor kann s i c h  m i t  H i l f e

der *- und ä> -Vereinbarung d i e  Namen
der gespeicherten Programme auf  dem
Bi ldsch i rm anzeigen lassen.

Die Funkt ion w i r d  angewählt, wenn e i n
neues Programm e r s t e l l t  werden s o l l .

Der Supervisor über t rägt  d i e  vom
Programmierer im Codierformular ge
machten Angaben i n s  System.

ERSTELLEN
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S o l l  d i e  Proq ramme ingabe be
endet werden, w i rd  d i e  DIAL-Taste
b e t ä t i g t  und d i e  Funkt ion BEENDEN
angewählt.

Erscheinen Compiler-Fehler auf dem
Bi ldsch i rm,  i s t  das Programm en t
sprechend zu k o r r i g i e r e n  (s iehe
Programmierhandbuch COMPILER-FEHLER
MELDUNGEN).

AENDERN Diese Funkt ion w i rd  benu tz t ,  um e i n
bestehendes E d i t o r -  Programm anzuzei
gen und g g f .  Änderungen vorzunehmen.

Vor jeder  Korrektur  muß d i e  KORR-
Taste bzw. d i e  Tastenkombination
FELD-KORR oder SATZ-KORR be tä t i g t
werden.

LOESCHEN Diese Funkt ion ermögl icht  das Löschen
eines oder mehrerer Editor-Programme.
S o l l  mehr a l s  e i n  Editor-Programm ge
l ö s c h t  werden, w i rd  d i e  *- bzw.
a) -Vereinbarung benutz t .  Die Namen
a l l e r  Editor-Programme, d i e  gelöscht
werden s o l l e n ,  erscheinen auf  dem
Bi ldsch i rm.

Editor-Programme, deren Namen un te r
der Übe rsch r i f t  GUELTIGE NAMEN ange
z e i g t  werden, werden nach Betät igen
der AUSL-Taste ge löscht .

Editor-Programme, deren Namen unter
der Übe rsch r i f t  UNGUELTIGE NAMEN er
scheinen, werden n i c h t  ge lösch t ,  da
s i e  gerade benutzt  werden.
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S o l l  d i e  Programmeingabe be
endet werden, w i r d  d i e  DIAL-Taste
b e t ä t i g t  und d i e  Funkt ion BEENDEN
angewählt.

Erscheinen Compiler-Fehlercodes
auf dem B i ldsch i rm,  i s t  das Programm
entsprechend zu ko r r i g i e ren  (s iehe
Programmierhandbuch COMPILER-FEHLER
CODES).

Diese Funkt ion w i r d  benu tz t ,  um e i n
bestehendes Editor-Programm anzuzei
gen und g g f .  Änderungen vorzunehmen.

Vor jeder  Korrektur  muß d i e  KORR-
Taste bzw. d i e  Tastenkombination
FELD-KORR oder SATZ-KORR be tä t i g t
werden.

Diese Funkt ion ermögl icht  das Löschen
eines oder mehrerer Editor-Programme.
S o l l  mehr a l s  e i n  Editor-Programm ge
l ö s c h t  werden, w i r d  d i e  *- bzw.
a) -Vereinbarung benutz t .  Die Namen
a l l e r  Editor-Programme, d i e  gelöscht
werden s o l l e n ,  erscheinen auf dem
Bi ldsch i rm.

Editor-Programme, deren Namen unter
der Übe rsch r i f t  GUELTIGE NAMEN ange
z e i g t  werden, werden nach Betät igen
der AUSL-Taste ge löscht .

Editor-Programme, deren Namen unter
der Übe rsch r i f t  UNGUELTIGE NAMEN er
scheinen, werden n i c h t  ge lösch t ,  da
s i e  gerade benutzt  werden.
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AENDERN

LOESCHEN
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AENDERN NAME Hie r  e r f o l g t  d i e  Umbenennung eines
bestehenden Editor-Programms.

Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch
d i e  AUSL-Taste kann das umbenannte
Editor-Programm nur noch über den
neuen Namen angesprochen werden.
Standard-  Jobs s i n d  entsprechend zu
ändern.

DUPLIZIEREN Das Editor-Programm w i r d  k o p i e r t .  E in
Kopieren bzw. Dup l i z ie ren  i s t  dann
s i n n v o l l ,  wenn das Edi tor-Programm
i n  etwas abgewandelter Form noch e i n
mal benö t i g t  w i r d  und der Supervisor
e ine nochmalige Eingabe des vor
wiegend gle ichbleibenden Programms
umgehen möchte.

Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste e x i s t i e r e n  zwei g le iche  Pro
gramme m i t  untersch ied l ichen Namen. I n
einem der beiden Editor-Programme kön
nen d i e  Änderungen vorgenommen werden.

DRUCKAUFBEREITETE
AUSGABE

Das Editor-Programm w i r d  i n  der Form
ausgegeben, wie es beim E r s t e l l e n  auf
dem B i ldsch i rm angezeigt wurde. Aus
gabemedien s ind  Magnetband, Drucker
oder B i ldsch i rm.

über d i e  *- oder ä) -Vereinbarung kann
eine Ausgabe mehrerer Editor-Programme
er fo lgen .  S o l l  be i  der Ausgabe e i n
Fremdcode benutzt  werden, i s t  e ine An
gabe des Ausgabecode-Namens erforder
l i c h .
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SCHREIBEN AUF: Diese Funkt ion sch re ib t  e i n  oder
mehrere Editor-Programme (s iehe
*- und eD -Vereinbarung) auf  Magnet
band oder D i ske t t e .

Dabei w i rd  a l s  erster  Block der
Programm-Name geschrieben. Die wei
teren Blöcke werden j ewe i l s  von
e ine r  Programmzeile des Bi ldschirms
b e l e g t ,  s i nd  a lso  4 0 s t e l l i g .

LESEN VON Diese Funkt ion l i e s t  Editor-Programme
vom Magnetband oder von D iske t te
wieder i n s  System.

Das einzulesende Magnetband oder d i e
D iske t te  kann

m i t  H i l f e  der Funkt ion SCHREI
BEN AUF:

oder

durch e i n  Ausgabeprogramm m i t
einem a l s  Stapel erfaßten Ed i t o r -
Programm ( s .  PROGRAMME ALS STA
PEL ERFASSEN)

beschrieben worden s e i n .
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Funktionsfolge

Eine Funktionsfolge i s t  e in  programmierter Ablauf von Funktionen,
d.h .  eine vom System simul ier te Anwahl von Funktionen und Tasten
anschlägen, d ie  normalerweise der Supervisor vornimmt.

Die Anwendung der Funktionsfolge ent las te t  den Supervisor bei
ständig wiederkehrenden Routinen und gewährleistet, daß Fehler
vermieden und d ie Reihenfolge der Operationen eingehalten wird.

Die Funktionsfolge wird über d ie  Tastatur i n  der Funktionsfolge-
Bibl iothek im 3-Zei chen-Format eingegeben, auf der Magnetplatte
abgespeichert und nach Aufruf automatisch abgearbeitet.

Der Supervisor wird bei der Erstel lung und Verwaltung von
Funktionsfolgen durch folgende Bibliotheks-Funktionen unter
s t ü t z t :

ANZEIGEN NAME M i t  H i l f e  der *-  und a) -Verein
barung kann sich der Supervisor
d ie Namen der gespeicherten Funk
tionsfolgen auf dem Bildschirm an
zeigen lassen.

ERSTELLEN Diese Funktion wird angewählt, wenn
eine neue Funktionsfolge e r s t e l l t
werden s o l l .  Der Supervisor über
trägt die vom Programmierer im For
mular "Funktionsfolge" gemachten An
gaben.

Die Eingabe des Programms wird durch
Betätigen der DIAL-Taste abgeschlossen.

AENDERN Diese Funktion wird benutzt,  um eine
bestehende Funktionsfolge anzuzeigen
und ggf .  Änderungen vorzunehmen.

Vor jeder Korrektur muß d ie  KORR-Taste
bzw. d ie Tastenkombination FELD-KORR
oder SATZ-KORR be tä t i g t  werden.

7.7
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Diese Funkt ion ermögl icht  e i n  Löschen
e ine r  oder mehrerer Funkt ionsfo lgen.
S o l l  mehr a l s  e ine Funkt ionsfo lge ge
l ö s c h t  werden, w i r d  d i e  *- oder a>-
Vereinbarung benutz t .  Die Namen a l l e r
Funkt ionsfo lgen,  d i e  gelöscht  werden
s o l l e n ,  erscheinen auf  dem B i ldsch i rm.

Funkt ionsfo lgen,  deren Namen unter
der Übe rsch r i f t  GUELTIGE NAMEN an
gezeig t  werden, werden nach Betät igen
der AUSL-Taste ge löscht .

Funkt ionsfo lgen,  deren Namen unter
der Übe rsch r i f t  UNGUELTIGE NAMEN er
scheinen, werden n i c h t  ge lösch t ,
da s i e  gerade benutzt  werden.

H ie r  e r f o l g t  e ine Umbenennung e ine r
bestehenden Funkt ionsfo lge.
Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste kann d i e  unbenannte Funk
t i o n s f o l g e  nur noch unter  dem neuen
Namen angesprochen werden.

Die Funkt ionsfo lge w i r d  k o p i e r t .  E in
Kopieren bzw. Dup l i z ie ren  i s t  dann
s i n n v o l l ,  wenn d i e  Funkt ionsfo lge i n
etwas abgeänderter Form noch einmal
benö t i g t  w i r d  und der Supervisor e ine
erneute Eingabe der  vorwiegend g l e i c h
bleibenden Funkt ionsfo lge umgehen
möchte.

Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste e x i s t i e r e n  zwei g le iche
Funkt ionsfolgen m i t  unterschiedl ichem
Namen. I n  e ine r  der beiden Funktions
fo lgen können d i e  Änderungen vorge
nommen werden.

LOESCHEN
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AENDERN NAME

DUPLIZIEREN
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DRUCKAUFBEREITETE
AUSGABE

D i e  F u n k t i o n s f o l g e  w i r d  i n  der  Form
ausgegeben ,  w i e  s i e  b e i m  E r s t e l l e n
a u f  dem B i l d s c h i r m  a n g e z e i g t  w u r d e .
Ausgabemedien s i n d  M a g n e t b a n d ,
D rucke r  o d e r  B i l d s c h i r m .

Durch  d i e  *- ode r  a) - V e r e i n b a r u n g
kann  d i e  Ausgabe mehre re r  F u n k t i o n s
f o l g e n  e r f o l g e n .

S o l l  b e i  de r  Ausgabe e i n  Fremdcode
b e n u t z t  w e r d e n ,  i s t  d i e  Angabe des
Ausgabe-Namens e r f o r d e r l i c h .

SCHREIBEN AUF: D u r c h  d i e s e  F u n k t i o n  i s t  e s  m ö g l i c h ,
e i n e  ode r  mehre re  F u n k t i o n s f o l g e n
( s i e h e  *-  u n d  ä) - V e r e i n b a r u n g )  a u f
Magnetband o d e r  D i s k e t t e  z u  s c h r e i
b e n .

LESEN VON: D u r c h  d i e s e  F u n k t i o n  können  a u f  Band
o d e r  D i s k e t t e  ausgegebene F u n k t i o n s
f o l g e n  w i e d e r  i n s  System e i n g e l e s e n
w e r d e n .

7 . 8  Magnetband-Code

S o l l  b e i  d e r  Da tenausgabe  a u f  Magnetband n i c h t  d e r  Sys tem-Ausgabe
code  (EBCDI) verwendet  w e r d e n ,  kann  d i e  A u f z e i c h n u n g  i n  e i nem Fremd
code  e r f o l g e n .
Das i s t  z . B .  d a n n  s i n n v o l l ,  wenn e i n  Magnetband a u f  dem System 620
e r s t e l l t ,  j e d o c h  s p ä t e r  i n  e i n  anderes  EDV-System e i n g e l e s e n  werden
s o l  1 .

M i t  H i l f e  d e r  F u n k t i o n  MAGNETBAND-CODE (BIBLIOTHEKEN) kann  der  S u p e r
v i s o r  b e l i e b i g  v i e l e  Fremdcodes e r s t e l l e n  u n d  v e r w a l t e n  u n d  w i r d
d a b e i  d u r c h  f o l g e n d e  F u n k t i o n e n  u n t e r s t ü t z t :

ANZEIGEN NAME Der  S u p e r v i s o r  kann s i c h  m i t  H i l f e  d e r
*- u n d  ä) - V e r e i n b a r u n g  d i e  Namen d e r
g e s p e i c h e r t e n  Ausgabecodes a u f  dem
B i l d s c h i r m  a n z e i g e n  l a s s e n .
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ERSTELLEN Diese Funkt ion w i rd  angewählt,  wenn
e i n  neuer Ausgabecode (Fremdcode)
e r s t e l l t  werden s o l l  .

Für jedes Zeichen der Tastatur  w i r d
der entsprechende Fremdcode einge
geben. Zusä tz l i ch  kann den Zeichen
für  d i e  So r t i e r f o l ge  e ine Wert ig
k e i t  zugeordnet werden, z .B .  w i r d
f e s t g e l e g t ,  daß i n  einem Sor t i e r l au f
d i e  Z i f fe rn  größer oder k l e i n e r  a l s
Buchstaben s i n d .

Die Eingabe des Ausgabecodes w i r d
durch Betä t igen der DIAL-Taste be
endet.

AENDERN Diese Funkt ion w i r d  benu tz t ,  um einen
bestehenden Ausgabecode anzuzeigen und
g g f .  Änderungen vorzunehmen.

Vor jeder  Korrektur  muß d i e  KORR-Taste
bzw. d i e  Tastenkombination FELD-KORR
oder SATZ-KORR be tä t i g t  werden.

LOESCHEN Wird e i n  Fremdcode n i c h t  mehr be
n ö t i g t ,  kann er ge löscht  werden.

AENDERN NAME Hie r  e r fo lg t  e ine Umbenennung eines
bestehenden Ausgabecodes.
Nach Eingabe des neuen und des a l t e n
Namens und nach Bestät igung durch d i e
AUSL-Taste kann der umbenannte Aus
gabecode nur noch über den neuen
Namen angesprochen werden.
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DUPLIZIEREN Der  Ausgabecode w i r d  k o p i e r t .  E i n
K o p i e r e n  bzw.  D u p l i z i e r e n  i s t  dann
s i n n v o l l ,  wenn der  Ausgabecode i n
etwas abgeände r te r  Form n o c h  e i n m a l
b e n ö t i g t  w i r d  und  de r  S u p e r v i s o r
e i n e  e rneu te  E i n g a b e  umgehen m ö c h t e .

Nach E i n g a b e  des  neuen u n d  des  a l t e n
Namens u n d  n a c h  B e s t ä t i g u n g  d u r c h
d i e  AUSL-Tas te  e x i s t i e r e n  zwei
g l e i c h e  Ausgabecodes m i t  u n t e r s c h i e d
l i c h e n  Namen.
I n  e i n e m  d e r  b e i d e n  Ausgabecodes
können d i e  Änderungen vorgenommen
werden .

DRUCKAUFBEREITETE
AUSGABE

Der  Ausgabecode kann  a u f  Magne tband ,
D rucke r  ode r  D i s p l a y  ausgegeben wer
d e n ,  u n d  zwar i n  de r  F o r m ,  w i e  e r
b e i m  E r s t e l l e n  a u f  dem B i l d s c h i r m
a n g e z e i g t  w i r d .

Du rch  d i e  *- oder  ä) - V e r e i n b a r u n g
kann  e i n e  Ausgabe mehre re r  Ausgabe
codes  e r f o l g e n .

SCHREIBEN AUF: D u r c h  d i e s e  F u n k t i o n  i s t  es  m ö g l i c h ,
e i n e n  o d e r  mehrere  Ausgabecodes
( s i e h e  *- u n d  aö - V e r e i n b a r u n g )  a u f
Magnetband zu s c h r e i b e n  und  d u r c h
d i e  F u n k t i o n

LESEN VON: w i e d e r  a u f  d i e  M a g n e t p l a t t e  z u r ü c k
z u l e s e n .

A c h t u n g :

Magne tband-Code ta
BIBLIOTHEKEN a u f
DER BIBLIOTHEKEN

b e l l e n  können  n u r  d u r c h  d i e  F u n k t i o n  SCHREIBEN DER
D i s k e t t e  ausgegeben und  du rch  d i e  F u n k t i o n  LESEN
v o n  D i s k e t t e  e i n g e l e s e n  w e r d e n .
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7 . 9 .  B e d i e n e r s t a t i s t i k

Eine B e d i e n e r s t a t i s t i k  g i b t  Aufschluß ‘über d i e  A rbe i t s l e i s tung  der
einzelnen Bedienungskräfte.

Beim Generieren des Systems w i r d  f e s t g e l e g t ,  ob e ine  Bedienersta
t i s t i k  ge führ t  werden s o l l  oder n i c h t .  Entscheidet man s i c h  für  das
Führen e ine r  B e d i e n e r s t a t i s t i k ,  muß s i c h  d i e  Bedienungskraft - be
vor  s i e  i h r e  A rbe i t  beginnt  - zwingend unter  dem von Supervisor vor
gegebenen 4 s t e l l i g e n  Bedienernamen ( ID)  anmelden. Die S t a t i s t i k  w i r d
vom Zei tpunkt  der Anmeldung b i s  zur Abmeldung vom System automatisch
ge führ t .

Nach Anwahl der Funkt ion BEDIENERSTATISTIK w i r d  d i e  folgende
Funkt ionsübers icht  angezeigt.
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BEDIENERSTATISTIK

A ANZEIGEN ID 'S
B ERSTELLEN ID 'S
C INITIALISIEREN STATISTIK
D LOESCHEN STATISTIK UND ID 'S
E ANZEIGEN STATISTIK
F SORTIEREN STATISTIK
G AUSGEBEN STATISTIK

AUSWAHL.

Die gewünschte Funkt ion w i r d  durch Eingabe des zugehörigen Kennbuch
stabens angewählt.

7 . 9 . 1  Anzeigen ID 'S

Der Supervisor kann s i c h  ID 'S (Bed iene r - Iden t i f i ka t i onen ,  Bediener-
Namen), d i e  über d i e  Funkt ion ERSTELLEN ID 'S  für d i e  einzelnen Be
dienungskräf te vorgegeben und gespeichert  werden, au f  dem B i ldsch i rm
anzeigen lassen.

M i t  H i l f e  der  m oder «3 -Vereinbarung i s t  es mögl ich ,  mehrere Bediener
namen anzuzeigen. I n  diesem F a l l  so r t i e r t  das System d i e  Namen vor
und z e i g t  s i e  i n  a lphabet ischer Reihenfolge an.
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Sind mehr Bedienernamen vorhanden, a l s  i n  einem Bi ldschirminhalt
dargeste l l t  werden können, werden d ie weiteren Namen nach Betätigen
der AUSL-Taste angezeigt.

7.9.2 Erste l len ID'S

über diese Funktion werden für a l l e  Bedienungskräfte, die am System
arbeiten so l l en ,  Bediener-Identi f ikat ionen, also Bediener-Namen e in
gegeben und gespeichert. Es können bel ieb ig v ie le  Bediener-Namen
vergeben werden.

Der Name i s t  maximal 4stel  1 i g  und kann aus Buchstaben, Z i f fe rn  und
Sonderzeichen bestehen. Die Namen können i n  bel iebiger Reihenfolge
eingegeben werden.

Sollen zu den berei ts bestehenden Bediener-Namen weitere hinzuge
fügt  werden, t rägt  der Supervisor über d ie  Funktion ERSTELLEN ID'S
nur d ie  neuen Namen e in .  Das System r e i h t  diese Namen automatisch
i n  d ie  schon vorhandenen Namen e in .

Jeder Bediener-Name darf  nur einmal vergeben werden. Versucht der
Supervisor, einen schon vorhandenen Namen einzutragen, g i b t  das
System eine Fehlermeldung.

Sobald sich eine Bedienungskraft m i t  ihrem Bedienernamen anmeldet,
prüf t  das System, ob der Name g ü l t i g  i s t .  I s t  der eingegebene Be
dienername n i ch t  ident isch m i t  einem der vom Supervisor vorgege
benen Namen, kann d ie Bedienungskraft i h re  Arbei t  n i ch t  beginnen,
sofern beim Generieren des Systems festgelegt wurde, daß eine Be
d ieners ta t i s t i k  geführt werden s o l l .

Wurde beim Generieren auf das Führen einer Bediener-Stat ist ik ver
z i c h t e t ,  kann d ie  Bedienungskraft i h re  Arbei t  ohne vorheriges An
melden über den Bediener-Namen beginnen.
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Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion ERSTELLEN I D ' S .

• Eingabe der Bediener-ID.

• Nach Eingabe der Bediener-ID kann eine we i te re  Bediener-ID
eingegeben oder d i e  AUSL-Taste be tä t i g t  werden.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste kehr t  das System i n  d i e  Funk
t ionsübers i ch t  BEDIENER-STATISTIK zurück.

• M i t  einem Bi ldschi rmformat  können b i s  zu 40 ID  ' s  eingegeben
werden.
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7 .9 .3  I n i t i a l i s i e r e n  S t a t i s t i k

Beim I n i t i a l i s i e r e n  werden vom System sämtl iche Angaben der Bediener-
s t a t i s t i k ( e n )  au f  Nu l l  gesetz t  und das im System gespeicherte Tages
datum eingetragen.

Da das a k t u e l l e  Tagesdatum beim I n i t i a l i s i e r e n  m i t  i n  d i e  S t a t i s t i k e n
übernommen w i r d ,  s o l l t e  der Supervisor darauf achten, vor  dem I n i
t i a l i s i e r e n  das neue Datum über d i e  Funkt ion SYSTEMOPERATIONEN, EIN
GABE DATUM einzugeben.
M i t  H i l f e  der m- und -Vereinbarung kann der Supervisor S t a t i s t i k e n
mehrerer Bedienungskräfte g l e i c h z e i t i g  i n i t i a l i s i e r e n .

Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion INITIALISIEREN STATISTIK.

• Eingabe der I D ,  d i e  i n i t i a l i s i e r t  werden s o l l .
Die m- oder a) -Vereinbarung kann verwendet werden.

• AUSL-Taste be tä t igen .

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  I D ' s  an.  Sind mehr ID 1 s
vorhanden, a l s  m i t  einem B i l dsch i rm inha l t  angezeigt werden kön
nen, werden d i e  wei teren I D ' s  nach Betät igung der  AUSL-Taste
angezeigt .
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• Wenn a l l e  I D ' s  angezeigt s i n d ,  e rsche in t  d i e  Meldung BE-
STAETIGE MIT AUSL, SONST DIAL.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste werden d i e  Bed ieners ta t i s t i ken
i n i t i a l i s i e r t .

7 .9 .4  Löschen S t a t i s t i k  und I D ' s

Diese Funkt ion w i r d  benu tz t ,  wenn sowohl e ine Bed iene rs ta t i s t i k
a l s  auch der  entsprechende Bedienername gelöscht werden s o l l .

Die Bedienungskraft kann s i c h  anschließend unter  ihrem Namen n i c h t
mehr anmelden, da der Name i n  der L i s t e  der Bedienernamen gelöscht
i s t .

M i t  H i l f e  der m- und -Vereinbarung können S t a t i s t i k e n  und Namen
mehrerer Bedienungskräfte gelöscht  werden.

Ab lau f :

• Anwahl der Funkt ion LOESCHEN STATISTIK UND ID 'S .

• Eingabe der I D ,  d i e  gelöscht werden s o l l .
Die m- oder -Vereinbarung kann verwendet werden.

• AUSL-Taste be tä t igen .

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der g ü l t i g e n  I D ' s  an. Sind mehr I D ' s
vorhanden, a l s  m i t  einem B i l dsch i rm inha l t  d a r g e s t e l l t  werden
können, werden d i e  wei teren I D ' s  nach Betät igung der AUSL-Taste
angezeigt .

• Wenn a l l e  I D ' s  angezeigt s i n d ,  e rsche in t  d i e  Meldung BESTAETIGE
MIT AUSL, SONST DIAL.

• Nach Betät igung der AUSL-Taste werden d i e  S t a t i s t i k e n  und I D ' s
ge lösch t .

• Wird e ine  Bediener-ID unter  der Übe rsch r i f t  * UNGUELTIGE NAMEN **
angezeigt ,  i s t  z . Z .  e i n  Bediener m i t  d ieser  ID angemeldet.
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7 .9 .5  Anzeigen S t a t i s t i k

Durch diese Funkt ion werden d i e  S t a t i s t i k e n  für e ine oder mehrere
Bedienungskräfte (s iehe m- und 'S-Vereinbarung) auf  dem Bi ldsch i rm
angezeigt .

Pro Bedienungskraft se tz t  s i c h  d i e  vom System geführte S t a t i s t i k  aus
der Gesamtsta t is t ik  der Bedienungskraft und den einzelnen Stapel -
s t a t i s t i k e n  zusammen. Die Gesamtstat is t ik  i s t  e ine Kumulation a l l e r
von e ine r  Bedienungskraft bearbei te ten S tape l ,  während s i c h  d i e  An
gaben i n  der Stapel S t a t i s t i k  nur au f  einen von der Bedienungskraft
bearbei te ten Stapel beziehen.

BEDIENERSTATISTIK FUER: ------ — /—  /—

EINGEBEN/UPDATEN PRUEFEN
ZEIT: — : — — : —
BRUTTO EING --------------------- -----------------------
NETTO EING --------------------- -----------------------
BRUTTO RATE --------------------- -----------------------
NETTO RATE --------------------- -----------------------
KORREKTUREN -------------
SAETZE -------- --------

Bedeutung der einzelnen Stat is t ikangaben (Gesamts ta t i s t i k ) :

BEDIENERSTATISTIK Der maximal 4 s t e l l i g e  Name der Bedienungskraft
FUER ------ um deren S t a t i s t i k  es s i c h  hande l t ,  w i r d  ange

z e i g t .

— /—  /— Datum des Tages, an dem d i e  S t a t i s t i k  i n i t i a l i
s i e r t  wurde.

ZEIT: Angabe der Z e i t  (Stunden und Minuten) ,  d i e  d i e
Bedienungskraft - get rennt  nach EINGEBEN/UPDATEN
und PRUEFEN - insgesamt benöt ig te .

BRUTTO-EING Gesamtanzahl der Tastenanschläge im Eingabe-/
Update- und Prüf-Modus ( i n c l .  Funkt ionstasten)
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NETTO-EING Gesamtanzahl der re inen Datenanschläge (Tasta tur
anschläge minus Funktionstastenanschläge) im E i n -
gabe-/Update- und Prüf-Modus

BRUTTO-RATE Anzahl der BRUTTO-EINGABEN bezogen au f  e ine Stunde

NETTO-RATE Anzahl der NETTO-EINGABEN bezogen auf  e ine Stunde

KORREKTUREN Anzahl der Korrekturen im Prüf-Modus

SAETZE Anzahl der bearbei te ten Sätze im Eingabe-/Update-
und Prüf  -Modus

So l len  im Anschluß an d i e  Gesamtsta t is t ik  der Bedienungskraft d i e
einzelnen S t a t i s t i k e n  für  d i e  von der Bedienungskraft  bearbei te ten
Stapel angezeigt werden, muß j ewe i l s  d i e  AUSL-Taste b e t ä t i g t  wer
den.

Die e inzelnen Stapel S t a t i s t i k e n  en tha l ten  den Stapel  namen (Bediener-
Name und Tagesdatum e n t f a l l e n ) ;  der Rest der S t a t i s t i k e n  i s t  i den
t i s c h  m i t  der  Gesamtsta t is t ik  für d i e  Bedienungskraf t ,  m i t  dem Un
te rsch ied ,  daß s i c h  d i e  einzelnen Angaben nur au f  einen Stapel be
ziehen.

STAPELNAME ----------------
EINGEBEN/UPDATEN PRUEFEN

DATUM — /—  /— — / —  / —
ZEIT: — —
BRUTTO EING ----------- -----------
NETTO EING ----------- -----------
BRUTTO RATE ----------- -----------
NETTO RATE ----------- -----------
KORREKTUREN --------
SAETZE -------- --------

Nachdem d i e  S t a t i s t i k  für den l e t z ten  Stapel e ine r  Bedienungskraft
angezeigt wurde, kann der Supervisor entscheiden, ob d i e  S t a t i s t i k
für  d i e  nächste Bedienungskraft  angezeigt oder d i e  Funkt ion beendet
werden s o l l .
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7 .9 .6  Sor t ie ren  S t a t i s t i k

Durch d i e  Funkt ion SORTIEREN STATISTIK kann d i e  Reihenfolge der
S ta t i s t i kda ten  für e ine spätere Ausgabe geändert werden.

Für den S o r t i e r l a u f  muß e i n  Sortierprogramm e r s t e l l t  werden. Die
Feldnummern der e inzelnen S ta t i s t i kda ten  gehen aus der Aufs te l lung
unter  Punkt 7 . 9 . 7  hervor .

Ab lauf :

• Anwahl der Funkt ion SORTIEREN STATISTIK.
• Eingabe des Sortierprogramm-Namens.
• Eingabe des Namens der  Codetabelle oder FELD-AUSL-

Taste,  wenn der System-Code verwendet w i r d .
• Eingabe der Sor t ie ra r t  (s iehe STAPELOPERATIONEN, SOR

TIEREN STAPEL).

• Eingabe des Namens für  d i e  sor t ie r te  S t a t i s t i k .
• Eingabe der Bediener-ID der zu sor t ierenden S t a t i s t i k .
• Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste.

7 .9 .7  Ausgeben S t a t i s t i k

Bed ieners ta t i s t i ken  können au f  Magnetband, D i s k e t t e ,  Drucker
oder Le i tung ausgegeben werden, vorausgesetzt ,  es i s t  e i n  Aus
gabeprogramm und e i n  Standard-Job vorhanden.

Das Ausgabeprogramm kann i n  bezug au f  d i e  Reihenfolge der Daten
und Masken i n d i v i d u e l l  ges ta l t e t  werden.

Im Standard-Job w i r d  der Name des Ausgabeprogramms und des Aus
gabegerätes angegeben.

Ab lau f :

• Anwahl der  Funkt ion AUSGEBEN STATISTIK.
• Angabe des Standard-Job-Namens.
• Angabe der Bediener-ID ( s o l l e n  mehrere Bed ieners ta t i s t i ken

ausgegeben werden, i s t  d i e  m- oder -Vereinbarung zu berück
s i ch t i gen )  .
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Bestät igung durch d i e  AUSL-Taste.
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M i t  dem n a c h f o l g e n d e n  Ausgabeprogramm "STATDRUK" kann  e i n e  Aus
gabe de r  B e d i e n e r s t a t i s t i k  i n  der  Form e r f o l g e n ,  w i e  d i e  S t a t i s t i k
a u f  dem B i l d s c h i r m  a n g e z e i g t  w i r d .

D i e  S t a t i s t i k  b e s t e h t  a u s  zwei  E i n g a b e f o r m a t e n ,  über  das  e rs te  E i n
gabeformat  (FMT 1 )  w i r d  d i e  G e s a m t s t a t i s t i k  fü r  d i e  B e d i e n u n g s k r a f t
a n g e s p r o c h e n  u n d  ü b e r  d a s  zwe i t e  E i n g a b e f o r m a t  (FMT 2 )  d i e  e i n z e l n e n
S t a p e l  S t a t i s t i k e n .
D i e  Ausgabe muß u n b e d i n g t  m i t  e inem S tanda rd -Job  e r f o l g e n .

FMT 1
F e l d l ä n g eFELD-NR. FELD-NAME

1 BEDIENER-NAME 4
2 TAG 2
3 MONAT 2
4 JAHR

E i n g e b e n / U p d a t e n

2

5 ANZAHL STUNDEN 2
6 ANZAHL MINUTEN 2
9 BRUTTO-EINGABE 13

11 NETTO-EINGABE 13
13 BRUTTO-RATE 13
15 NETTO-RATE 13
18 ANZAHL SÄTZE

Prü fen

5

7 ANZAHL STUNDEN 2
8 ANZAHL MINUTEN 2

10 BRUTTO-EINGABE 13
12 NETTO-EINGABE 13
14 BRUTTO-RATE 13
16 NETTO-RATE 13
17 ANZAHL KORREKTUREN 8
19 ANZAHL SÄTZE 5
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FMT 2
F E L D - N R .

r i’i i c.
FELD-NAME F e l d l ä n g e

1 STAPELNAME 10

E i n g e b e n / U p d a t e n

2 TAG 2
3 MONAT 2
4 JAHR 2
8 ANZAHL STUNDEN 2
9 ANZAHL MINUTEN 2

12 BRUTTO-EINGABE 7
1 4 NETTO-EINGABE 7
16 BRUTTO-RATE 7
18 NETTO-RATE 7
2 1 ANZAHL SÄTZE 5

P r ü f e n

5 TAG 2
6 MONAT 2
7 JAHR 2

10 ANZAHL STUNDEN 2
11 ANZAHL MINUTEN 2
13 BRUTTO-EINGABE 7
15 NETTO-EINGABE 7
17 BRUTTO-RATE 7
19 NETTO-RATE 7
20 ANZAHL KORREKTUREN 5
22 ANZAHL SÄTZE 5
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STATDRUK

WHENJ MTJJSOTOJ FMT1 .

WHEI FMT_2J5OTOJ FMT2 .

RELEASE.

’ F M T l

OUTPUT/TOP>.

OUTPUTJ B E D I  ENERSTATISTI  K J U E R  J J 1 ) 5 *

OUTPUT_<LF>.

O U T P U T < L F > .

O U T P U T J 1 ' J J E I N G E B E N / U P D A T E _  J’RUEFENJ

OUTPUT_<LF>.

OUTPUT ’ Z E I  ' 1 2 *  1 ( 5 )  ' : ' ( 6 )  * ' 1 5 'l—* I—I 1—1 L-l 1—1' Z L_J ' ZU_J V—1 i—l

OUTPUTJ BRUTTO EINGABE ' J3 ’ J J9L8 ’JJ. 1

0 ) .

OUTPUT 'NETTO EINGABE'  3 '  ' ( 1 1 )  8 ‘  ' (I—* 1—1 l—l L-l U-A X , U—I L-J l—

1 2 ) .

OUTPUT 'BRUTTORATE ' 3 '  ' ( 1 3 )  8 '  ' (I—J i__J 1—» L_l 1—1 4—t U-l X 'i-J L-L l—I '

1 4 ) .

OUTPUT 'NETTO RATE ' 3 '  ' ( 1 5 )  8 '  'LU L—l *—I l—J L-> L_» L_> 1—4 1—1' ZL-J l—1 V

( 1 6 ) .
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OUTPUTJ KORREKTUREN J 1 7 )  .

OUTPUTJ SAETZE 1 J 3 1 J J 18 ) J 0  ' J J 19 ) .

RELEASE.

! FMT2

O U T P U T < L F > < L F > .

OUTPUTJ STAPELJIAMEJ J 1 ) .

O U T P U T J l ' J J E I N G E B E N / U P D A T E  J>RUEFEN

OUTPUTS-DATUM 1 1 J J 2 ) J  . 1 J 3 ) J  • ’ J 4 ) m

0UTPUTs , ZEIT , J 5  1 J s ( 8 L *  : ,  J 9 L8 , 
uj 

, J 10

OUTPUTJ  BRUTTO_E INGABE J3 ’JJ 1 2 )  8 J 'J

1 3 ) .

OUTPUTJ NETTO EINGABE J3JJ J 1 4 )  8 ' J J

1 5 ) .

OUTPUTJ BRUTTOJÄTE 'J, 'J J 16)JJ'J J 1 7 )

OUTPUTJ NETTO J1ATE ' 6 ' J J 18)JT J J 19 )

OUTPUTJ KORREKTUREN ' B ' J  J 2 O )  .

OUTPUT ' SAETZE ' 1 3  ' J J 2 1  ) J O  J ’  J 2 2 )  .
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7.10 Prüfz i f fe rn

Eine Prü fz i f fe r  - d i e  l e t z t e  S t e l l e  eines numerischen Datenfeldes -
b i e t e t  e ine zusätz l iche S iche rhe i t  be i  der Erfassung.

Im System können 15 verschiedene Prüfz i f fernrechnungsar ten ge
spe icher t  werden, d i e  über d i e  Funkt ion PRUEFZIFFERN eingegeben,
au f  Magnetband bzw. D iske t te  geschrieben oder vom Magnetband bzw.
D iske t te  gelesen werden können.

ZUWEISEN Durch diese Funkt ion kann eine Prüf
z i f fe rnrechnungsar t  eingegeben bzw.
eine bestehende Prüfz i f fernrechnungs
a r t  geändert werden.

Vor dem Eintasten der vom Programmierer
im Formular " P r ü f z i f f e r "  gemachten An
gaben muß der Supervisor d i e  Tasten
kombination SATZ-KORR be tä t igen .  Die
Eingabe bzw. Änderung w i r d  über d i e
DIAL-Taste beendet.

LESEN VON: Prü fz i f f e rn ,  d i e  zuvor au f  Band oder
D iske t te  ausgegeben wurden, werden
i n  d i e  P r ü f z i f f e r n b i b l i o t h e k  einge
lesen.

SCHREIBEN AUF: Nach Auswahl der entsprechenden Ma
gnetbandeinheit bzw. D isket tene in
h e i t  i s t  es mögl ich,  e ine oder
mehrere Prüf  z i  f fernrechnungsarten
(s iehe *- und a) -Vereinbarung) auf
Magnetband oder D iske t te  zu schre i
ben.

Achtung:

Das System s c h r e i b t  keine Bandmarke und s p u l t  das Band auch n i c h t
automatisch zurück.
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7.11 Lesen der B ib l io theken

Durch diese Funkt ion werden Magnetbänder oder D iske t ten ,  d i e  von
der Superv isor funkt ion SCHREIBEN DER BIBLIOTHEKEN e r s t e l l t  wur
den, wieder auf d i e  P l a t t e  zurückgelesen.

Die eingelesenen Programme werden j ewe i l s  unter  dem Namen, der
m i t  ausgegeben wurde, gespeichert .

F indet  das System während des Einlesevorgangs Programme, d i e  be
r e i t s  auf  der P l a t t e  vorhanden s i nd ,  e rsche in t  e ine Fehlermel
dung m i t  Anzeige des doppelten Namens. Durch Betät igen der RESET-
Taste kann der Supervisor das Einlesen des Programmdoppels über
gehen.

Nach beendetem Lesevorgang w i r d  das Band b i s  zur Bandanfangsmarke
(BOT) zurückgespult .
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7.12 Schreiben der B ib l io theken

Durch diese Funkt ion werden a l l e  Programme, d i e  auf  der Magnet
p l a t t e  gespeichert  s i n d ,  oder eine Untermenge d ieser  Programme
auf  Magnetband bzw. D iske t te  geschrieben.

Sol len von jeder  B i b l i o t h e k s a r t  a l l e  Programme ausgegeben werden,
sch re ib t  das System nach Eingabe von 8 Sternen (Namensangabe)
nacheinander a l l e  Standard-Jobs, Eingabeformate, Feldende-Editoren,
Stapel ende-Editoren, Ausgabeprogramme, Sortierprogramme, Funktions
f o l g e n ,  Ausgabecodes und P r ü f z i f f e r r o u t i n e n .

Sol len von jeder  B i b l i o t h e k s a r t  nur a l l e  zu einem Sachgebiet ge
hörenden Programme ausgegeben werden, s e l e k t i e r t  und sch re ib t  das
System nach Eingabe der Namen (un te r  Berücksicht igung der *- oder
a) -Vereinbarung) von jeder  B i b l i o t h e k s a r t  d i e  Programme, d i e  über
den e ingetasteten Namen angesprochen werden.

Programmnamen werden m i t  auf  das Magnetband bzw. d i e  D iske t te  über
nommen. Am Ende jeder  B i b l i o t h e k s a r t  sch re ib t  das System e ine Band
marke. Nach Beenden der Schre ib funkt ion w i rd  das Band automatisch
b i s  zur  Bandanfangsmarke (BOT) zurückgespult .
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Funktionsfolge/JCL ausführen

Die Funkt ionsfo lge i s t  e i n  programmierter Ablauf von Funkt ionen,
d . h .  e ine vom System s i m u l i e r t e  Anwahl von Funktionen und Tasten
anschlägen, d i e  normalerweise der Bediener vornimmt.

Die Anwendung der Funkt ionsfo lge e n t l a s t e t  den Bediener be i
s tänd ig  wiederkehrenden Routinen und gewähr le i s te t ,  daß Fehler
vermieden und d i e  Reihenfolge der Operationen eingehal ten w i r d .

Die Funkt ionsfo lge w i r d  über d i e  Tasta tur  i n  der Funkt ions fo lge-
B i b l i o t h e k  im 3-Zei  chen-Format eingegeben, au f  der Magnetplatte
abgespeichert und nach Auf ru f  automatisch abgearbe i te t .

Typische Be isp ie le  für  ,d i e  Anwendung e ine r  Funkt ionsfo lge s i n d :

• Ausgabe au f  Band m i t  Standard-Kennsätzen.

• So r t i e ren ,  Ausgeben und I n i t i a l i s i e r e n  von Bediener-
s t a t i s t i  ken.

• Setzen von Systembedingungen be i  der ABL-Funktion, z .B .
Tabel len zuweisen, Stapelschutzbedingungen setzen.

• Bedienerlose Datenübertragung.

Durch d i e  Job-Control-Sprache (JCL) können mehrere Funktions
fo lgen nach logischen K r i t e r i e n  miteinander verknüpf t  werden.
Zusätz l ich  s ind Abfragen auf  d i e  Verfügbarkei t  bestimmter
Per ipher iegeräte mögl ich.  JCL i s t  e ine System-Steuerebene,
d i e  den Funkt ionsfolgen vorgelagert  i s t .

Nach Auswahl der Funktion FUNKTIONSFOLGE/JCL AUSFUEHREN ersche in t
folgende Übersicht auf dem B i ldsch i rm:

A FUNKTIONSFOLGE AUSFUEHREN
B JCL AUSFUEHREN

AUSWAHL.

Die gewünschte Operation w i r d  durch Eingabe des zugehörigen Kenn
buchstabens angewählt.



Vorverarbei tungssystem 620Seite SU 112

01.10.78 Supervisorhandbuch

Funktionsfolge/JCL ausführen

Funktionsfolge ausführen

Ablauf:

Nach der Eingabe des Namens der Funktionsfolge und Bestätigung
durch d ie AUSL-Taste wird d ie  Funktionsfolge ausgeführt.

Die Bi ldschirminhalte wechseln genauso wie nach einer manuellen
Anwahl der einzelnen Funktionen m i t  dem Unterschied, daß durch
d ie  hohe Geschwindigkeit bei der Simulation der Eingaben ein Ver
folgen der E inze lschr i t te  kaum möglich i s t .

A l les  l ä u f t  automatisch ab, b i s

• das Ende der Funktionsfolge er re ich t  w i rd .

Das Ende der Funktionsfolge i s t  e r re i ch t ,  wenn das l e t z t e
Zeichen der Funktionsfolge abgearbeitet i s t .  Das System h ä l t
m i t  der Anzeige des Bildschirminhaltes an, der durch d ie  l e t z t e
Anweisung der Funktionsfolge e r re ich t  wurde. Der Supervisor kann
normal Weiterarbeiten.

• innerhalb der Funktionsfolge der Befehl KY (Akzeptiere
Tastenanschläge) a u f t r i t t .  D.h. vom Programm wurde vorge
sehen, daß das System an dieser S te l l e  die Funktionsfolge
anhält und dem Supervisor die Möglichkeit g i b t ,  Eingaben
vorzunehmen, z.B. einen Stapel namen einzugeben, der bei
der Erstel lung der Funktionsfolge n i ch t  bekannt war oder
von dem man weiß, daß er von Fa l l  zu F a l l  unterschiedl ich
i s t .

Nach beendeter Eingabe s tar te t  der Supervisor den zweiten
Ablauf der Funktionsfolge durch d ie  Tastenkombination
FMT-AUSL.

• e in  manueller Stop durch d ie  Tastenkombination FMT-DIAL ge
geben wi rd .  I n  diesem Fa l l  wird d ie Funktionsfolge abge
brochen und die Kontrol le über den Platz wieder zurück an
den Supervisor gegeben.
Auf dem Bildschirm erscheint der Bi ldschi rminhal t ,  der ge
rade beim Stop der Funktionsfolge bearbeitet wurde.

• eine n i ch t  programmierte Fehlermeldung erscheint.
T r i t t  während der Abarbeitung der Funktionsfolge eine
Fehlermeldung au f ,  p rü f t  das System, ob der nächste Be
feh l  innerhalb der Funktionsfolge eine RESET-Anweisung
i s t .
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I s t  der Befehl e in  RESET-Befehl, i n te rp re t i e r t  das
System den auf getretenen Fehler a l s  "programmierten
Fehler" und fähr t  m i t  der Ausführung der Funktions
fo lge for t  (z .B.  DATEI-ENDE beim Finden einer Band
marke auf dem Magnetband).

I s t  dieser Befehl kein RESET-Befehl, sind hardware
mäßige Voraussetzungen n i ch t  e r f ü l l t ,  wie z.B. Magnet
band n ich t  b e r e i t ,  Drucker n i ch t  eingeschaltet usw. Die
Funktionsfolge wi rd unterbrochen und das Terminal i n
den KY (Akzeptiere Tastenanschläge) - Modus gesetzt.

Nun i s t  es d ie  Aufgabe des Supervisors, a l l e  Schr i t te
zu unternehmen, damit d ie  Funktionsfolge weiter ablau
fen kann, d .h .  der Supervisor muß die RESET-Taste be
tät igen und das Bandgerät betriebsberei  t machen oder
den Drucker einschalten.
Bevor d ie  Funktionsfolge durch Betätigen der Tasten
kombination FMT und AUSL for tgesetzt  w i rd ,  muß die
AUSL-Taste gedrückt werden, da s ie  i n  der Funktions
fo lge bere i ts  abgearbeitet i s t  und zur Hardware-
Fehlermeldung führ te .
Wird nach Auftreten der Fehlermeldung nur d ie  RESET-
Taste gedrückt und unmittelbar danach d ie  Tastenkom
binat ion FMT und AUSL b e t ä t i g t ,  i s t  der weitere Ab
lau f  der Funktionsfolge fa lsch.
Wird d ie  Tastenkombination FMT und DIAL b e t ä t i g t ,
wi rd d ie  Ausführung der Funktionsfolge abgebrochen.

Wurde eine Funktionsfolge n ich t  ordnungsgemäß beendet,
können bei Neustart Fehler auf t reten.  Der Grund l i e g t
dar in ,  daß nach Wiederanwahl am Unterbrechungspunkt
fortgefahren wird.  Durch Betätigen der Tastenkombi
nat ion FMT-DIAL vor dem Neustart kann der Fehler um
gangen werden.

JCL ausführen

Ablauf:

• Programmnamen eingeben.

• Bestätigen m i t  der AUSL-Taste

Das JCL-Programm kann durch Betätigung der Tastenkombination
FMT-DIAL abgebrochen werden.
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9 .  S y s t e m o p e r a t i o n e n

I n  d e r  G r u p p e  SYSTEMOPERATIONEN s i n d  F u n k t i o n e n  z u s a m m e n g e f a ß t ,
d i e  d a z u  d i e n e n ,  d i e  H a r d -  u n d  So f tware  d e s  Sys tems  z u  s t e u e r n ,
d i e  D a t e n s i c h e r h e i t  z u  g e w ä h r l e i s t e n  u n d  d e n  D a t e n d u r c h s a t z  z u
o p t i m i e r e n .  N a c h  Anwah l  d e r  F u n k t i o n  SYSTEMOPERATIONEN a u s  d e r
SUPERVISOR-FUNKTIONSUEBERSICHT w i r d  d i e  f o l g e n d e  Ü b e r s i c h t  a n g e
z e i g t :

SYSTEMOPERATIONEN

A EINGABE DATUM
B PLATTENBELEGUNG
C SYSTEMSICHERUNG
D PLATZNACHRICHT
E SYSTEM SCHUTZ
F SYSTEM OPTIMIERUNG
G SYSTEM STATUS
H MONITOR
I WEITERE SYSTEM FUNKTIONEN

AUSWAHL .

N a c h  A n w a h l  d e r  F u n k t i o n  " I "  w i r d  e i n e  z w e i t e  L i s t e  m i t  Sys tem
o p e r a t i o n e n  a n g e z e i g t :

SYSTEMOPERATIONEN

I ABL-BAND LESEN
J NUM. -AUSNAHMEN
K SM-OVERSIGN
L KENNWORTWECHSEL
M SP.  DATA KENNUNG
N LOGBUCH
0 OFFL.  DR. PARAMETER

A MB-ZUWEISUNG
B SYSTEM-CODES
C DUE-PARAMETER
D 3 2 7 0  PARAMETER
E DUE-ANALYSER
F ANZEIGEN PLATZNR.
G PLATTENWECHSEL
H FORMATIEREN MP

AUSWAHL.

D i e  g e w ü n s c h t e  S y s t e m o p e r a t i o n  w i r d  d u r c h  E i n g a b e  d e s  z u g e h ö r i g e n
K e n n b u c h s t a b e n s  a n g e w ä h l t .
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9.1  Eingabe Datum und Uhrze i t

Über diese Funktion w i rd  das Tagesdatum und d i e  Uhrze i t
eingegeben. Datum und Uhrze i t  werden i n  den Stapelstatus
bzw. das Logbuch übernommen und können im Anwenderprogramm
abgefragt werden.

Ablauf :

o Eingabe des Datum (6s te l  1 i g :  TTMMJJ)

o Eingabe der Uhrze i t  ( 4 s t e l l i g :  HHMM)

o Bestätigung durch d i e  AUSL-Taste.
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9.2 Plattenbelegung

Die Plattenbelegung kann jederzei t  getrennt nach Systembereich
und Datenbereich i n  Prozent angezeigt werden.

Die Angaben beziehen s ich auf die Nettokapazität der P l a t t e ,  d .h .
nach Laden des Betriebssystems wird d ie Plattenbelegung m i t  0% an
gezeigt (siehe auch Anhang "Plattenorganisat ion").

Sind mehrere Magnetplatten angeschlossen, bezieht s ich d ie Pro
zentangabe auf d ie  Gesamtkapazität a l l e r  angeschlossenen Plat ten.

Durch d ie Anzeige des Plattenstatus i s t  der Supervisor i n  der
Lage, rech tze i t ig  geeignete Schr i t te  zu unternehmen, um eine vo l l e
P la t te  zu vermeiden. Der Supervisor kann beispielsweise Daten auf
Band ausgeben und löschen.
Ab einer Plattenbelegung von 98% e r fo lg t  auf a l len  angeschlossenen
Bildschirmplätzen automatisch eine Anzeige vom System. Die Schr i t te ,
d ie  der Supervisor i n  diesem Fa l l  unternehmen muß, sind unter
SYSTEM-MELDUNGEN beschrieben.

9.3 Systemsicherung (System Save)

Die Systemsicherung d ient  zur Sicherung a l l e r  Daten und Bibl iotheken,
d ie  sich auf der Magnetplatte befinden. Der gesamte Inha l t  des
Systemspeichers und d ie belegten Sektoren der Magnetplatte(n) wer
den auf Magnetband geschrieben.

Wird e in  Systemsicherungs-Band durch einen Kal t -Star t  (siehe dor t )
wieder eingelesen, befindet s ich das System exakt i n  dem Zustand,
i n  dem es zum Zeitpunkt der Systemsicherung war.

Um bei einer möglichen Systemstörung einem größeren Verlust berei ts
erfaßter Daten vorzubeugen, muß regelmäßig eine Systemsicherung
durchgeführt werden.

Ablauf:

Nach Auswahl der Magnetbandeinheit, auf der die Systemsicherung er
folgen s o l l ,  beginnt das System den Schreibvorgang, vorausgesetzt,
das eingelegte Band enthäl t  einen Schreibring.
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Während der  Systemsicherung, d i e  ca.  30 Minuten für e ine zu
98% belegte  33-Mio-Bytes-Plat te dauer t ,  w i r d  d i e  A r b e i t  an
a l l e n  Bi ldschi rmplätzen unterbrochen.

Die Systemsicherung s e l b s t  kann von keinem P l a t z  unterbrochen
werden.
Nach beendeter Systemsicherung w i r d  das Magnetband automatisch
zurückgespul t .  Sämtliche Daten s ind  unverändert. Der Supervisor
be f i nde t  s i c h  i n  der SYSTEM-OPERATIONSUEBERSICHT, d i e  Bedienungs
kräfte können i h r e  Arbe i t  for tsetzen.

Der Supervisor muß das Band aus der Bandeinheit herausnehmen, den
Schre ibr ing entfernen und das Band unter  Angabe von Datum und Uhr
z e i t  e t i ke t t i e ren .

Fehlermeldungen, d i e  im Zusammenhang m i t  e ine r  Systemsicherung au f
t reten können, s ind  unter  Systemmeldungen beschrieben.
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9.4 Platznachricht

Zwischen den Bildschirmarbeitsplätzen des Systems können kurze
Nachrichten ausgetauscht werden. Die b i s  zu 40stel l igen Nach
r ichten werden i n  der Fehlerzei le der empfangenden Bildschirme
angezeigt.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion PLATZNACHRICHT.

• Eingabe der Nummer des empfangenden Bildschirms.

• Sol l  d ie  Nachricht an a l l e  angeschlossenen Bildschirme ge
sendet werden, müssen s ta t t  der Bildschirmnummer zwei Sterne
( * * )  eingegeben werden.

• Eingabe der Nachricht.

• Nach Betätigung der AUSL-Taste wird d ie  Nachricht gesendet
und das System kehrt i n  die Funktionsübersicht SYSTEMOPERA
TIONEN zurück.

9.5 Systemschutz

Das System b ie te t  einen ef fekt iven und f l ex ib len  System-/Daten-
schutz durch d ie Verwendung von Benutzerpasswörtern. Jedem dieser
Passwörter können folgende Parameter zugeordnet werden:

• Nummern der Bi ldschirmarbeitsplätze, d ie  m i t  einem bestimmten
Passwort arbeiten dürfen.

• Operationen, d ie  unter einem Passwort durchgeführt werden
dürfen, z.B. Systemoperationen, Stapel -E/A-Operationen,
Bibliotheksbearbeitung usw.

• Namen der Datenstapel, d ie  m i t  einem Passwort eröf fnet  bzw.
bearbeitet werden dürfen.

• Bibliotheksnamen, d ie  m i t  einem Passwort auf gerufen oder
bearbeitet werden dürfen, z.B. Programme, Standard-Jobs,
Funktionsfolgen usw.
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D i e  Anzahl de r  Passwör ter  i s t  n i c h t  b e g r e n z t .  A l l e  Passwör ter
s i n d  i n  der  P a s s w o r t - B i b l i o t h e k  g e s p e i c h e r t .  Der Z u g r i f f  a u f
d i e s e  B i b l i o t h e k  i s t  du rch  e i n  l O s t e l l i g e s  Systemschutz-Kenn
wort  a b g e s i c h e r t .

Bevor der  Systemschutz a k t i v i e r t  w i r d ,  s i n d  a l l e  Ope ra t i onen ,
d i e  n i c h t  du rch  Stapelschutzbedingungen oder  Ausgabebedingungen
a b g e s i c h e r t  s i n d ,  e r l a u b t .  Nach A k t i v i e r u n g  des Systemschutzes
s i n d  nu r  noch d i e  Opera t ionen m ö g l i c h ,  d i e  durch  e i n  Benu tze r -
Passwort  e r l a u b t  werden. Der Systemschutz w i r d  b e r e i t s  nach de r
Eingabe des e rs ten  Benutzer -Passwor ts  i n  d i e  Systemschutz-
B i b l i o t h e k  a k t i v i e r t .  Daher i s t  e i n e  genaue Kenntn is  de r  System
schu tz -Funk t i onen  e r f o r d e r l i c h ,  bevor das e r s t e  Benutzer -Passwor t
eingegeben w i r d .  A n d e r e n f a l l s  kann de r  Bediener  von a l l e n  System
f u n k t i o n e n  ausgeschlossen werden,  was zum V e r l u s t  a l l e r  i m
System gespe i che r ten  Daten f üh r t  ( V o r s i c h t !  ) .

I s t  de r  Systemschutz a k t i v i e r t ,  muß s i c h  j e d e r  Bed iener  an seinem
A r b e i t s p l a t z  m i t  einem für  d i e s e n  P l a t z  und für  d i e  durchzu
führenden A r b e i t e n  g ü l t i g e n  Passwort  anmelden.

Achtung:

Gesetz te  Stape lschutzbed ingungen werden b e i  de r  A k t i v i e r u n g  des
Systemschutzes g e l ö s c h t .  Ansch l ießend können un te r  jedem Pass
wor t  g l e i c h e  ode r  u n t e r s c h i e d l i c h e  Stape lschutzbed ingungen de f i
n i e r t  werden. D i e  Stapelschutzbedingungen s i n d  s o m i t  an das j e
w e i l i g e  Passwor t  geknüp f t  und n i c h t  mehr für  das gesamte System
g ü l  t i g .

P a s s w o r t - B i b l i o t h e k

Nach Anwahl de r  F u n k t i o n  SYSTEMSCHUTZ und Eingabe des l O s t e l l i g e n
Systemschutz-Kennworts w i r d  d i e  f o l gende  F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  de r
P a s s w o r t - B i b l i o t h e k  a n g e z e i g t :

A ANZEIGEN NAMEN
B ERSTELLEN
C AENDERN
D LOESCHEN
E ANZEIGEN SYSTEM-SCHUTZ-PARAMETER
F AENDERN SYSTEM-SCHUTZ-BIBL .-KENNWORT
G SCHREIBEN AUF :
H LESEN VON :

AUSWAHL .

D i e  gewünschte B i b l i o t h e k s f u n k t i o n  w i r d  durch  Eingabe des zuge
h ö r i g e n  Kennbuchstabens angewäh l t .
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9 . 5 . 1  Anzeigen Namen

Durch d iese Funkt ion werden Passwörter, d i e  i n  der Passwort-
B i b l i o t h e k  en tha l ten  s i n d ,  angezeigt.  Die *- oder ö -Vere in
barung kann benutzt  werden, um Gruppen von Passwörtern anzu
zeigen.

9 . 5 . 2  E r s t e l l e n

II»«
11
illl
üiiiii
Hilffli
ffl

Durch diese Funkt ion werden neue Passwörter m i t  den zugehörigen
Parametern i n  d i e  B i b l i o t h e k  eingegeben.

Nach Anwahl der Funkt ion ERSTELLEN und Eingabe des neuen Passworts
w i r d  das folgende Bi ldschi rmformat  angezeigt :

PLATZ ERLAUBT ? MIT Y/N BEANTWORTEN
0 1  02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

27 28 29 30 31 32

STAPEL OPERATIONEN -
STAPEL E/A UND DIENSTPROGR. -
BIBLIOTHEKEN - SYSTEM OPERATIONEN -

Er läuterung der einzelnen Parameter:

PLATZ ERLAUBT? MIT Y/N BEANTWORTEN

Unter jeder  Platznummer, d i e  m i t  diesem Passwort a rbe i ten
d a r f ,  i s t  e i n  "Y" (yes) einzugeben.

STAPEL-OPERATIONEN -

Durch d i e  Eingabe von "Y" (yes) werden a l l e  Stapeloperationen
m i t  Ausnahme der Tabellenzuweisung e r l a u b t .
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STAPEL E/A UND DIENSTPROGR. -

Durch Eingabe von "Y" (yes) werden a l l e  Stapel -E/A-Opera-
t ionen, Dienstprogramme, das Ausfuhren von Funktionsfolgen
und der Zug r i f f  auf d ie  Bedienerstat is t ik  e r laubt .

BIBLIOTHEKEN -

Die Eingabe von "Y" (yes) er laubt den Zugr i f f  auf a l l e
Bibliotheksoperationen m i t  Ausnahme der Bedienerstat is t ik .

SYSTEMOPERATIONEN -

Durch d ie  Eingabe von “Y" (yes) werden a l l e  Systemoperationen,
Datei -Verwaltungsoperationen und d ie  Tabellenzuweisung er laubt .

Nachdem a l l e  Parameter eingegeben s ind,  wi rd das nächste Bildschirm
format angezeigt:

STAPEL NAMEN ---------------

A l l e  Stapel namen, deren Bearbeitung unter dem angegebenen Passwort
er laubt  i s t ,  werden eingegeben. Die -Vereinbarung kann verwendet
werden. Die oD -Vereinbarung i s t  n ich t  zulässig.
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S y s t e m o p e r a t i o n e n

Nachdem 5 S t a p e l  namen e i n g e g e b e n  s i n d ,  v e r l a n g t  das  System d i e
E i n g a b e  d e r  Programmnamen. S o l l e n  mehr  a l s  5 S t a p e l  namen e i n g e
geben w e r d e n ,  kann  du rch  Be tä t i gen  de r  T a s t e n k o m b i n a t i o n  FMT - 2
e i n  w e i t e r e s  S t a p e l  namen-Format  a n g e w ä h l t  w e r d e n .

S i n d  a l l e  S t a p e l  namen e i n g e g e b e n ,  w i r d  nach  B e t ä t i g e n  de r  AUSL-
T a s t e  das f o l g e n d e  B i l d s c h i r m f o r m a t  a n g e z e i g t :

PROGRAMM NAMEN ---------------

II A l l e  Programmnamen , a u f  d i e  de r  Z u g r i f f  un te r  dem angegebenen
P a s s w o r t  e r T a u b t  i s t ,  werden e i n g e g e b e n .  D i e  * - V e r e i n b a r u n g
kann  ve rwende t  w e r d e n .  D i e  - V e r e i n b a r u n g  i s t  n i c h t  z u l ä s s i g .
S i n d  a l l e  Programmnamen e i n g e g e b e n ,  w i r d  n a c h  B e t ä t i g u n g  d e r
AUSL- und  d e r  D I A L - T a s t e  d i e  f o l g e n d e  Ü b e r s i c h t  a n g e z e i g t :

SUCH-FUNKTIONEN
FEHLERKENNZ.
SATZNUMMER
FELDINHALT
ZEICHENFOLGE
WIEDERHOLEN

H
I
J
K
L

A BEENDEN
B LOESCHEN
C FORTSETZEN

Hü

AUSWAHL .

N u r  d i e  F u n k t i  one A ,  B o d e r  C dü r fen  a n g e w ä h l t  w e r d e n :

• Nach Anwahl d e r  F u n k t i o n  BEENDEN w i r d  das P a s s w o r t  i n  d e r
B i b l i o t h e k  g e s p e i c h e r t  und  d e r  Sys temschu tz  a k t i v i e r t ,  wenn
e s  s i c h  um das e r s t e  P a s s w o r t  h a n d e l t .

D u r c h  d i e  F u n k t i o n  LOESCHEN w i r d  das P a s s w o r t  g e l ö s c h t  und
das Sys tem k e h r t  i n  d i e  F u n k t i o n s ü b e r s i c h t  SYSTEMSCHUTZ z u
r ü c k .
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• Nach Anwahl der Funktion FORTSETZEN kehrt  das System zur
Eingabe der Programmnamen zurück.

Achtung:

Das erste Passwort, das i n  d ie  Passwort-Bibliothek eingegeben
wi rd ,  muß a l l e  Funktionen und den Zugr i f f  auf a l l e  Stapel- und
Programmnamen erlauben, da anderenfalls e in  Wei terarbei  ten m i t
dem System unmöglich sein kann.

9.5.3 Ändern

Durch diese Funktion können d ie  Parameter bestehender Passwörter
geändert werden.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion AENDERN.

• Eingabe des Passworts.

• Die Passwort-Parameter werden angezeigt.

• Änderungen können nach Betätigung der KORR-Taste (gg f .  i n  Ver
bindung m i t  der FELD- oder SATZ-Taste) vorgenommen werden.

• Nachdem a l l e  Änderungen durchgeführt s ind ,  w i rd  d ie  DIAL-Taste
be tä t i g t .  und d ie Funktion BEENDEN angewählt.

9.5.4 Löschen

Durch d ie  Funktion LOESCHEN werden n ich t  mehr benötigte Passwörter
aus der Bib l io thek gelöscht. Das Löschen wird wie a l l e  anderen
Lösch-Funktionen des Systems durchgeführt.

9.5.5 Anzeigen Systemschutz-Parameter

Durch diese Funktion werden d ie  Parameter für  e in  bestimmtes
Passwort angezeigt.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion ANZEIGEN SYSTEM-SCHUTZ-PARAMETER.

• Eingabe des Passworts. Die Verwendung der *- oder a) -Verein
barung i s t  n ich t  er laubt .
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• Durch Betätigen der AUSL-Taste wi rd jewei ls eine B i l d
schirmseite der Parameter angezeigt.

• Nach Betätigung der DIAL-Taste kehrt das System i n  d ie
Funktionslibersicht SYSTEMSCHUTZ zurück.

9.5.6 Ändern Systemschutz-Bibliotheks-Kennwort

Durch diese Funktion wi rd das lOs te l l i ge  Systemschutz-Kennwort,
das den Zug r i f f  auf d ie  Passwort-Bibliothek e r laub t ,  geändert.
Nach Eingabe des neuen Kennworts kehrt  das System i n  d ie Funktions
übersicht SYSTEMSCHUTZ zurück. Der Zug r i f f  auf d ie  Passwort-
Bibl iothek i s t  anschließend nur noch unter dem neuen Kennwort mög
l i c h .

Schreiben auf Band/Diskette

Diese Funktion schreibt d ie  gesamte Passwort-Bibliothek auf Band
oder Diskette. Die Ausgabedaten werden verschlüsselt .  Das Band
bzw. d ie  Diskette kann nur durch d ie  Lesefunktion der Passwort-
Bibl iothek wieder gelesen werden. Passwort-Bibliotheken können
durch diese Funktion zentral e r s t e l l t  und anschließend an dezen
t r a l  i n s t a l l i e r t e  Systeme v e r t e i l t  werden.
Ablauf:

• Anwahl der Funktion SCHREIBEN AUF:

• Auswahl der Band- oder Diskettenstation

• Eingabe des Passworts. Durch Einsatz der m- oder 'S) -Verein
barung können Gruppen von Passwörtern ausgegeben werden.

• Das System ze ig t  d ie  L i s te  der gül t igen Namen an.

• Nach Betätigung der AUSL-Taste werden die Passwörter ausge
geben und das System kehrt i n  d ie  Funktionsübersicht SYSTEM
SCHUTZ zurück.

9.5.7
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9.5.8 Lesen von Band/Diskette

Passwörter, d ie durch die Funktion SCHREIBEN AUF: ausgegeben wurden,
können durch diese Funktion ins  System eingelesen werden.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion LESEN VON:

• Auswahl der Band-/Diskettenstation

• S t e l l t  das System beim Lesen f e s t ,  daß e in  Passwort schon
i n  der Bib l iothek vorhanden i s t ,  w i rd  e in  Fehler angezeigt.
Nach Betätigung der RESET-Taste wi rd das Lesen for tgesetz t .

9.6 System -Optimierung

Unabhängig von der Dateneingabe, die grundsätzlich vor a l l en  an
deren Systemfunktionen, wie Band-, Druckerausgabe, Datenübertragung
e t c .  P r i o r i t ä t  h a t ,  kann über d ie  Funktion SYSTEMOPTIMIERUNG d ie
Abarbeitung der Background-Routinen z e i t l i c h  opt imier t  werden, d .h .
der Supervisor kann j e  nach Bedarf den folgenden Systemfunktionen
Pr io r i t ä ten  zuordnen:

• Stapel Summenbildung
• Datenübertragung
• Stapel-Editor ausführen
• Bedienerstat is t ik
• MB-Ausgabe
• Druckausgabe
• Suchen
• Sort ieren
• MB-Eingabe

Den Systemfunktionen, d ie opt imier t  werden so l len ,  werden Werte
zwischen 1 und 99 zugeordnet.
Die Werte r i ch ten  sich nach der speziel len Anwendung und können
jederze i t  entsprechend den jewei l igen Anforderungen geändert wer
den.
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Wurde noch keine Systemoptimierung durchgeführt, sind a l l e  System
funktionen m i t  dem Wert 10 versehen. Der Wert 10 s t e l l t  einen Richt
wert dar ,  den der Supervisor vermindern bzw. erhöhen kann.

Die Formel für d ie  Wertzuordnung l au te t :  x
KJ

" x "  kann e in  Wert zwischen 1 und 99 sein.

Beispiel :

I s t  x = 1, so i s t  der tatsächliche Optimierungsfaktor 1/10,  d . h . ,
ab sofor t  steht dieser Background-Funktion nur noch 1/10 (e in
Zehntel) der üblichen Ze i t  zur Verfügung.

I s t  x = 99, so i s t  der tatsächliche Optimierungsfaktor 99/10, d . h . ,
ab sofort  s teht  dieser Background-Funktion 9,9 mal der üblichen
Z e i t  zur Verfügung.

Durch d ie  Funktion SYSTEMOPTIMIERUNG kann also d ie  normale Ver
arbei tungszeit ,  d ie  zur Ausführung bestimmter Operationen zur Ver
fügung s teh t ,  erhöht, bzw. vermindert werden.

Beispiel :

An e i n  System sind 16 Bildschirmplätze angeschlossen. Die Gesamt
rechnerzeit entspr icht  16 Einheiten (15 Dateneingabeplätze und
1 Supervisorplatz). D .h . ,  d ie  Z e i t ,  d ie dem Supervisorterminal bei
Nichtanwendung der Systemoptimierung zur Verfügung s teh t ,  ent
spr ich t  1/16 der verfügbaren Gesamtrechnerzeit.

Wird d ie  Systemoptimierung jedoch angewendet und einer bestimmten
Supervisor-Funktion beispielsweise der Wert 90 (= 90/10 = 9) zu
geordnet, entspr icht  d ie Gesamtrechnerzeit 24 Einheiten (15 Daten
eingabeplätze und 9 Supervisorplätze) .

Die Z e i t ,  d ie  dem Supervisor-Terminal zur Verfügung s teh t ,  ent
spr ich t  9/24 der Gesamtzeit.

© 
S

ow
ei

t 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

vo
n 

un
s 

zu
ge

st
an

de
n,

 v
er

pf
lic

ht
et

 e
in

e 
V

er
w

er
tu

ng
,

W
ei

te
rg

ab
e,

 V
er

vi
el

fä
lti

gu
ng

 o
de

r 
ei

n 
Na

ch
dr

uc
k 

—
 a

uc
h 

au
sz

ug
sw

ei
se

 —
 d

ie
se

r
U

nt
er

la
ge

 o
de

r 
ih

re
s 

In
ha

lts
 z

u 
S

ch
ad

en
er

sa
tz

. (
BG

B,
 

UW
G

, 
Li

tU
rh

G
.)



Vorvera rbe i tungssys tem 620

Superv isorhandbuch

S e i t e  SU 128

1 . 2 . 7 8

Systemoperat ionen

Wie aus de r  nachstehenden D a r s t e l l u n g  he rvo rgeh t ,  h a t  s i c h  s o m i t
d i e  V e r a r b e i t u n g s z e i t  w e s e n t l i c h  e r h ö h t .

15 Datene ingabep lä tze  Jedes Terminal  h a t  L
1 S u p e r v i s o r p l a t z  e i n e  P r i o r i t ä t

(Wer t )  von 10

16
Term ina ls

SUPERVISOR-ZEIT = 1 / 1 6  DER VERFÜGBAREN GE
SAMTRECHNERZEIT

16
Te rm ina l s

15 Datene ingabep lä tze
1 S u p e r v i s o r p l a t z

Wert 90 i s t  ge
se t z t  =
90 /10  = 9 Super
v i s o r p l ä t z e

- SUPERVISOR-ZEIT = 9 /24  DER VERFÜGBAREN GE
SAMTRECHNERZEIT

Der V e r g l e i c h  z e i g t ,  welche Auswirkung d i e  Anwendung de r  System
o p t i m i e r u n g  a u f  d i e  S u p e r v i s o r - V e r a r b e i t u n g s z e i t  h a t .  I n  unserem
B e i s p i e l  h a t  s i c h  d i e  normale S u p e r v i s o r - L e i s t u n g  i n  einem Ver
h ä l t n i s  von 1/16 a u f  9 / 2 4  - a l s o  um 600% - e r h ö h t .

D i e  be iden  fo lgenden  D a r s t e l l u n g e n  (Abb.  1 und 2 )  z e i g e n ,  daß d i e
Gesamtrechnerze i t  für  den S u p e r v i s o r p l a t z  von de r  Anzahl de r  an
das System angeschlossenen Term ina ls  abhängt .  Zu beachten i s t ,
daß s i c h  sowohl das B e i s p i e l  a l s  auch d i e  fo lgenden  Abbi ldungen
au f  e i n e n  S u p e r v i s o r - Z u g r i f f  bez iehen .  Sobald mehr a l s  e i n  Super -
v i s o r - P l a t z  a k t i v  i s t ,  w i r d  d i e  Berechnung w e s e n t l i c h  komplexer .
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Abb. 1 System-Opt imierung - 8 E r f assungsp lä t ze
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Berechnung fü r  Abb. 1

OPTIMIERUNGSFAKTOR VERFÜGBARE RECHNERZEIT

1/10 = . 1 . 1 / 7 . 1 = 1%
3 / 1 0  = . 3 . 3 / 7 . 3 4%
5 /10  = . 5 . 5 / 7 . 5 = 6%

10/10 = 1 . 0 1 /8 = 12%
20/10 = 2 . 0 2 /9 = 22%
50/10 = 5 . 0 5 / 1 2 = 41%
70/10 = 7 . 0 7 / 1 4 50%
80/10  = 8 . 0 8 / 1 5 = 53%
99/10  = 9 . 9 9 . 9 / 1 6 . 9 = 58%
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A b b .  2 S y s t e m - O p t i m i e r u n g  - 16 E r f a s s u n g s p l ä t z e

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

P r i o r i t ä t s w e r t  ( x )

Berechnung  fü r  Abb.  2

OPTIMIERUNGSFAKTOR VERFÜGBARE RECHNERZEIT

1/10 = . 1 . 1 / 1 5 . 1 0%
3 / 1 0  = . 3 . 3 / 1 5 . 3 1%
5 / 1 0  = . 5 . 5 / 1 5 . 5 3%

10/10 = 1 . 0 1 / 1 6 6%
20 /10  = 2 . 0 2 / 1 7 11%
50 /10  = 5 . 0 5 /20 25%
7 0 / 1 0  = 7 . 0 7 / 2 2 31%
8 0 / 1 0  = 8 . 0 8 / 2 3 34%
9 9 / 1 0  = 9 . 9 9 . 9 / 2 4 . 9 39%
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9 . 7  Systemstatus

Durch diese Funkt ion werden d i e  Fehlerzähler  des Systems ange
z e i g t .  Die Auswertung der Informat ionen kann durch den NIXDORF-
Techniker e r fo lgen .

9 . 8  Moni tor

Die Funkt ion MONITOR e r l a u b t  d i e  Überwachung eines anderen B i l d
schi rmarbei tsp latzes während der Datenerfassung. Nach Anwahl der
Funkt ion und Eingabe der Platznummer w i r d  das Bi ldschi rmformat
STAPELSTATUS (s iehe Punkt 4 .1 )  angezeigt .  A r b e i t e t  der ange
wählte A rbe i t sp la t z  n i c h t  i n  der Datenerfassungsebene, g i b t  das
System e ine Fehlermeldung. Nach Betä t igen der RESET-Taste w i r d
durch d i e  AUSL-Taste e i n  neuer Versuch g e s t a r t e t ,  den STAPEL
STATUS anzuzeigen oder durch d i e  DIAL -Taste i n  d i e  Funktionsüber
s i c h t  SYSTEMOPERATIONEN zurückverzweigt .

Wird der STAPELSTATUS angezeigt ,  kann j ewe i l s  durch Betät igen der
AUSL-Taste d i e  Anzeige au f  den neuesten Stand gebracht werden.

9 .9  MB-Zuweisung

Bei Bandoperationen kann der  Supervisor durch Angabe eines Buch
stabens (A ,  B ,  C oder D) e ine der angeschlossenen (max. 4) Magnet
bandeinheiten auswählen.

Damit das System weiß, welche Bandeinheit  gemeint i s t ,  muß i n  der
MAGNETBAND-ZUWEISUNG un te r  Angabe der Aufzeichnungsdichte d e f i n i e r t
s e i n ,  welche Bandeinheit  be i  Anwahl der e inzelnen Buchstaben ange
sprochen w i r d .  Die Buchstaben A ,  B ,  C und D entsprechen i n  diesem
Zusammenhang systemintern den MB-Nummern 1 ,  2 ,  3 und 4 .

Sind mehrere Bandeinheiten g le i che r  Aufzeichnungsdichte ange
schlossen, w i r d  zusä tz l i ch  e ine Gerätenummer (0-3)  vergeben.

Sind z .B.  zwei 800 bp i  -Bandstationen vorhanden, e r h ä l t  d i e  e r s t e
Bandstat ion d i e  Nummer 0 ,  d i e  zweite d i e  Nummer 1 .

I s t  außerdem eine 1600 b p i - S t a t i o n  angeschlossen, e r h ä l t  d iese
S t a t i o n  d i e  Nummer 0 (da nur  e ine 1600-Stat ion vorhanden i s t ) .

Die Magnetbandeinheit i n  der Z e n t r a l e i n h e i t  i s t  g rundsätz l i ch  0 .

Ab lau f :

Nach Betät igen der Tastenkombination SATZ-KORR w i r d  d i e  Magnet
band-Bestimmung durch e i n  "X" an der entsprechenden S t e l l e  vorge
nommen und nach beendeter Eingabe d i e  DIAL-Taste b e t ä t i g t .
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9.10 System-Codes

Magnetbandcodetabei l en

Standardmäßig w i r d  fü r  d i e  Ein-/Ausgabe von Daten au f  das
Magnetband e ine i n te rne  EBCDIC-Codetabel l e  verwendet. Diese
Tabel le kann be i  der j ewe i l i gen  Ein-/Ausgabeoperation durch
Angabe e ine r  a l t e r n a t i v e n ,  i n  der Codetabel l en -B ib l  i o thek
gespeicherten Tabel le übersteuer t  werden. Um bei s tändiger
Verwendung e ine r  a l t e rna t i ven  Codetabelle n i c h t  jedesmal
diese Angaben machen zu müssen, g i b t  es d i e  Mög l i chke i t ,
jede be l ieb ige  Codetabelle zur  Systemcodetabelle zu e rk lä ren .
Die Verwendung a l t e r n a t i v e r  Codetabellen w i r d  dadurch n i c h t
ausgeschlossen.

Druckercodetabei l e n

Im System 620 s t e h t  nur e ine Druckercodetabei l e  zur Verfügung.
Damit n i c h t  fü r  untersch ied l iche Drucker un tersch ied l i che  Be
tr iebssysteme e r s t e l l e n  zu müssen, g i b t  es d i e  Mög l i chke i t ,
d i e  Druckercodetabelle a l s  externe Codetabelle zu e r s t e l l e n
(s iehe 7 . 8  - B ib l i o theken ,  Ausgabecode) und a l s  Standard-
Druckertabel l e  zuzuweisen. Eine Auswahl gängiger Codetabellen
f inden Sie im Programmierhandbuch 620.

Ablauf :

• Anwahl der Funktion SYSTEM-CODES

• Auswahl MAGNETBAND-CODE oder DRUCKER-CODE

• Namen der Codetabelle eingeben. S o l l  d i e  Standard-Code
t a b e l l e  - EBCDIC fü r  Magnetband, USASCII für  den Drucker -
verwendet werden, i s t  nur d i e  FELD-AUSL-Taste zu be tä t igen .

Bestät igen m i t  der AUSL-Taste.
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9.11 DUE-Parameter

Die Eingabe der Datenübertragungsparameter i s t  im DFÜ-Handbuch
Vorverarbei  tungssystem 620 beschrieben.

9.12 3270-Parameter

Die Eingabe der 3270-Parameter i s t  im DFO-Handbuch Vorverarbei  tungs
system 620 beschrieben.

»
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9.13 DUE-Analyser

Die Funkt ion des DUE-Analysers i s t  im DFÜ-Handbuch Vorverarbei tunqs-
system 620 beschrieben. Nach Anwahl der Funkt ion DUE-ANALYSER kann
der Analyser durch Betät igung der AUSL-Taste e ingeschal te t  oder
durch Betät igung der DIAL-Taste ausgeschaltet werden.

9.14 Anzeigen Platznummer

Durch d i e  Funkt ion ANZEIGEN PLATZNR. w i rd  d i e  Adresse des Arbe i ts
p la tzes  i n  der Feh le rze i l e  des Bi ldschirms angezeiqt .  Das Anzeigen
der Platznummer kann zur Eingabe der Systemschutz-Parameter oder fü r
d i e  3270-Emulation notwendig werden.
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Plattenwechsel

An das System angeschlossene 33-Mio-Byte- oder 66-Mio-Byte-
Plattenstapel können ausgetauscht werden. Dadurch i s t  der Ein
satz des Systems für wechselnde Aufgabengebiete l e i c h t  möglich.
Bevor e in  Plattenstapel gewechselt w i rd ,  muß unbedingt d ie
Funktion PLATTENWECHSEL ausgeführt werden, um im Hauptspeicher
bef indl iche Informationen auf d ie  P la t t e  zurückzuschreiben. Wird
d ie  Funktion n ich t  ausgeführt, s ind d i e  Daten auf der Magnetplatte
verloren.

Nach Anwahl der Funktion PLATTENWECHSEL und Betätigen der AUSL-
Taste wi rd  d ie  Arbei t  an a l l en  Bildschirmplätzen abgebrochen und
der Hauptspeicherinhalt auf die P la t t e  geschrieben. Nachdem d ie
Plat ten gewechselt s i nd ,  muß e in  Warm-Start durchgeführt werden.

Formatieren MP

Durch d ie  Funktion FORMATIEREN MP w i rd  s i che rges te l l t ,  daß keine
Daten i n  defekte Sektoren der Magnetplatte geschrieben werden.
Während des Formatierungs-Laufs schreibt  das System Testdaten i n
a l l e  f re ien  Plattensektoren und versucht anschließend diese Daten
zu lesen. Sektoren, d ie  das System dabei a ls  defekt erkennt, wer
den gekennzeichnet und n i ch t  mehr verwendet. Das Formatieren
der Magnetplatte wird i n  der Regel sofor t  nach dem Laden eines
neuen Betriebssystem-Masters durchgeführt.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion FORMATIEREN MP.

• Betätigen der AUSL-Taste.

• Die Arbe i t  an a l l en  Bildschirmplätzen wird unterbrochen und
die Nachricht FORMATIERUNG LAEUFT, gefo lg t  von der Plat ten
stations-Nummer und der Anzahl bere i ts  format ier ter  Zy l inder ,
wird angezeigt.

9.15

9.16

FJf
liil

Nachdem d ie  Formatierung beendet i s t ,  kann an a l l e n  Plätzen
weitergearbeitet werden.
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9.17 ABL-Band e in lesen

Die Software-Routine ABL (Automatic Batch Load) ermögl icht  e ine
problemlose Übernahme von p la t tenres identen  Stapeln,  deren S ta t i
und S t a t i s t i k e n  und des ak tue l l en  Logbuchs.

ABL kann e ingesetz t  werden fü r

• Rettung von Daten nach einem Systemausfall

• E r s t e l l e n  eines Datenbandes vor  e ine r  Serv ice- Inspekt ion

• Releasewechsel (Umstellung auf  neuen Softwarestand)

• Reorganisation m i t  Übernahme von S t a t i s t i k e n  und S ta t i

Eine e r f o l g r e i c h e  Durchführung der ABL-Routine s e t z t  voraus, daß
e i n  ABL-Ladeprogramm zur Verfügung s t e h t .  M i t  H i l f e  des ABL-
Ladeprogramms , das n i c h t  p l a t t en res iden t  i s t ,  sondern auf  einem
separaten Band gehalten w i r d ,  kann e i n  ABL-Datenband e r s t e l l t
werden, das a l l e  Stape l ,  S t a t i s t i k e n ,  S ta t i  und das a k t u e l l e
Logbuch - jedoch keine B ib l io theken - übernimmt und das i n  e i n
n i c h t  defektes System über d i e  Funktion ABL-BAND-EINLESEN einge
lesen werden kann.

Ablauf beim E r s t e l l e n  des ABL-Datenbandes :

• K a l t -  S ta r t  des ABL-Ladeprogramms (ABL-Lader). Dieses Band
dar f  keinen Schre ibr ing haben, da d i e  Gefahr des versehent
l i chen  überschreibens zu groß i s t .

• Nach der Meldung "MOUNT TAPE ON SAME DRIVE AS MASTER", d i e
auf  a l l e n  Bi ldschirmen angezeigt w i r d ,  muß das ABL-Ladeband
en t fe rn t  und e i n  leeres Magnetband m i t  einem Schre ibr ing i n
dieselbe Bandstation e inge leg t  werden, der das ABL-Ladeband
entnommen wurde.

• Auf dem Bi ldsch i rm ersche in t  d i e  Meldung: BATCH NAME ----------- .
H ier  können j e t z t  bestimmte Stapelnamengruppen durch d i e
*-Vereinbarung angegeben werden. So l l e  a l l e  Stapel angegeben
werden, geben Sie 10 Sterne ( * )  e i n .

• Während der E rs te l l ung  des ABL-Datenbandes w i rd  auf  a l l e n  B i l d
schirmen d i e  Meldung "AUTO BATCH LOAD DATATAPE GENERATION"
angezeigt.

• Sobald d i e  E rs te l l ung  beendet i s t ,  e rsche in t  d i e  Meldung
"COMPLETED" au f  a l l e n  Bi ldschirmen.
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Während der Erstel lung des ABL-Datenbandes i s t  keine Eingabe
mögl i c h .

Sofern d ie  Magnetbandeinheit n i ch t  bere i t  war oder der Schreib
r i n g  f eh l t e ,  können d ie  Fehlermeldungen "TAPE UNIT NOT READY"
oder "CHECK WRITE RING" auf t reten.

Stapel,  d ie  durch einen Sor t ie r lau f  entstanden s ind ,  werden n ich t
auf das ABL-Datenband übernommen.

Voraussetzungen für d ie  Durchführung der Funktion
ABL-BAND EINLESEN:

• Sol l  das durch ABL e rs te l l t e  Datenband eingelesen werden, i s t
d ie Mindestvoraussetzung das Vorhandensein der entsprechenden
Eingabeformate im System. Es i s t  jedoch von Vor te i l  - sofern
m i t  Standard-Jobs, Feld- oder Stapel ende-Editoren gearbeitet
wi rd - wenn auch diese Bibliotheken berei ts  vorhanden s ind ,
da beim Einlesen des Datenbandes d ie Daten n i ch t  nur auf d ie
im Eingabeformat gesetzten Bedingungen überprüf t ,  sondern
auch Feld- und Stapelende-Editor-Prüfläufe durchgeführt wer
den können. Es i s t  also ratsam, e in  Bibliotheksband immer
auf dem neuesten Stand zu hal ten.

• Tabellen, d ie  normalerweise auf einem separaten Band gehal
ten werden, müssen ebenso wie d ie  Bibliotheken zuvor ins
System eingelesen und zugewiesen sein.
Das System prüf t  beim Einlesen des ABL-Datenbandes, ob
Tabellen vorhanden sind. Wurde im Eingabeformat e in  Tabellen
vergleich s p e z i f i z i e r t  und d ie  Tabellen sind beim Einlesen des
ABL-Datenbandes n ich t  vorhanden, werden i n  den entsprechenden
Datenfeldern Fehlerkennzeichen gesetzt.

ABL-Ei nl ese-Prozedur

• Einlesen des System-Stammbandes

• Formatieren der Magnetplatten

• Einlesen des Bibliotheksbandes (Programme)

• Einlesen des Tabellenbandes, sofern vorhanden

• Zuweisung der Tabellen

• Einlegen des ABL-Datenbandes
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• Anwahl Systemoperationen, Funkt ion ABL-BAND EINLESEN

• Auswahl der MB-Stat ion, von der gelesen werden s o l l

• Folgende Meldung e rsche in t  auf  dem B i ldsch i rm:
ABL MIT UEBERPR. AUSL; OHNE DIAL

S o l l  nach dem Einlesen eines Stapels der Oberprüf-Modus
durchlaufen werden, muß d i e  AUSL-Taste b e t ä t i g t  werden.

S o l l  der Überprüf-Modus n i c h t  durchlaufen werden, muß d i e
DIAL-Taste b e t ä t i g t  werden.

• Entfernen des ABL-Datenbandes aus der Bandstat ion.

• Wurden beim Einlesen des ABL-Datenbandes vom System keine
Fehler erkannt ,  w i r d  automatisch e i n  Warm-Start durchge
f ü h r t .  Auf a l l e n  Bi ldsch i rmplätzen ersche in t  d i e  Funktions
ü b e r s i c h t .  Es kann normal gearbe i te t  werden.

• Erkennt das System beim Einlesen des ABL-Datenbandes Feh le r ,
w i rd  automatisch e ine F e h l e r l i s t e  e r s t e l l t ,  d i e  unmi t te lbar
nach dem beendeten Einlesevorgang au f  B i ldsch i rm,  Drucker
oder Magnetband ausgegeben werden kann.

Die F e h l e r l i s t e  w i r d  nach e r f o l g te r  Ausgabe über d i e  Funkt ion
BEENDEN ge lösch t ,  und es w i rd  e i n  Warm-Start e i n g e l e i t e t .  An
schl ießend kann normal gearbe i te t  werden.
Eine F e h l e r l i s t e  e n t h ä l t  j ewe i l s  den Stapel namen und d i e  en t
sprechende Fehlerbeschreibung.

Bemerkungen:

Während das ABL-Datenband eingelesen w i r d ,  s ind a l l e  B i l d
schirmplätze b l o c k i e r t .

Jeder bearbe i te te  Stapel name und Bedienercode ( ID)  w i rd  ange
z e i g t .  Nebern dem Stapel namen w i r d  zusä tz l i ch  e i n  Satzzähler
am B i ldsch i rm angezeigt ,  wenn ABL m i t  überprüfen l ä u f t .
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ABL l i e s t  a l l e  Sätze eines Stapels, für  d ie e in ent
sprechendes Eingabeformat gefunden wird.  Stapel, für
d ie  kein Eingabeformat e x i s t i e r t ,  werden i n  der Fehler
l i s t e  eingetragen, übersprungen und n ich t  auf d ie Magnet
p l a t t e  übernommen.

Stapel,  d ie im ersten Durchlauf aufgrund des fehlenden Ein
gabeformates übersprungen wurden, können nach Laden der ent
sprechenden Bibliotheken bei einem erneuten Lesen des ABL-Daten-
bandes eingelesen werden. Dabei werden a l l e  berei ts übernommenen
Stapel übergangen.

Beim Einlesen des ABL-Bandes prüft  das System, ob d ie Stapel m i t
den i n  den Eingabeformaten gesetzten Bedingungen übereinstimmen.
Das bedeutet, wenn Feld- und Satzlängen n ich t  den Angaben des
Eingabeformates entsprechen, werden entweder fehlende Zeichen und
Felder m i t  Fehlerkennzeichen au fge fü l l t  oder überzählige Zeichen
und Felder abgeschnitten. Ob Zeichen oder Felder abgeschnitten
wurden, erkennt man daran, daß d ie l e t z t e  S te l l e  der übernommenen
Daten e in Fehlerkennzeichen enthä l t .  Stapel und S ta t i s t i ken ,  deren
Namen berei ts  auf der Magnetplatte gespeichert s ind,  werden beim
Einlesen des ABL-Datenbandes n ich t  bearbei tet ,  sondern i n  einer
Feh le r l i s te  eingetragen, d ie  unmittelbar nach Beendigung der ABL-
Einlesefunktion ausgegeben werden kann.

Wird bei einem ABL-Einlesevorgang d ie  98% Grenze der Platten
kapazität e r re i ch t ,  so werden d ie noch einzulesenden Stapel bzw.
Sta t i s t i ken  des ABL-Datenbandes nur i n  der Feh ler l i s te  einge
tragen. Nach Beendigung der ABL-Einlesefunktion kann der Super
v isor  Platz auf der P la t te  schaffen und m i t  dem ersten Namen der
n ich t  übernommenen Stapel einen neuen Durchlauf s tar ten.  A l le  be
r e i t s  übernommenen Stapel werden übergangen.
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9.18 Nurn. Ausnahmen

Der Supervisor kann fü r  Fe lde r ,  d i e  im Eingabeformat un te r  der
Parametereingabe "Fe ld typ"  a l s  r e i n  numerische Felder  d e f i n i e r t
wurden, d . h .  für  d i e  nur  d i e  Z i f fe rn  0 -9  zu läss ig  s i n d ,  4 ver
schiedene numerische Ausnahmen s p e z i f i z i e r e n ,  wenn e ine  bestimmte
Anwendung d ies  e r f o r d e r l i c h  macht. Numerische Ausnahmen s ind  Buch
staben oder Sonderzeichen, d i e  vom System a l s  numerische Zeichen
akzep t ie r t  werden und vom Supervisor j e  nach Bedarf geändert oder
aufgehoben werden können.

9.19 SM-Oversign

Die Locher tas ta tur  des Systems 620 ver fügt  über e ine  Oversign-
Taste,  m i t  deren H i l f e  e i n  negatives Zeichen ( z . B .  " - 5 " )  während
der Dateneingabe au f  1 S t e l l e  d a r g e s t e l l t  und gespeichert  werden
kann.

An der Schreibmaschinentastatur e x i s t i e r t  d iese Oversign-Taste
n i c h t .  Jedoch kann der Minus ( - )  Taste d iese Funkt ion zugeordnet
werden, indem d i e  Superv isor funkt ion SM-OVERSIGN angewählt und d i e
AUSL-Taste b e t ä t i g t  w i r d .

Wird nach Anwahl der Funkt ion SM-OVERSIGN d i e  DIAL-Taste b e t ä t i g t ,
i s t  d i e  Zuordnung wieder aufgehoben.

9.20 Kennwortwechsel

Das Supervisorkennwort, über das jeder  B i ldsch i rmp la tz  zum Super
v i s o r - P l a t z  e r k l ä r t  werden kann, kann über d i e  Funkt ion KENNWORT
WECHSEL neu vorgegeben werden.

Das Supervisorkennwort kann aus Alpha-Zeichen, Z i f f e rn  oder Son
derzeichen bestehen und ha t  e ine feste Länge von 5 S t e l l e n .

Nach Änderung des Kennwortes i s t  nur noch das neue Kennwort g ü l t i g .

9.21 Spanned-Data-Kennung

über diese Funkt ion kann e ine hexadezimale Konstante eingegeben
werden, m i t  der e ine vorgegebene Blocklänge auf  dem Magnetband
a u f g e f ü l l t  w i r d  (s iehe AUSGEBEN OHNE STANDARD-JOB, Parameter
GEBLOCKTE SAETZE).
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9.22 Logbuch

Neben den vorhandenen Systemschutz-Funktionen werden im System 620
a l l e  A k t i v i t ä t e n ,  d i e  d i e  im System gespeicherten Daten be t re f f en ,
automatisch i n  einem Logbuch p r o t o k o l l i e r t .  Im Logbuch werden

a l l e  Operationen, d i e  i n  Verbindung m i t  Datenstapeln ausgef l ihr t
werden, eingetragen. Da Anwenderprogramme nur unter  Angabe eines
Stapel namens auf  gerufen werden können, i s t  jeder Programmaufruf
k o n t r o l l i e r b a r .

Das Logbuch kann ausgegeben werden a u f :

B i ldsch i rm
Magnetband
Drucker
Datenübertragung
Disket te

Das Logbuch e n t h ä l t  5 un tersch ied l i che  Datenformate:

• Format 1 e n t h ä l t  d i e  In fo rmat ion ,  au f  welches Ausgabe
gerät  das Logbuch ausgegeben wurde. (STATUS)

• Format 2 e n t h ä l t  In format ionen,  d ie  Einzel  -Stapelopera
t ionen be t re f f en :

Modus
(Erfassen,  Prüfen,  Untersuchen, Updaten, Tabel le
zuweisen, Ändern Name, Sor t ie ren  usw.)
Bediener-Kennung
Bildschirm-Nummer
Stapel name
Uhrze i t  .
Datum
Funktion
(begonnen, unterbrochen , beendet, Tabel le z u - /
abgewiesen, s o r t i e r t  usw.)
Anzahl bearbe i te te r  Sätze

Format 3 e n t h ä l t  In format ionen,  d i e  Mehrfach-Stapel
operationen ( * -  und *) -Verarbei tung)  be t re f fen :

Modus
(Löschen, E d i t o r l a u f ,  Status anzeigen, S o r t i e r e n ,
Überprüfen, Ausgeben, Indexdatei e r s t e l l e n  usw.)
Bediener-Kennung
Bildschirm-Nummer
Stapel namen-Maske ( z .B .  ARTIKEL * * * )
Uhrze i t
Datum
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• Format 4 e n t h ä l t  d i e  Stapelnamen und Platznummern bei
Mehrfach- Stapel Operationen.

• Format 5 e n t h ä l t  Stapelnamen, Platznummern und d i e  Uhr
z e i t  be i  der Ausgabe von Stapeln m i t  *- und -Verar -
be i tung.

Modus und Funkt ion s ind im Format 2 wie f o l g t  ve rsch lüsse l t

Modus EN = Erfassen
VF = Prüfen
EX = Untersuchen
UP = Update
VA = Tabel le
RN = Ändern Name
SO = Sor t ie ren

Funktion S = Begonnen
I = Unterbrochen
T = Beendet
U = Tabel le abweisen
A = Tabel le zuweisen
0 = A l t e r  Name
N = Neuer Name
C = E r s t e l l e n  Sor tdate i

Die Satzanzahl w i rd  nur bei  den Funktionen "Unterbrochen" und
"Beendet" e ingetragen.

9.22.1 Logbuch anzeigen

Das a k t i v e  Logbuch kann j e d e r z e i t  auf  dem Bi ldsch i rm angezeigt
werden. Das Logbuch e r h ä l t  dadurch n i c h t  den Status "Ausgegeben".

Ab lauf :

• Anwahl der Funkt ion ANZEIGEN.

• Der e rs te  Satz des Logbuchs w i r d  angezeigt .

• Durch Betät igung der AUSL-Taste w i r d  j ewe i l s  der nächste Satz
des Logbuchs angezeigt.

• Die Funktion kann j e d e r z e i t  durch Betät igung der DIAL-Taste
abgebrochen werden.
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9.22.2 Logbuch ausgeben

Das a k t i v e  Logbuch kann auf Drucker,  Magnetband, D iske t te  oder
Datenfernübertragung ausgegeben werden. Das Logbuch e r h ä l t  da
durch den Status "Ausgegeben" und w i r d  n i c h t  we i te rge füh r t .
Stattdessen w i r d  e i n  neues Logbuch e rö f f ne t ,  das damit zum
ak tue l l en  Logbuch w i r d .  Das neue Logbuch kann e r s t  wieder aus
gegeben werden, wenn das a l t e  Logbuch gelöscht  i s t .

Ab lauf :

• Anwahl der Funktion AUSGEBEN.

• Angabe des Standard- Jobs , m i t  dem das Logbuch ausgegeben
werden s o l l .

• Bestät igen m i t  der AUSL-Taste.

9.22.3 Logbuch löschen

Ein ausgegebenes Logbuch kann gelöscht werden. Das Löschen i s t
nur  mögl ich ,  wenn das Logbuch durch d i e  Funktion AUSGEBEN auf
Drucker, Magnetband, D iske t te  oder Datenfernübertragung ausge
geben wurde. Das Anzeigen des Logbuchs auf  dem Bi ldsch i rm g i l t
n i c h t  a l s  Ausgabe.

Ablauf :

• Anwahl der Funktion LOESCHEN.

• Das Logbuch w i rd  gelöscht und das System kehr t  i n  d i e
Funkt ionsübersicht  SYSTEMOPERATIONEN zurück.
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9.22.4 Logbuch-Formate und Logbuch-Ausgabeprogramm

Auf den folgenden Seiten f inden Sie d i e  Eingabeformate des
Logbuchs und das Be isp ie l  eines Logbuch-Druckprogramms.
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D E C L A P E  A B C 0 E .
WHEN S T A R T  M O V E  5 0  T O  E ;

G O T O  | F 1 .
WHEN F M T  2 G O T O  | F 2 .
WHEN F M T  3 G O T O  1 F 3 .
WHEN F M T  4 G O T O  I F 4 .
WHEN F M T  5 G O T O  | F 5 .
G O T O  ! Z Z .
1 F 1  P E R F O R M  I U E 1 .
O U T P U T  < S K I P  2 0 >  ' A U S G E G E B E N  A U F  ' < D E F E

R >  .
I F ( 1  ) A ' ' O U T P U T ' B I L D S C H I R M
I F ( 2 )  a • ' O U T P U T » M A G N E T B A N D
I F ( 3 )  A 1 » O U T P U T ' D R U C K E R  ' .
I F ( 4 )  A 1' ' O U T P U T ' L E I T U N G  » .
I F ( 6 )  A 1' ' O U T P U T ' D I S K E T T E  ' .
O U T P U T  < L F > .
P E R F O R M  » U E 2 .
! Z Z
ADD 1 T O  A .

I F  A = E P E R F O R M  i U E 1  ;
P E R F O R M  ! U E 2 .

R E L E A S E  E L S E  O U T P U T  < T O P > .
S T O P .
! U E 1  E N T E R
M O V E  0 T O  A .
O U T P U T  < T O P > .
ADD 1 T O  B .
O U T P U T  < S K I P  2 O >  ' S Y S T E M - L O G - B U C H  '

5 0 > ’ D A T U M / Z E I T  ! ' < D A T E  . > ' /
< S K  I P

< T I M

E : >  ' S E I T E  : • B \ » _ O _ '  < L F > .
E X I T .
I U E 2  E N T E R
O U T P U T  < S K I P  5 >  ' F M T  M O D U S  I D

T N  S T A P E L - N A M E  S T D / M I N  D A T U M  F U N K
T I O N  A N Z . S A E T Z E '  < L F > .
E X I T .
I F 2
M O V E  1 3 ' © »  T O  C .
I F  ( 1 )  = ' E N '  M O V E  ' E I N G A B E '  T O  C .
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I F  ( 1 )  = » V F »  M O V E  » P R U E F E N »  T O  C .
I F  ( 1 )  = » E X »  M O V E  » U N T E R S U C H E N »  T O  C .
I F  ( 1 )  = » U P *  M O V E  » U P D A T E »  T O  C .
I F  ( 1 )  = » V A »  M O V E  » T A B E L L E »  T O  C .
I F  ( 1 )  = »rn*  M O V E  » N A M E N  A E N D E R N »  T O  C .
I F  ( 1 )  = » S O »  M O V E  » S O R T I E R T »  T O  C .
M O V E  1 2 » f f »  T O  D .
I F  ( 1 0 )  = » S »  MOVE » B E G O N N E N »  T O  0 .
I F  ( 1 0 )  = » I »  M O V E  » U N T E R B R O C H E N »  T O  D .
I F  ( 1 0 )  = » T »  M O V E  » B E E N D E T »  T O  D .

I F  ( 1 0 )  = » U »  M O V E  » T A B .  A R G E W I E S E N »  T O
D .
I F  ( 1 0 )  = ' A» M O V E  » T A B .  Z U G E W I E S E N »  T O
D .
I F  ( 1 0 )  = » 0 »  M O V E  » A L T E R  N A M E »  T O  D .
I F  ( 1 0 )  = ' N »  M O V E  » N E U E R  N A M E »  T O  D .
I F  ( 1 0 )  = » C »  M O V E  » S O R T I E R T »  T O  D .
O U T P U T  < S K I P  6 >  < F M T >  < S K I P  1 0 >  C
< S K I P  2 5 >  ( 2 )  < S K I P  3 0 >  ( 3 )  < S K I P  3 4 >
( 4 )  < S K I P  4 7 >  ( 5 )  » : »  ( 6 )  < S K I P  5 5 >  ( 7 )

» . »  ( 8 )  » . »  ( 9 )  < S K I P  6 4 >  D < S « I P  7 9 >
( 1 1 ) .
G O T O  I Z Z .
I F 3
I F  ( 4 : 1 )  + 1 = 1  M O V E  ( 4 : 6 - 1 0 )  T O  D :

M O V E  1 0 »  ’ TO C .
I F  ( 4 : 1 )  + 1 a 1 M O V E  ( 4 )  T O  C ;

MOVE 5 »  ' T O  D .
O U T P U T  < S K I P  6 >  < F M T >  < S « I P  1 0 >  » S U P E R V I
S O R »  < S K I P  2 5 >  ( 2 )  < S K I P  3 0 >  ( 3 )  < S K I P  3

4 >  C < S K I P  4 7 >  ( 5 )  ( 6 )  < S K I P  5 5 >  ( 7 )
' . »  ( 8 )  » . »  ( 9 )  < S K I P  6 4 >  ( 1 )  < S K I P  7 9 >
D .

G O T O  I Z Z .
I F 4
O U T P U T  < S K I P  6 >  < F M T >  < S K I P  3 0 >  ( 1 )
< S K I P  3 4 >  ( 2 ) .
G O T O  I Z Z .
1 F 5
O U T P U T  < S K I P . 6 >  < F M T >  < S « I P  3 0 >  ( 1 )
< S K I P 3 4 > ( 2 )  < S K I P 4 7 > ( 3 )  ’ : »  ( 4 ) .
G O T O  I Z Z .
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9.23 Of f l  ine-Druck-Parameter

Die Offline-Druck-Parameter bestimmen die Druckaufbereitung beim
Drucken vom Magnetband oder der Datenübertragungsleitung.

Nach Anwahl der Funktion OFFL. DR. PARAMETER sind die folgenden
Parameter einzugeben:

B L A T T H O E H E Anzahl zu druckender Zeilen pro B l a t t
Bei OFF-/ON-LINE-Druck m i t  Druck
steuerzeichen s o l l t e  d ie maximale
Zeilenanzahl pro B l a t t  angegeben
werden, z.B. bei 8 - Zo l l  = 48

G E B L O C K T ?  (Y/N) _
Y (yes) Das zu druckende Magnetband i s t  ge

blockt  beschrieben. Im Fa l le  einer
Blockung können nur feste Satzlä’ngen
verarbei tet  werden. Wurde "GEBLOCKT?"
mi t  "Y" beantwortet, muß die Satzlänge
unbedingt eingegeben werden.

N (no) Das zu druckende Magnetband i s t  unge
blockt  beschrieben. I s t  i n  diesem Fa l l
e in Satz auf dem Magnetband größer 132
Zeichen (zu druckende Zeichen), so
werden die weiteren Zeichen i n  der/den
nächsten Zei le /n  gedruckt.
Es kann m i t  variablen Satzlängen ge
arbei te t  werden. Siehe dazu auch
"VAR.SATZLG. "
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V A R . S A T Z L G .  ( Y/N) Beim ON-LINE-Druck (empfangen
auf Drucker) besteht die Möglich
k e i t ,  Sätze zu drucken, die i n
den ersten 4 Bytes einen Satz
längenzähler enthalten.
Dieser Satzlängenzähler wi rd von
EDV-Systemen bei Ausgabe variabel
langer Sätze jedem Satz vorange
s t e l l t ,  s o l l  aber n ich t  gedruckt
werden.
Siehe dazu auch "PRINT. FORMAT"

Eine In terpre ta t ion dieses Satz
längenzählers i s t  nur beim ON-LINE-
Druck, n ich t  beim OFF-LINE-Druck
möglich.

Y (yes) Die Angabe i s t  beim ON-LINE-Druck
er forder l  i c h ,  wenn die zu empfan
genden Sätze den genannten Satz
längenzähler beinhalten.

N (no) I s t  grundsätzlich beim OFF-LINE-
Druck e r fo rder l i ch .
Beim ON-LINE-Druck i s t  dann "NO"
einzugeben, wenn die zu empfan
genden Sätze keinen Satzlängen
zähler beinhalten.

P R I N T .  F O R M A T  (Y/N) Dieser Parameter i n t e r p r e t i e r t  den
Satzlängenzähler des jeweil igen
Satzes und bewirk t ,  daß dieser
Zähler n ich t  gedruckt wird.
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H T - T A B U L A T  (Y/N) _ Diese Parameterangabe ermögl icht

e ine HT-Dekomprimierung vom Ma
gnetband oder von der Le i tung .

HT = HORIZONTAL-TABULATOR-Funk-
t i o n .

Y (yes) Die Druckdatei e n t h ä l t  HT-For-

matsätze.

N (no) Bei BCT-Komprimierung oder be i

n i c h t  komprimierten Daten
sätzen.

Achtung:
"DEKOMPR." und "HT-TABULAT"
können n i c h t  g l e i c h z e i t i g  m i t
"yes" d e f i n i e r t  s e i n .

T E S T - M O D U S  (Y/N) _

Y (yes) Stimmen d i e  Drucksteuerzeichen
im Satz n i c h t  m i t  den i n  den
Parametern d e f i n i e r t e n  Steuer

zeichen übere in ,  so e rsche in t
e ine Fehlermeldung. Der Druck
w i r d  unterbrochen.

N (no) Bei fa lschen Drucksteuerzeichen
ersche in t  keine Fehlermeldung.
Der Satz m i t  dem falschen Steu

erzeichen w i r d  auf  d i e  nächste
Z e i l e  gedruckt .
Beim Test s o l l t e  TEST-MODUS m i t
"Y" d e f i n i e r t  s e i n .
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Y (yes) Wenn die Bedingung für  variable
Satzlänge e r f ü l l t  i s t  (Satz
längenzähler).

N (no) Wenn VAR.SATZLG. m i t  "NO" be
antwortet wurde.

II
II.
illi
i |
ill
Illi

III

S A T Z L A E N G E  _ _ _ _  - Anzahl Zeichen, die i n  einer Zei le
gedruckt werden so l l en .

- Bei fester  Satzlänge die ent
sprechende Satzlänge.

- Bei var iabler  Satzlänge d ie  maxi
male Satzlänge.

D E K 0 M P R . (Y/N) _ Diese Parameterangabe ermöglicht
eine BCT-Dekomprimierung vom
Magnetband.

Y (yes) Nur beim OFF-LINE-Druck unter der
Voraussetzung, daß das Magnetband
komprimierte Daten enthä l t .

N (no) I s t  grundsätzlich beim ON-LINE-
Druck er forder l  i c h .

Beim OFF-LINE-Druck, wenn das
Magnetband dekomprimierte Daten
enthä l t .
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L O C H B A N D - S T  (Y/N) Mi t  diesem Parameter wird fes t
gelegt ,  ob die Kanalsteuerung
über das Lochband des Druckers
oder über die Zeilenangabe i n
den Druckparametern erfolgen
s o l l  (Zei lendrucker) . Siehe da
zu auch "MOD. DRUCKER".

Y (yes) Die Kanal Vorschübe werden über
das Druckervorschubband ge
steuer t .  I n  diesem Fa l l  müssen
die entsprechenden Kanäle im
Vorschubband gestanzt sein.  Eine
Zeilenangabe i n  den Druckpara
metern i s t  n i ch t  er forder l  i ch.
Diese Art  der Kanalsteuerung i s t
s i nnvo l l ,  wenn nur m i t  einem
Druckformat gearbeitet wi rd.

N (no) Die Kanal Vorschübe werden über
die Druckparameter gesteuert.
Hierbei muß jedem Kanal die ent
sprechende Zei le zugeordnet
werden. Das Druckprogramm igno
r i e r t  dabei den Druckervorschub
s t re i f en .  Wird m i t  verschiedenen
Druckformaten gearbei tet ,  so
s o l l t e  zur Vermeidung eines häu
figen Lochbandwechsels ohne Loch
bandsteuerung gearbeitet werden.
I n  beiden Fäl len e r f o l g t  ein
schneller (n ich t  zeilenweiser)
Papiervorschub.
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Voraussetzung:
"MOD. DRUCKER" muß m i t  "YES"

beantwortet werden.

M O D .  D R U C K E R  (Y/N)_ Um eine opt imale Druckgeschwin

d i g k e i t  zu e r re ichen ,  s o l l t e

!Ü
II
1
ilfBHllilHl

grundsätz l ich  "MOD. DRUCKER" m i t
"YES" beantwortet werden.

Y (yes) Schnel ler  Papiervorschub beim

Zei lendrucker.

N (no) Langsamer, ze i lenweiser  Papier
vorschub.

D R U C K S T E U E R Z E I C H E N
(Y/N)_

Y (yes) Das Druckbi ld  w i r d  über d i e  im
Satz vorhandenen Steuerzeichen
fes tge l eg t .  Die Steuerzeichen
s ind  j ewe i l s  das e rs te  und l e t z t e
Zeichen des Satzes.

Druckbare Daten —*-l

Drucker
k o n t r o l l
zeichen

L i s t
kon t ro l l
zeichen
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Ein Satz darf  ink lus ive  der
Steuerzeichen eine maximale
Länge von 134 Zeichen haben.
Der Drucker verfügt über eine
Schreibbreite von 132 Pos i t i
onen.

N (no) Die Daten werden ohne besondere
Vorschubsteuerung ausgedruckt.
Ein Satz wird i n  einer Zei le
ausgedruckt.

Wird ohne Steuerzeichen ge
druckt ,  so i s t  dieser Para
meter immer mi t  "No" zu be
antworten, da das Betriebs
system immer auf diese Para
meter zug re i f t .

L I S T K E N N Z E I C H E N
(Y/N) ___ Wird ohne Listkennzeichen ge

a rbe i te t ,  so i s t  h i e r  Blank
(FELDAUSL) anzugeben. Im
anderen Fa l l  i s t  das Listkenn
zeichen hexadezimal einzugeben.

Das Listkennzeichen i s t  das
le t z te  Zeichen des Satzes und
g ib t  an, ob der Satz gedruckt
wird oder n i ch t .
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Stimmt das l e t z t e  Zeichen des
Satzes m i t  dem angegebenen L i s t

kennzeichen übe re in ,  w i r d  der

Satz gedruckt.  Bei Nichtüberein

stimmung w i r d  der Satz n i c h t  ge
d ruck t .  Wird Blank angegeben
(FELD-AUSL-Taste), w i r d  das
l e t z t e  Zeichen des Satzes
immer a l s  Datenzeichen be
hande l t .

S T E L L E  I M  S A T Z Hie r  i s t  d i e  S t e l l e  des Satzes
anzugeben, auf  der das L i s t

kennzeichen s t e h t .

Wird ohne Listkennzeichen ge

a r b e i t e t ,  so i s t  h i e r  000
(FELDAUSL) anzugeben.

Ein Satz da r f  i n k l u s i v e  Druck
steuerzeichen e ine maximale

Länge von 134 Zeichen haben.

S T O P Z E I C H E N Ober das Stopzeichen kann der
Druck angehalten werden.
Der Sa tz ,  der das Stopzeichen
e n t h ä l t ,  w i r d  auf  dem Disp lay
angezeigt ,  aber n i c h t  gedruckt .
M i t  der Taste DIAL kann der Druck
beendet werden. M i t  der AUSL-

Taste w i r d  der Druck m i t  den

bisher igen Parametern for tge
s e t z t .
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Das Stopzeichen i s t  e i n s t e l l i g
und steht auf der 1. S te l l e  des
Satzes.
Wird ohne Stopzeichen gearbei tet ,
so i s t  h ie r  Blank (FELDAUSL) an
zugeben.
Im anderen Fa l l  i s t  das Stop
zeichen hexadezimal einzugeben.

Die weiteren Steuerzeichen fü r  TOP 0F FORM, Zeilenschaltung
und Sprung auf Kanal sind hexadezimal einzugeben.

T O F  N A C H  D R U C K Wird auf der 1. S te l l e  des Satzes
das h i e r  angegebene Zeichen ge
funden, wird der entsprechende
Satz gedruckt und e in Seitenvor
schub durchgeführt.

Wird auf der 1. S te l l e  des Satzes
das h i e r  angegebene Zeichen ge
funden, wird zunächst e in  Seiten
vorschub gemacht und der Satz auf
die neue Seite gedruckt.

T O F  V O R  D R U C K

Z E I L E N S C H A L T U N G E N  Ober Kontrol 1 zei  chen können b is
N A C H  D R U C K /  zu 15 Zeilenschaltungen veran-
V O R  D R U C K  laß t  werden.
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S P R U N G  A U F  K A N A L  Das h i e r  angegebene K o n t r o l l  -

N A C H  D R U C K /  Zeichen kann eine Pos i t ion ie rung

V O R  D R U C K  auf  e ine bestimmte Z e i l e  vor

nehmen.

Da der Kanal k o n t r o l l s t r e i f e n  im
Drucker n i c h t  zu benutzen i s t
(Ausnahme: Blattanfang. = Kanal 1 ) ,
muß d i e  Z e i l e  angegeben werden,
d i e  dem Kanal e n t s p r i c h t .

Z . B . :  Kanal 7 g l e i c h  Z e i l e  25
Kanal 9 g l e i c h  Z e i l e  60.

Das Vorsetzen auf  d i e  Z e i l e  kann
vor oder nach dem Drucken geschehen.
Ein Vorsetzen auf B la t tanfang über
den Kanal k o n t r o l l s t r e i f e n  i s t  nach

wie vor mögl ich.

13 CH-
f!lgl
HflIÜI

mlHl
ilfl

Druckerkontrol  1 Zeichen, d i e  n i c h t  i n t e r p r e t i e r t  werden s o l l e n ,  dürfen

n i c h t  m i t  Zeichen be leg t  werden, d i e  a l s  Kon t ro l l  Zeichen auf  dem Ma
gnetband e x i s t i e r e n .

Insgesamt g i b t  es 58 Druckerkontro l lze ichen.

Nach dem Lesen des Kon t ro l l  Zeichens werden d i e  Parameter i n  folgender
Reihenfolge abgearbei te t :

1 .  VOR DRUCK
Blat tanfang
Zeilenschaltungen 0-15
Sprung auf  Kanal 1-12
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2 .  NACH DRUCK
- Blat tanfang
- Zeilenschaltungen 0-15
- Sprung auf Kanal 1-12

Es ha t  demnach keinen S inn ,  das g le iche Zeichen für  z .B .  B l a t t

anfang vor  Druck und Zeilenschaltungen vor Druck anzugeben, da
immer nur das e rs te  Zeichen i n t e r p r e t i e r t  w i r d .

Dagegen i s t  es mögl ich,  fü r  VOR DRUCK und NACH DRUCK das g le iche
Zeichen zu verwenden; das Zeichen w i rd  zweimal i n t e r p r e t i e r t  .



Vorverarbeitungssystem 620

Supervi sorhandbuch

S e i t e  SU 139

01.10.78
N I X D O R F
C O M P U T E R

Datei-Verwal tungsoperationen

Datei  -Verwal tungsoperat i  onen

Die Datei-Verwal tungsoperationen erlauben das Anzeigen, E r s t e l l e n ,
Ändern und Löschen von Indexdateien. Die S t ruk tu r  der Indexdateien
i s t  im Programmierhandbuch Vorverarbei  tungssysteme 620 beschrieben.
Nach Anwahl der Funkt ion DATEI-VERWALTUNGSOPERATIONEN z e i g t  das
System d i e  folgende Übers icht  an:

DATEI-VERWALTUNGS-OPERATIONEN

A ANZEIGEN INDEX-DATEI-NAMEN
B ERSTELLEN INDEX-DATEI
C AENDERN INDEX-DATEI-NAMEN
D LOESCHEN INDEX-DATEI

AUSWAHL.

Die gewünschte Funkt ion w i r d  durch Eingabe des zugehörigen Kenn
buchstabens angewählt.

Anzeigen Datei-Namen

Durch diese Funkt ion werden d i e  Namen von Indexdateien,  d i e  s i c h
im System bef inden,  angezeigt .

Ab lauf :

• Anwahl der Funkt ion ANZEIGEN DATEI-NAMEN.

• Eingabe des Datei-Namens. Durch Verwendung der x- oder -Ver
einbarung können Gruppen von Datei-Namen angezeigt werden.

• Betät igen der AUSL-Taste.

• Das System z e i g t  d i e  L i s t e  der Dateinamen an.

• Reicht  e i n  B i l dsch i rm inha l t  zur Anzeige der Dateinamen n i c h t
aus, w i r d  durch Betät igung der AUSL-Taste der nächste B i l d
sch i rm inha l t  angezeigt .

di
es

er
 U

nt
er

la
ge

, V
er

w
er

tu
ng

 un
d 

M
itt

ei
lu

ng
t n

ic
ht

 a
us

dr
üc

kl
ic

h z
ug

es
ta

nd
en

. Z
uw

ld
er

-
ne

rs
at

z.
 A

lle
 R

ec
ht

e f
ür

 d
en

 F
al

l d
er

 P
at

en
t

tra
gu

ng
 vo

rb
eh

al
te

n.
*



V o r v e r a r b e i t u n g s s y s t e m  620

S u p e r v i  so rhandbuch

S e i t e  SU 140

1 . 2 . 7 8

D a t e i  -Ve rwa l  t u n g s o p e r a t i  onen

‘ 1 0 . 2  E r s t e l l e n  D a t e i

D e r  I n d e x  e i n e r  D a t e i  w i r d  d u r c h  e i n  S o r t i e r p r o g r a m m  e r z e u g t .
D i e s e s  S o r t i e r p r o g r a m m  muß vom P r o g r a m m i e r e r  e r s t e l l t  w e r d e n ,
b e v o r  d i e  F u n k t i o n  ERSTELLEN DATEI a u s g e f ü h r t  w i r d .

A b l a u f :

• Anwahl de r  F u n k t i o n  ERSTELLEN DATEI .

• Das System z e i g t  d i e  f o l g e n d e  Ü b e r s i c h t  a n :

DATEI-VERWALTUNGS-OPERATIONEN

SORT-PROGRAMM ---------------
SORTIER-ART ( A , E , N ) -

DATEI-NAME ---------------
STAPEL-NAME -------------------

• E i n g a b e  des  So r t i e rp rog ramm-Namens .

• Angabe d e r  S o r t i e r a r t

- A = A l p h a n u m e r i s c h
D e r  S c h l ü s s e l  b e g r i f f  kann  n u r  aus den Z e i c h e n  A - Z ,  0 - 9 ,
+ 0 ,  - 0  u n d  Space b e s t e h e n .  D i e  max ima le  S c h l ü s s e l  1 änge
i s t  36  Z e i c h e n .

- E = EBCDIC
Der  S c h l ü s s e l b e g r i f f  kann  aus a l l e n  v e r f ü g b a r e n  T a s t a t u r
z e i c h e n  b e s t e h e n .  D i e  max ima le  S c h l ü s s e l  l ä n g e  i s t  24 Z e i c h e n .

- N = Numer i sch
D e r  S c h l ü s s e l  kann  n u r  aus  den  Z i f f e r n  0 - 9  b e s t e h e n .  D i e
m a x i m a l e  S c h l ü s s e l  l ä n g e  i s t  48 Z e i c h e n .

• E i ngabe  des Da te inamens .  Der  Name kann  aus Z i f f e r n  und Buch
s t a b e n  b e s t e h e n .  Das e r s t e  Z e i c h e n  muß e i n  B u c h s t a b e  s e i n .

• E i ngabe  d e s  S t a p e l  namens , f ü r  den  e i n  I n d e x  e r z e u g t  werden
s o l l .  D u r c h  d i e  Verwendung d e r  * -  o d e r  - V e r e i n b a r u n g  können
mehre re  S t a p e l  u n t e r  e inem I n d e x  zusammengefaßt w e r d e n .
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• Sind a l l e  gül t igen Stapelnamen angezeigt, beginnt nach
Betätigung der AUSL-Taste der Sortiervorgang.

Achtung:

Werden Stapel namen unter der Überschri f t  ** UNGUELTIGE NAMEN **
angezeigt, kann einer der folgenden Gründe vorl iegen:

• Die Stapelschutzbedingungen für das Sort ieren sind n i ch t
e r f ü l l t .

• Die Systemschutzbedingungen sind n i ch t  e r f ü l l t .

• Die Stapel sind i n  Bearbeitung.

10.3 Ändern Dateinamen

Die Funktion er laubt das Ändern bestehender Dateinamen.

© 
So

w
ei

t 
ni

ch
t 

au
sd

rü
ck

lic
h 

vo
n 

un
s 

zu
ge

st
an

de
n,

 v
er

pf
lic

ht
et

 e
in

e 
Ve

rw
er

tu
ng

,
W

ei
te

rg
ab

e,
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 o

de
r 

ei
n 

N
ac

hd
ru

ck
 —

 a
uc

h 
au

sz
ug

sw
ei

se
 —

 d
ie

se
r

U
nt

er
la

ge
 o

de
r 

ih
re

s 
In

ha
lts

 z
u 

Sc
ha

de
ne

rs
at

z.
 (B

G
B,

 U
W

G
, L

itU
rh

G
.)

Ablauf:

• Anwahl der Funktion AENDERN DATEI-NAMEN.

• Eingabe des neuen Datei namens.

• Eingabe des a l ten  Datei namens.

• Bestätigen m i t  der AUSL-Taste.

10.4 Löschen Datei

Diese Funktion löscht  nur den Index einer Datei der (oder d ie)
Stapel b l e i b t  unverändert.

Ablauf:

• Anwahl der Funktion LOESCHEN DATEI.

• Eingabe des Datei namens . Durch Verwendung der * -  oder -Ver-
einbarung können Gruppen von Dateien gelöscht werden.

• Die AUSL-Taste betät igen.

• Das System zeigt  d ie  L i s te  der gül t igen Dateinamen an. Reicht
der Bi ldschirminhalt  zur Anzeige a l l en  gül t igen Dateinamen n ich t
aus, wird durch Betätigen der AUSL-Taste der nächste Bildschirm
i n h a l t  angezeigt.
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• Sind a l l e  gült igen Dateinamen angezeigt, wird nach Betätigung
der AUSL-Taste das Löschen ausgeführt.
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11. m- und -Vereinbarung

1 1 . 1  M-Vereinbarung

Die M-Vereinbarung e r l e i ch te r t  wesent l ich d i e  Bedienung des Systems
be i  der Bearbeitung

• sämt l icher  im System vorhandener

oder

• mehrerer,  zu e ine r  Gruppe gehörender

S tape l ,  Programme und S t a t i s t i k e n .  Durch Anwendung der M-Vereinbarung
i s t  nur e i n  Arbeitsgang e r fo rde r l i ch .

Be isp ie l  :

W i l l  s i c h  der Supervisor d i e  Namen a l l e r  im System vorhandener E in
gabeformate au f  dem B i ldsch i rm anzeigen lassen,  i s t  der Ablauf wie
f o l g t :

• Anwahl BIBLIOTHEKEN aus der SUPERVISOR-UEBERSICHT

• Anwahl EINGABEFORMAT

• Anwahl ANZEIGEN NAME

• Ans te l l e  des Eingabeformat-Namens werden au f  a l l e n  8 Posi t ionen
Sterne (mmmmmmmm) eingegeben.

• Nach Betät igen der AUSL-Taste werden a l l e  Eingabeformat-Namen,
d i e  im System gespeichert  s i n d ,  angezeigt .
Wird i n  diesem F a l l  be isp ie lsweise nur "RECHmmmm" angegeben,
werden a l l e  Eingabeformat-Namen, d i e  au f  den ers ten 4 S t e l l e n
m i t  RECH beginnen, angezeigt .

Achtung:

E in  Stern ( m )  s o l l t e  auf  keinen F a l l  Bestandte i l  eines Programm-
Stape l -  oder Bedienernamens s e i n ,  da be i  einem Ausgeben, Löschen
e tc .  möglicherweise auch andere Programme, Stapel oder Stat i
s t i k e n  betroffen werden.
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11.2 ©-Vereinbarung

Die © -Vereinbarung w i r k t  entgegengesetzt zur x-Vereinbarung, da
m i t  i h r e r  H i l f e  e ine Exk lus ivverarbei tung durchgeführt  werden kann.

Das bedeutet ,  beim Ausgeben, Löschen oder Anzeigen werden a l l e  Pro
gramm-, S tape l -  oder Bediener-Namen außer e i ne r  bestimmten Gruppe,
d i e  durch d i e  ©-Vereinbarung ausgeklammert w i r d ,  angesprochen und
entsprechend bea rbe i t e t .

Be isp ie l  :

Sämtliche Stapel - m i t  Ausnahme der S tape l ,  d i e  au f  den ers ten 4
S t e l l e n  m i t  "LOHN" beginnen - s o l l e n  ge löscht  werden.

Ab lau f :

• Anwahl STAPELOPERATIONEN aus der SUPERVISOR-UEBERSICHT.

• Anwahl LOESCHEN.

• Der Stapel  name w i r d  wie f o l g t  angegeben:
"LOHN©

• A l l e  Stapel werden ge lösch t ,  außer denen, d i e  "LOHNmmmmmm"
heißen.
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12. Programm a l s  Stapel erfassen

Das Erfassen eines Programms a l s  Stapel b i e t e t  verschiedene Vor
t e i l e :

• Die Dokumentation des Programms kann durch einen B e g l e i t t e x t
ergänzt werden.

• Ausnutzen a l l e r  Erfassungsfunktionen des Systems wie Dupl i
z i e r e n ,  Übernahme von Tabel lenwerten, Prüfen,  Untersuchen,
E d i t i e r e n  durch Fe ld -  oder Stapel  ende-Editor usw.

• E in  Programm, das m i t  Abwandlungen für verschiedene Aufgaben
gebiete e ingesetz t  werden s o l l ,  braucht nur einmal er faßt  zu
werden .

Das Erfassen eines Programms a l s  Stapel se tz t  e i n  entspechendes E in
gabeformat voraus.

Vorschlag:

Fe ld  1 = 40 S t e l l e n  fü r  das Programm
Fe ld  2 = b i s  zu 80 S t e l l e n  fü r  den beschreibenden Text bzw. Kommen

tare

Nach v o l l s t ä n d i g e r  Erfassung des Programms werden d i e  Daten m i t  dem
folgenden Ausgabeprogramm auf  Magnetband oder D i ske t te  ausgegeben:
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WHEN_FILEJ)UTPUT_ <LABEL>

<BATCH> .

0UTPUTJ1).

RELEASE AT ENDJSOTO ! BENDE .

!BENDEuj OUTPUTl _J<EOF _i <RWND> .

STOP.

Da Fe ld  2 (Kommentar) nur be i  e ine r  Ausgabe auf  Drucker i n te ressan t
i s t ,  w i r d  be i  e i ne r  Ausgabe au f  Band oder D i ske t te  nur Fe ld  1 be
r ü c k s i c h t i g t .
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Der Band/Disketten-Aufbau muß wie f o l g t  aussehen:

E rs te r  Satz :  l O s t e l l i g e r  Stapel name, von dem nur d i e  ers ten
8 S t e l l e n  für den Programm-Namen verwendet wer
den.

a l l e  folgenden j e w e i l s  200s te l l i ge r  Programmteil ( 5  Ze i len  ä 40
Sätze: Zeichen der Eingabe).

Der ausgegebene Stapel w i r d  nach entsprechender Auswahl der B i b l i o
theksar t  über d i e  Funkt ion LESEN VON: a l s  Feldende-Edi tor ,  S tape l -
ende-Ed i to r ,  Ausgabe- oder Sortierprogramm eingelesen.

Der Stapel name i s t  g l e i c h  dem Programmnamen. I s t  der e rs te  Satz
n i c h t  10 S t e l l e n  l a n g ,  e rsche in t  e ine Fehlermeldung auf  dem B i l d
schirm.

Achtung:

Nach dem Ein lesen w i r d  das Programm sofor t  c o m p i l i e r t .  Programm
f e h l e r  werden n i c h t  angezeigt .
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1 3 .  Systemmeldungen

Fehlermeldung Feh le rbeschre ibung Maßnahme

ALLE SAETZE
GELOESCHT

D i e  Meldung e r s c h e i n t ,  wenn
e i n  S t a p e l ,  dessen Sätze ge
l ö s c h t  s i n d ,  i n  einem
anderen a l s  dem Eingabe-
Modus angewähl t  wurde.

ANDERE PLAETZE
SIND AKTIV

D i e  gewünschte F u n k t i o n
kann n i c h t  ausge füh r t  wer
den ,  da an  anderen P l ä t z e n
gearbe i te t  w i r d .

APPEND-BEFEHL
FALSCH

APPEND i s t  n i c h t  m i t
WHEN START gekoppe l t

Programm ändern

ARITHMETISCHER
UEBERLAUF

Das Ergebn is  e i n e r
a r i t h m e t i s c h e n  Opera t i on
kann i m  Z i e l  fe i  d n i c h t
a b g e s t e l l t  werden, da es
s t e l l e n m ä ß i g  zu groß i s t .
Das Ergebn is  i s t  unbrauch
b a r .

Programm muß ge
änder t  werden.

AUF DISKETTE NUR
99 STAPEL MÖGLICH

Es w i r d  v e r s u c h t ,  mehr a l s
99 S tape l  au f  e i n e  D i s k e t t e
auszugeben.

BANDENDE - NEUES
BAND EINLEGEN

Während e i n e r  Bandopera t ion
wurde d i e  Bandendemarke er
r e i c h t .

AUSGABEPUFFER
BELEGT

Es w i r d  v e r s u c h t ,  den Aus
gabepuffer zu benu tzen ,
während von einem anderen
P l a t z  aus e i n e  Bandausga
b e ,  E d i t o r -  oder  Eingabe
format -Compi l ie rung durch
geführ t  w i r d .

Warten b i s  Puf fer
frei  i s t .
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Fehlermeldung Feh le rbeschre ibung Maßnahme__________

BANDLESEFEHLER D i e  Da ten ,  d i e  vom Magnet
band ge lesen  werden,  können
vom System n i c h t  i n te rp re
t i e r t  werden.

BEDIENERCODE
BITTE EINGEBEN!!

D i e  Bed ienungsk ra f t  h a t
ohne v o r h e r i g e  Eingabe des
Bedienernamens e i n e  S tape l  -
Ope ra t i on  angewäh l t .

Bedienernamen
eingeben.

BEDIENERCODE
SCHON ANGE
MELDET

Unte r  dem eingegebenen
Namen i s t  schon e i n e  Be
d i e n u n g s k r a f t  an einem
anderen P l a t z  angemeldet .

Entweder am anderen
P l a t z  abmelden oder
k l ä r e n ,  wer d i e s e n
Code b e r e i t s  be
n u t z t .

BEENDIGUNGSZWANG Im Eingabeformat  wurde vo r
gesehen, daß das F e l d  be i
Dateneingabe b i s  zu r  v o l l e n
F e l d l ä n g e  a u f g e f ü l l t  w i r d .

A l l e  S t e l l e n  des
Fe ldes  m i t  Ze ichen
a u f f ü l l e n .

COMPILER WIRD
BENUTZT

Es w i r d  v e r s u c h t  e i n  Pro
gramm anzusprechen,  das
gerade c o m p i l i e r t  w i r d .

Warten,  b i s  Compi
l i e r u n g  beendet i s t

DATEI EROEFFNUNGS-
FEHLER

Vom Programm w i r d  v e r s u c h t ,
e i n e  Da te i  zu ve rände rn ,
d i e  n i c h t  m i t  OPEN/UPD
oder  OPEN/INC eröf fnet  i s t .

Programm ändern

DATEI NICHT
EROEFFNET

Vom Programm w i r d  e i n e  Da te i
angesprochen,  d i e  n i c h t  e r
ö f fnet  i s t .

Programm ändern

DATEI NICHT FUER
UPDATE EROEFFNET

Für  d i e  programmier te  Funk
t i o n  wurde e i n e  f a l s c h e
Erö f f nungsa r t  angegeben.

Programm ändern

DATEI NICHT FUER
INCLUDE/REMOVE
EROEFFNET

Für  d i e  programmier te
F u n k t i o n  wurde e i n e  f a l s c h e
Eröf fnungsar t  angegeben

Programm ändern
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Fehlermeldung Feh le rbeschre ibung Maßnahme

DATENENDE • Das Ende e ines  S t a p e l s
oder  Programms i s t  er
r e i c h t .

• Auf  Magnetband wurde e i n e
Bandmarke ge lesen .

• Be i  einem Suchvorgang w i r d
der  gesuchte Beg r i f f  n i c h t
gefunden.

DATEN UND
EINGABEFOR
MAT UNGLEICH
LANG

D i e  Länge der e inge lesenen
Daten s t immt  n i c h t  m i t  der
im Eingabeformat  angegebe
nen Länge ü b e r e i n .

E ingabeformat
ändern

DATENFORMAT
FALSCH

7-Kanal  -Magnetband s o l l  m i t
einem Eingabeformat  ge lesen
werden, i n  dem Fe ld typ  "G"
s p e z i f i z i e r t  i s t .

DATENTRAEGER
ENTHAELT KEINE
BIBLIOTHEKEN

Durch d i e  F u n k t i o n  LESEN
DER BIBLIOTHEKEN können n u r
BÄNDER oder  D i s k e t t e n  g e l e
sen werden, d i e  dem B i b l i o
theks fo rmat  en tsprechen.

DATENTRAEGER
NICHT FORTSCHREI-
BUNGSFAEHIG

Das Band oder  d i e  D i s k e t t e
e n t s p r i c h t  n i c h t  dem
APPEND-Format.
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DATENVERLUST
WÄHREND WARM
START ERKANNT.

Störung i m  System Systemsicherung und
e v t l .  Reo rgan i sa t i on
durch führen  und N i x
do r f -Techn i ke r  be
n a c h r i c h t i g e n .

DFUE LAEUFT;
BITTE WARTEN!

DFÜ-Operat ion l ä u f t Warten und nach be
endeter  DFÜ-Operation
AUSL-Taste b e t ä t i g e n
oder  angewählte F u n k t i o n
durch  DIAL abbrechen.

DRUCKER NICHT
BEREIT

Drucker  bere i tmachen

EINFUEGEN NICHT
MOEGLICH

Zwei Bed ienungskrä f te
bea rbe i ten  den g l e i c h e n
S t a p e l .  E i n e  der Be
d i e n u n g s k r ä f t e  w i l l
e i n e n  Sa tz  e i n f ü g e n .

E ine  Bed ienungsk ra f t
muß den S tape l  un ter
b rechen ,  um vom an
deren P l a t z  e i n  E i n f ü
gen zu e rmög l i chen .

EINGABEZWANG Das F e l d  kann n i c h t
ohne Dateneingabe ver
l a s s e n  werden,  da i m
Eingabeformat  EINGABE
ZWANG s p e z i f i z i e r t  wur
d e .

Mindestens 1 Zeichen
eingeben

EROEFFNUNGS
’GET' FEHLT

Der I n d e x -  oder  Sa t z
z e i g e r  der  Da te i  i s t
z e r s t ö r t .  Der angegebene
Programmbefehl kann
n i c h t  ausge füh r t  wer
den.

Programm ändern

DISKETTE NICHT
BEREIT

D i s k e t t e n s t a t i o n  i s t
n i c h t  b e r e i t .

B e r e i t  machen

DISKETTE NICHT
FUER DATEN
FORMATIERT

D i s k e t t e  wurde n i c h t
Fo rma t i e r t .

Fo rma t ie ren

DISKETTEN-FEHLER Schre i  b - / L e s e f e h l e r
a u f  der  D i s k e t t e .
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D i e  F u n k t i o n  "Au to
m a t i s c h e s  D u p l i z i e r e n "
oder  " E r h ö h e n "  w i r d
i m  e rs ten  Sa tz  e i n e s
S t a p e l s  b e n u t z t .

F a l s c h e  Parameter  b e i
der Anwendung des
APPEND-Befeh ls ,  z . B .
d i e  i m  S tandard-Job  a n
gegebenen Parameter
s t immen n i c h t  m i t  den
a u f  dem Magnetband g e
s c h r i e b e n e n  Parametern
ü b e r e i n .

Der  Bandau fbau  e n t
s p r i c h t  n i c h t  dem
Kennsa tz  des  RESCUE-
Programms

ERSTEINGABE FEHLT Rese t -Tas te  d rücken
und Daten e i n g e b e n
A n s c h l i e ß e n d  AUTO-Taste
b e t ä t i g e n  ( s e t z e n )

FALSCHE APPEND
PARAMETER

Parameter  i m  Stan
dard -Job  ä n d e r n .
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FALSCHE BAND
ETIKETTEN

S o l l  das  Band t rotzdem
g e l e s e n  werden ,  kann
d a s  Band v o r  d i e  Daten
p o s i t i o n i e r t  u n d  über
d i e  F u n k t i o n  LESEN
MIT  STANDARD JOB
oder  LESEN OHNE
STANDARD JOB e i n
g e l e s e n  w e r d e n .

FALSCHE B IBL IO
THEKSWAHL

Das Band b e i n h a l t e t
n i c h t  d i e  gewäh l t e
B i b i  i o t h e k s a r t .
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FALSCHE
CODIERUNG

a) Das Eingabeformat
wurde f a l s c h  an-

a)  Eingabeformat
ändern

gegeben .
b)  Die Ausgabeparameter

im Standard-Job s ind
f a l s c h .

b)  Standard-Job än
dern

FALSCHE FOR
MATKETTUNG

• Bei Eröffnen eines
Stapels ohne
Standard-Job wurde
e i n  Verweis auf  e ine
Format-Nummer ge
geben, für  d i e  ke in
Eingabeformat spezi
f i z i e r t  i s t .

• Eingabeformat-Ket
tung ändern und
neuen Stapel be
ginnen

• Beim Einlesen von
Magnetbändern i s t
e ine Format-Nummer
angegeben, fü r  d i e
ke in  Eingabeformat
s p e z i f i z i e r t  i s t .

• Eingabeformat-  Ket
tung ändern und er
neut lesen.

FALSCHE
FUNKTION

Die angewählte Funkt ion
i s t  an d ieser  S t e l l e  un
l og i sch  und kann n i c h t
durchgeführt  werden
( z . B .  KORR-Taste im E in
gabemodus).

FALSCHE GERAE-
TESPEZIFIKATION

Die Geräteanwahl i s t  un
zu läss i g ,  z .B .  Anwahl
Drucker,  wenn ke in
Drucker angeschlossen
i s t .

FALSCHE KENNUNG
FUER LESEN MIT
RESCUE

Das Band oder d i e  D is
ket te e i n t s p r i c h t  n i c h t
dem Rescue-Format.

FALSCHE MB
ZUWEISUNG

MB-Zuweisung für  AUDIT
i s t  f a l s c h .

Zuweisung ändern
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FALSCHE PRUEF-
ZIFFERNSPEZIFI-
KATION

Die eingegene Prüf -
z i  f fern-Spezi  f i kat i  on
en tspr i ch t  n i c h t  den
R i c h t l i n i e n  der Prü f
z i f fe rnrechnung,  z .B .
Modul o 30

FALSCHE SYSTEM
SICHERUNG
GELADEN

Das Betriebssystem der
eingelesenen System
sicherung wurde auf
einem anderen System
gener ie r t

Um d i e  Systemsicherung
einzulesen,  muß das
System neu gener ie r t
werden (andere System
nummer)

FALSCHE TASTE Vom Bediener wurde
während e ine r  Daten
eingabe eine Funk
t ions tas te  b e t ä t i g t .

FALSCHE TASTEN
FOLGE MIT OVER-
SIGN

Nach Betät igen der
OVERSIGN-Taste muß
unbedingt e i n  numeri
scher Wert eingegeben
werden.

Ers t  OVERSIGN-
Taste be tä t i gen ,  dann
das numerische Zei
chen eingeben.

FALSCHES BAND
EINGELEGT

Bei e i ne r  System
sicherung oder einem
ABL über mehrere Bänder
wurde d i e  Reihenfolge
der Bänder ver tauscht

Bänder i n  r i ch t i ge r
Folge e in lesen

FEHLER AUF
STEIGENDE FOLGE

Im Eingabeformat wurde
für  dieses Fe ld  AUFSTEI
GENDE FOLGE s p e z i f i
z i e r t ,  der eingegebene
Wert i s t  k l e i n e r  a l s
der F e l d i n h a l t  des vor
her igen Satzes.

Fe ld  ko r r i g i e ren .  F a l l s
keine Korrektur mög
l i c h ,  Fehlerkennzeichen
setzen.

FEHLER BEI
TEILVARIABLE

Beim Ansprechen e ine r
T e i l  va r iab len  im Pro
gramm wurde e i n  Fehler
erkannt .

Programm ändern
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FEHLER IM
STAPEL ERKANNT

Beim E i n l e s e n  e i nes
S t a p e l s  oder  im Ober
prüf-Modus wurden
Fehlerkennze ichen im
Stape l  e r k a n n t .

Feh lerkennze ichen im
Untersuchungs-Modus
über  d i e  F u n k t i o n
SUCHEN FEHLER
KENNZEICHEN suchen
und S tape l  wenn
m ö g l i c h  k o r r i g i e r e n .

FELD GROESSER
14 STELLEN

Im Eingabeformat  wurde
für  e i n  F e l d  AUFSTEI
GENDE FOLGE s p e z i f i
z i e r t ,  das größer a l s  14
S t e l l e n  i s t .

E ingabeformat  ändern

FELD/DATEI
SPEZ. FEHLER
-EDITOR ABBRUCH

E i n  F e l d  oder  e i n e
V a r i a b l e  w i r d  im Pro
gramm a u f  n i c h t  zu
l ä s s i g e  Art  angesprochen
z . B .  d i e  V a r i a b l e  A i s t
5 S t e l l e n  l a n g ,  es w i r d
f o l g e n d e r  Operand ange
geben A:6  oder  es w i r d
e i n  F e l d  angegeben, das
n i c h t  im Eingabeformat
s p e z i f i z i e r t  wurde.  D i e
Abarbe i tung  des Pro
gramms w i r d  abgebrochen.

Programm muß geän
der t  werden.

FELDGRENZEI
FELD. AUSL

Im Eingabeformat  wurde
f e s t g e l e g t ,  daß beim
Ver lassen  d ieses  Fe ldes
d i e  FELD-AUSL-Taste
b e t ä t i g t  werden muß.

B e t ä t i g e n  de r  RESET-
und FELD-AUSL-Taste

BEREICH NICHT
DEFINIERT BZW.
AUF DISKETTE

D i e  D i s k e t t e  wurde
n i c h t  du rch  das D i e n s t
programm DEFINIERE
BEREICH FUER EIN-/AUS-
GABE vo rbe re i t e t .
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Es wurde  e i n e  F o r
matnummer a n g e w ä h l t ,
f ü r  d i e  k e i n  E i n
gabeformat  s p e z i f i
z i e r t  i s t .

FMT NR OHNE E I N
GABEFORMAT

D i e  a n g e w ä h l t e  Fo r
mat-Nummer i s t  n i c h t
i m  S tanda rd -Job  o d e r
de r  E i n g a b e f o r m a t - K e t
tung angegeben .

E i n e  Format -Wah l  k a n n
n u r  e r f o l g e n ,  wenn d i e
E i n g a b e  e i n e s  S a t z e s
beende t  i s t  o d e r  de r
C u r s o r  a u f  der  1 .  S t e l l e
e i n e s  Sa tzes  s t e h t .

FMT SPEZIFIKATION
FALSCH
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FMT-WAHL NUR
NACH BEENDETER
DATENEINGABE

FORTSETZEN NICHT
MOEGLICH DATEI /
SORT

Der  S tape l  kann  n i c h t
fo r tgese tz t  w e r d e n ,  da
er  B e s t a n d t e i l  e i n e r
Da te i  o d e r  e i n e s  s o r
t i e r t e n  S t a p e l s  i s t .

A n g e w ä h l t e  F u n k t i o n  i s t
un te r  dem angeme lde ten
Systemschutz -Kennwor t
n i c h t  z u l ä s s i g .

FUNKTION NICHT
ERLAUBT P l a t z  m i t  dem r i c h t i g e n

Kennwort  a n m e l d e n .
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FUNKTIONSFOLGE
FEHLER

I n  der  F u n k t i o n s f o l g e
wurde e i n  f a l s c h e r
OP-Code angegeben.

F u n k t i o n s f o l g e
ändern .

GERÄT WIRD
BENUTZT - -

GRENZPRUEF-
FEHLER

Im Eingabeformat  wurde
für  d i eses  F e l d  e i n
M i n i m a l -  und Maximal
wer t  s p e z i f i z i e r t .  Der
eingegebene Wert i s t
l a u t  der  d e f i n i e r t e n
Grenzprüfung n i c h t  zu
ge lassen .

Kann k e i n  kor rek te r
Wert  eingegeben
werden,  muß i n  diesem
F e l d  e i n  Feh lerkenn
ze ichen  gese tz t  werden.

INCLUDE/REMOVE
NICHT MOEGLICH

Fa lsche  Anwendung des
INCLUDE/REMOVE-Befehls

Programm ändern

KARTENFACH? Kartenfach v o l l  oder
Kar tenzuführung l e e r .

KEIN BEZUGS
FELD

• D i e  F u n k t i o n  "DUPLI
ZIEREN" oder  "AUTO
MATISCHES ERHÖHEN um
1 "  s o l l  i n  einem F e l d
durchge führ t  werden,
das i m  vorhergehenden
Satz  n i c h t  e x i s t i e r t .

• RESET-Taste betä
t i g e n  und den Wert
manuel l  e ingeben.

• M i t  dem BACK-Befehl
wurde vo r  den ers ten
Sa tz  z u r ü c k g e s e t z t .

• Programm ändern

KEIN EDITOR
PROGRAMM AN
GEGEBEN

F e l d  32 i m  Eingabeformat
wurde m i t  "Y"  gekenn
z e i c h n e t ,  jedoch wur
de i m  Standard-Job k e i n
F e l d e n d e - E d i t o r  ange
geben.

Eingabeformat  oder
Standard-Job ändern
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KEIN EINGABE
FORMAT
SPEZIFIZIERT

Stape l  e rö f fnung m i t
S t a n d a r d - J o b ,  i n  dem
k e i n  E i n g a b e f o r m a t
s p e z i f i z i e r t  w u r d e .

I n  e i n e m  E ingabe fo rma t
wurden k e i n e  F e l d l ä n
g e n  d e f i n i e r t .

S tanda rd -Job  ändern
und S tape l  e r n e u t
b e g i n n e n .

KEIN FELD
DEFINIERT
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KEINE STAPEL
FEHLERLISTE
VORHANDEN

LESEFEHLER
LETZTE KARTE
NOCHMAL
LESEN

LOESCHEN NICHT
MOEGLICH

Es w i r d  v e r s u c h t ,  e i n e n
S a t z  z u  l ö s c h e n ,  der  von
e i n e m  anderen P l a t z  be
a r b e i t e t  w i r d .
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MAGNETBAND
NICHT BEREIT

MAGNETBAND
NICHT FORT-
SCHREIBUNGS
FÄHIG

MAXIMALE SATZ-/
BLOCK-LÄNGE ÜBER
SCHRITTEN

Auf dem Magnetband
s i n d  n i c h t  d i e  fU r  d i e
Band fo r t sch re i  bung
erforder l  i c h e n  Para
meter  g e s p e i c h e r t
(Band wurde n i c h t  a u f
dem System 620 er-
s te l  1 t )  .

Anzeige e r s c h e i n t
während der  Ausgabe,
wenn d i e  P u f f e r l ä n g e
oder  d i e  angegebene
maximale Satz länge über
s c h r i t t e n  w i r d .

B a n d s t a t i o n e inscha l  t en

NAME NICHT Der Programmname/Stapel - P l a t z  un te r dem r i e h -
AKZEPTIERBAR

NAME NICHT
GEFUNDEN

NAME NICHT I N
BIBLIOTHEK

name i s t  n i c h t  für
d i e s e n  P l a t z  zuge lassen.
P l a t z  un te r  fa lschem
Kennwort angemeldet.

Der angegebene S t a p e l - ,
Bed iene r -  oder  Pro
grammname i s t  n i c h t  im
System vorhanden.

Es w i r d  e i n  Name ange
geben, der n i c h t  vor
handen i s t ,  oder  für
den d i e  S tape l schu tz
bedingungen n i c h t  e r
f ü l l t  s i n d .

t i g e n  Kennwort an
melden.
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NAME UNGÜLTIG
BZW. BEREITS
VORHANDEN

Der  S t a p e l -  oder
B i b l i o t h e k s n a m e  i s t
entweder  schon  v o r
handen ode r  e i n e r
T a b e l l e  z u g e w i e s e n .

NEUES BAND
EINLEGEN

Sys tems iche rung  oder
ABL b e l e g t  mehr  a l s
e i n  Band .

NUMERISCHE
ZEICHEN NICHT
ERLAUBT

D i e  B e d i e n u n g s k r a f t  h a t
v e r s u c h t ,  e i n  OVERSIGN
oder  e i n e  Z i f f e r
z w i s c h e n  0 und  9 e i n z u
g e b e n .

Z u l ä s s i g e  Z e i c h e n
s i n d  A l p h a - Z e i c h e n
( A - Z )

NUR NUMERISCHE
ZEICHEN ERLAUBT

D i e  B e d i e n u n g s k r a f t  h a t
v e r s u c h t ,  A l p h a - Z e i c h e n
e i n z u g e b e n .

Z u l ä s s i g e  Z e i c h e n
s i n d  o - 9  ode r
n u m e r i s c h e  Ausnahmen.

PLATTENPACK
WECHSELN

D i e  F u n k t i o n  PLATTEN
WECHSEL wurde  ange
w ä h l t  ( n u r  3 3 / 6 6 - M B -
P l a t t e )  .

P l a t t e  w e c h s e l n  oder
Warm-Star t  d u r c h f ü h r e n

PLATTE VOLL A l l e  O p e r a t i o n e n  a n
h a l t e n .  Entweder  d i e
A B L - F u n k t i o n  du rch
f ü h r e n  o d e r  l e t z t e
Sys tems i che rung  l a d e n .
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PLATTENBELEGUNG
95%

T r i t t  a n  e inem P l a t z
e i n e  d i e s e r  Me ldungen
a u f ,  i s t  d i e  Magnet
p l a t t e  b i s  zur  ange
z e i g t e n  P r o z e n t z a h l
g e f ü l l t .
E i n e  w e i t e r e  E r f a s s u n g
i s t  zwar m ö g l i c h ,  s o l l t e
a b e r  a u f  k e i n e n  F a l l
du r chge füh r t  w e r d e n .

Es s o l l t e  da fü r  g e s o r g t
w e r d e n ,  daß w i e d e r
f r e i e  P l a t t e n k a p a z i t ä t
z u r  Ve r fügung  s t e h t
D i e s  kann  e r r e i c h t
werden d u r c h  Löschen
von  S t a p e l n ,  P ro
grammen und  B e d i e n e r
s t a t i s t i k e n .  E i n e
S y s t e m s i c h e r u n g  bzw .
e i n e  R e o r g a n i s a t i o n
i s t  zu  d i e s e m  Z e i t
p u n k t  noch  m ö g l i c h .

Der  S u p e r v i s o r  muß a l l e
A r b e i t e n  d i e s e s  P l a t z e s
d o k u m e n t i e r e n  ( S t a n
d a r d - J o b s ,  S t a p e l  name
e t c . ) ,  e i n e  System
s i c h e r u n g  e r s t e l l e n  u n d
e i n e n  Warm-Star t  d u r c h
f ü h r e n .  A n s c h l i e ß e n d
kann  w e i t e r g e a r b e i t e t
w e r d e n .

Nach B e t ä t i g e n  de r
RESET-Taste k a n n
ohne D a t e n v e r l u s t
w e i t e r g e a r b e i t e t  wer
d e n .  (Nachdem d i e
M a g n e t p l a t t e  i h r e
Umdrehungsgeschwin
d i g k e i t  e r r e i c h t  h a t ,
u n d  d i e  Lampe DISC
NOT READY am Rech
ner  e r l i s c h t . )

PLATTENBELEGUNG
98%

PLATZFEHLER
BENACHRICHTIGTE
SUPERVISOR

D i e s e  F e h l e r m e l d u n g
h a t  i h r e  U r s a c h e  i m
System ( Z e n t r a l e i n h e i t
u n d  P l a t z )  und  t r i t t
b e i  a l l e n  n i c h t  k l a r
z u  d e f i n i e r e n d e n
F e h l e r n  a u f .
Der  F e h l e r  kann  n i c h t
genau  l o k a l i s i e r t
w e r d e n .

D i e  S t romzufuhr  war
u n t e r b r o c h e n .

POWER F A I L
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Fehlermeldung Fehlerbeschreibung Maßnahme

PROGRAMMFEH
LER BEI
COMPILIERUNG

Das Editor-Programm be
i n h a l t e t  Fehler und
kann n i c h t  benutzt
werden.

Programm ändern

PRÜFE SCHREIB
RING

Es wurde versucht ,
au f  e i n  Band, das
keinen Schre ibr ing
h a t ,  e ine  Ausgabe
vorzunehmen.

Schre ibr ing e in legen.

PRÜFZIFFERN
FEHLER

Für das eingegebene
Fe ld  wurde im Eingabe
format Prü fz i f fe rn
rechnung s p e z i f i z i e r t .
a) der e ingetas te te

Wert e n t h ä l t  e ine
fa lsche Prü fz i f fe r .

b )  es wurde unter
BIBLIOTHEKEN vom
Supervisor keine
Prüfz i f fe rnrech
nungsart s p e z i f i -

x z i e r t .

a)  Fe ld  ko r r i g i e ren  odt
m i t  Fehlerkenn
zeichen versehen.

b)  Prüfz i f fernrech
nungsart eingeben.

QUELLFELD ZU
KLEIN

Es s o l l  e i n  Fe ld  aus
dem vorherigen Satz
d u p l i z i e r t  werden,
das k l e i n e r  i s t ,  a l s
das Fe ld  des momentanen
Satzes, i n  das d u p l i
z i e r t  werden s o l l .

Kein Dup l iz ie ren
mögl ich

STAPEL BEREITS
IM EINGABE
MODUS

Ein  Stapel s o l l  be
gonnen oder fortge
setz t  werden, der be
re i t s  von einem anderen
Bi ldsch i rmp la tz  aus au f
gerufen wurde und s i c h
im Eingabe-Modus be
f i nde t .

SATZ IN  MEHR
ALS 255 DATEIEN
EINGEFUEGT

- Programmfehler
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STAPEL ENTHÄLT
KEINE DATEN

Diese Meldung e r s c h e i n t ,
wenn e i n  S tape l ,  i n  dem
noch keine Daten e i n
gegeben wurden, i n  e i
nem anderen a l s  dem
Eingabe-Modus ange
wäh l t  wurde.

STAPEL IST
AKTIV

Stapel i s t  b e r e i t s  an
einem anderen B i l d
schi rmplatz  a k t i v .

STAPEL KANN
NICHT MODIFI
ZIERT WERDEN

Der Stapel i s t  Bestand
t e i l  eines so r t i e r ten
Stapels oder w i rd  vom
Supervisor gerade be
a r b e i t e t  oder i s t  a l s
Tabel le  zugewiesen.

Sor t i e r te r  Stapel muß
zunächst gelöscht
werden.
Es muß gewartet werden,
b i s  der Supervisor d i e
Funkt ion beendet h a t .

STAPEL ZUR ZEIT
NICHT ZUWEISBAR

Der Stapel w i rd  momentan
bearbe i te t  und kann e rs t
nach Abschluß a l s  Ta
b e l l e  zugewiesen wer
den.

-

STAPELNAME
FALSCH

Der Stapel name en t
s p r i c h t  n i c h t  der im
Standard-Job angege
benen Stapelnamenvor
gabe.
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B e i  de r  E r f a s s u n g  w i r d
m i t  S t a p e l  summen g e
a r b e i t e t .  Beim Beenden
d e s  S t a p e l s  wurde  e i n e
S t a p e l  Summend i f f e renz
f e s t g e s t e l l t .

Der  i m  Sor t i e rp rog ramm
g e b i l d e t e  S u c h b e g r i f f
i s t  zu  g r o ß

Während b e r e i t s  e i n
S u p e r v i s o r p l a t z  a k t i v
i s t ,  w i r d  v e r s u c h t ,
a n  e i n e m  w e i t e r e n  P l a t z
Liber d a s  S u p e r v i s o r -
Kennwor t  den S u p e r v i
s o r  a n z u w ä h l e n .

K e i n ,  o d e r  f a l s c h e s
S y s t e m s c h u t z - K e n n
wor t  e i n g e g e b e n .

STAPELSUMMEN
DIFFERENZ

S t a p e l  p rü fen  bzw.
u n t e r s u c h e n ,  wo d i e
D i f f e r e n z  l i e g t .

SUCHBEGRIFF ZU
GROSS ( E - 2 4 ,
A - 3 6 ,  N - 4 8 )

SUPERVISOR BEREITS
AKTIV

Programm ändern
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R i c h t i g e s  Kennwor t
e i n g e b e n .

SYSTEMSCHUTZ
KENNWORT NICHT
EINGEBEN

SYSTEMSICHERUNG
FRAGLICH

P r ü f e n ,  o b  S c h r e i b
r i n g  am Magnetband
e i n g e l e g t  i s t .  E r s c h e i n t
d i e  Me ldung  e r n e u t ,
N i x d o r f - T e c h n i k e r
b e n a c h r i c h t i g e n .

T a b e l  l e n z u w e i s u n g
l ö s c h e n ,  a n s c h l i e ß e n d
S t a p e l  b e a r b e i t e n .

TABELLE WIRD
BENUTZT

Der  S tape l  i s t  a l s  Ta
b e l l e  zugew iesen  u n d
k a n n  n i c h t  m o d i f i z i e r t
w e r d e n .

Es wurde  f ü r  d i e s e s  F e l d
e i n  T a b e l l e n v e r g l e i c h
du rchge füh r t  und  e i n
F e h l e r  f e s t g e s t e l l t .

TABELLEN VER
GLEICHSFEHLER

Wer t  k o r r i g i e r e n .  Wenn
n i c h t  mögl  i c h ,  kann
das F e l d  nach  S e t z e n
e i n e s  F e h l e r k e n n z e i
chens  übergangen
w e r d e n .



V o r v e r a r b e i t u n g s s y s t e m  620

S u p e r v i  so rhandbuch

S e i t e  SU 164

1 . 2 . 7 8

Systemmeldungen

F e h l e r m e l d u n g F e h l e r b e s c h r e i b u n g Maßnahme

TERMINAL NICHT
ZUGELASSEN

Es wurde v e r s u c h t ,  den
P l a t z  u n t e r  e i n e m  Kenn
wor t  a n z u m e l d e n ,  das
fü r  d i e s e n  P l a t z  n i c h t
z u g e l a s s e n  i s t .

Es würden von a l l e n
P l ä t z e n  mehr  Da ten  e i n
gegeben ,  a l s  de r  E i n
gabepu f fe r  des  Systems
v e r a r b e i t e n  k o n n t e .
( Z u  hohe E i n g a b e g e
s c h w i n d i g k e i t )  .
Nach B e t ä t i g e n  de r
RESET-Taste kann  we i
te rgearbe i te t  w e r d e n .

P l a t z  u n t e r  dem
r i c h t i g e n  Kenn
wor t  anme lden .

ÜBERLAUF Das System w i r d  d u r c h
zu l a n g e  Masken ,  zu
große T a b e l l e n  u n d  z u
v i e l e  AUTO-Funk t ionen
i m  E i n g a b e f o r m a t  v e r
l a n g s a m t .  G g f .  Pro
gramm ä n d e r n .
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UNZULAESSIGER
MODUS

Modus i s t  im Standard-
Job gesperr t .

VERGLEICHS
FEHLER

Beim Prüfen wurde e i n
Zeichen eingegeben,
das n i c h t  m i t  dem im
Eingabe-Modus einge
gebenen Zeichen Über
e i  ns t immt.

Zeichen k o r r i g i e r e n .
F a l l s  keine Korrektur
mögl ich,  Fehlerkenn
zeichen setzen.

WÄHLE FMT-NR. Beim Einfügen eines
Satzes muß angegeben
werden, m i t  welcher
Programmnummer der
Satz er faßt  werden s o l l .

FMT -Taste drücken
und entsprechende
FMT -Nummer eingeben.

WARMS IN
PROGRESS

Diese Meldung ersche in t
au f  a l l e n  B i ldsch i rm
p lä tzen  während eines
Warm-Starts.

ZIELFELD ZU
KLEIN

Es s o l l  e i n  Fe ld  aus
dem vorherigen Satz
d u p l i z i e r t  werden,
das k l e i n e r  i s t  a l s
das Fe ld  des ak tue l l en
Satzes, i n  das d u p l i
z i e r t  werden s o l l  .

Kein Dup l i z ie ren  mög
l i c h .
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14. Anhang

14.1 Lochkartenleser-Codetabelle

EBCDI-Code Zeichen Lochung EBCDI-Code Zeichen Lochung

1 4-0 Space keine 38 4-A 12-2-8
2 F-0 0 0 39 4-B 12-3-8
3 f - 1 1 1 40 4-C < 12-4-8
4 F-2 2 2 41 4-0 ( 12-5-8
5 F-3 3 3 42 4-E + 12-6-8
6 F-4 4 4 43 4-F 1 12-7-8
7 F-5 5 5 44 5-0 & 12
8 F-6 6 6 45 5-A 1 11-2-8
9 F-7 7 7 46 5-B i (0) 1.1 -3-8

10 F-8 8 8 47 5-C M 11-4-8
11 F-9 • 9 9 48 5-0 ) 11-5-8
12 C - l A 12-1 49 5-E 11-6-8
13 C-2 B 12-2 50 5-F —i 11-7-8
14 C-3 C 12-3 51 6-0 11
15 C-4 D 12-4 52 6-1 / 0 -1
16 C-5 E 12-5
17 C-6 F 12-6 53 6-B « 0-3-8
18 C-7 G 12-7 54 6-C % 0-4-8
19 C-8 H 12-8 55 6-0 0-5-8
20 C-9 I 12-9 56 6-E > 0-6-8
21 0-1 J 11-1 57 6-F ? 0-7-8
22 0-2 K 11-2 58 7-A 2-8
23 0-3 L 11-3 59 7-B < ( Ä ) 3-8
24 0-4 M 11-4 60 7-C (ö) 4-8
25 0-5 N 11-5 61 7-0 5-8
26 0-6 0 11-6 62 = 6-8
27 0-7 P 11-7 63 7-F II 7-8
28 0-8 Q 11-8 64 + 0 12-0
29 0-9 R 11-9 65 - 0 12-030 E-2 S 0-2
31 E-3 T 0-3
32 E-4 U 0-4
33 E-5 V 0-5
34 E-6 w 0-6
35 E» "" 7 X 0-7
36 E-8 Y 0-8
37 E-9 z 0-9
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