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EinfUhrung

Zur Ausgabe von Daten auf Lochstreifen wird an das Nixdorf-System 820

der Lochstreifenstanzer 0090 bzw. 0080 angeschlossen.

Diese Lochstreifenstanzer arbeiten seriell, d.h. die auszugebenden Daten
werden zeichenweise in den Lochstreifen gestanzt. Es kdnnen 5-, 6-, 7-

und 8-Kanal-Lochstreifen erstellt werden.

Der Lochstreifenstanzer 0090 bietet auBerdem die Maglichkeit, Lochstreifen-

karten zu stanzen.

Der grundlegende Unterschied zwischen beiden Typen besteht darin, daB der
Typ 0090 (ADDO) 15 Zeichen im Gegensatz zum Typ 0080 (Nixdorf) stanzt,

der 25 Zeichen pro Sekunde ausstanzt.

Der Lochstreifenstanzer 0090 kann an alle Typen der Fakturiermaschine
angeschlossen werden, deren Rechner (0151 oder 0154) eine E/A-Platte mit
AnschluB8 fur den Lochstreifenstanzer hat. Die Rechner 0152 und 0155 sind nicht
verwendbar, da bei ihren E/A-Platten kein AnschluB fur den Lochstreifen-
stanzer vorgesehen ist. Der Lochstreifenstanzer 0090 wird durch das Kabel 0231

mit der Rechner-E/A verbunden.

Bei Fakturiermaschinen mit Leporello (Papiertransport) wird der Lochstreifenstanzer
an die E/A 0184 angeschlossen, da die Ausgabezeile des Lochstreifenstanzers
auf der Rechner-E/A vom Leporello belegt wird. Der AnschluB an die zusdtzliche

E/A-Platte (0184) wird Uber die Kabel 0294, 0295 oder 0296 hergestellt.

Den Lochstreifenstanzer 0090 gibt es in Verbindung mit der Fakturiermaschine

Ty n:nnn‘ 'li§ny(1nq/-|\|r‘vylf :\Any T Sinem RO;"“\“?F'HMHI'
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Einfihrung in die Lochstreifentechnik

Der Lochstreifen als externer Datentrager, Ein- und Ausgabe- Medium,
besteht aus einem Papierband, in das die Informationen in Lochreihen quer

zur Streifenrichtung dargestellt werden.

Fur die Erfassung auf Lochstreifen mussen Daten nach einem festgelegten Code
umgeformt werden, der bei den einzelnen Herstellern unterschiedlich sein kann.
Die Lochreihen des Streifens werden Kandle genannt. Sie entsprechen den
Zeilen einer Lochkarte, wihrend die Anzahl der Kandle mit der Anzahl der
Zeilen einer Lochkarte zu vergleichen ist. Lochstreifen haben im allgemeinen
S, 7 oder 8 Kandle. Am htufigsten wird der 8-Kanal-Lochstreifen benutzt,
Weniger gebrduchlich ist der 5-Kanal-Lochstreifen (ausgenommen im Fernschreib-
verkehr). Zusdtzlich zu den Informationslochungen enthdlt der Streifen noch

Transportlochungen. Sie haben einen kleineren Durchmesser als die Informations-

lochungen.

S Kandle (DIN 6720) 6-8 Kandle (DIN 6720)
}-—I?Armr'- L—)S,‘mm —

e0c000 Lerhupaite e0ceoco0e Lochung
eoc00e e000c00e

eecoee 00000

eoco0e e0co0e

eosce0e o000

eoco00 00000000

, ’ L Kanal 1 L Kanal 1 4
L Kanal 2 Kanal 2 Y

| L——__ Kanal 3 — Kanal 3 "3
! L\ Transportiocher Transportischer
L‘ Kanal 4 Kanal 4 3
Kanal 5 Kanal § 4

L Kanal 6 2

Kanal 7 4

L Kanal 8 P
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Um Daten auf einem Lochstreifen zu speichern, mussen sie bindr verschlusselt
werden. Jede Ziffer, jeder Buchstabe, jedes Sonderzeichen wird durch eine
Lochkombination in einer Spalte dargestellt. Mehrere zusammengehdrige Spalten

werden als Lochfeld bezeichnet.

o000
o0 00 00 oo o0 o0 o0oe oo
NIXDORF| COMPUTER 479 PADERBORN PONTANUSSTR. 5§55

Lochteld

Um Zeichen bindr darstellen zu konnen, wird jedem Kanal eine bestimmte
Wertigkeit zugeordnet. Da ein Kanal fir Kontroll-Lochungen vorgesehen ist,
bleiben 7 Kandle zur Darstellung der Zeichen ubrig. Somit gibt es 27 also

128 Lochkombinationen.
Kontroll - Lochung

™ e

Die gebrduchlichste Kontrolle, um Lochkombinationen auf Richtigkeit zu Uber-

prufen, ist die Paarigkeits- bzw. Unpaarigkeits-Kontrolle.

Bei der Paarigkeits-Kontrolle werden die jeweiligen Lochkombinationen auf eine

gerade Anzahl von Lochungen in einer Spalte ergdnzt.

Bei der Unpaarigkeits-Kontrolle werden die Lochkombinationen auf eine ungerade

Anzahl von Lochungen ergdnzt.

Eine zusdtzliche Lochung wird als Kontroll- oder Priflochung bezeichnet und

gelegentlich auch als "C" (Abkirzung fur "Check") angegeben.

Unpaarigkeits-

Paarigkeits-
Kontrolle

Kontrolle
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Durch den Lochstreifen-Code wird festgelegt, ob eine zu stanzende oder zu
lesende Lochkombination aus einer geraden oder ungeraden Anzahl von

Lochern bestehen muf.

Es hangt von der Datenverarbeitungsanlage und ihrer Programmierung ab, ob

es mdglich ist, die aufgetretenen Fehler anzuzeigen und auszuwerten.

1.1.1. Abmessungen und Kontrollen des Lochstreifens

Um den Lochstreifen ohne Fehler zu lesen, muB die Stanzung genau stimmen,

was mit einer Lochstreifen-Lehre Uberprift werden kann.

Streifenbreite 17,4 mm, 22,2 mm, 25,4 mm
Lénge eines Streifens auf der Spule 250 m (maximal 98426 Zeichen)
Streifentransport 2,54 mm pro Schritt
Informationslscher 1,83 mm @&

Transportlscher 1,177 mm &

Relative Luftfeuchtigkeit 50 % +2 %

Temperatur 23°C *# 2°C

9,96 mm < 008mm
(4

2,54 mm

N/



1.2.

Beispiele von Lochstanzungen
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1.3.

Lochstreifenkarte
Die Lochstreifenkarte ist wie der Lochstreifen ein externer Datentrdger
und ein Ein- bzw. Ausgabe-Medium. Bei der Lochstreifenkarte sind die
Transportlscher vorgestanzt. Deshalb wird beim Arbeiten mit der Loch-
streifenkarte der Stempel fur die Transportlochung auBer Betrieb gesetzt.
Die freie ungestanzte Seite der Lochstreifenkarte kann mit Klartext ver-
sehen werden.
Die groBe Lochung in jeder Karte definiert nur den Kartenanfang
(Lochstreifenkarte=- Kontakt).

c0000 eeoooe 000 o000 o

°9000 o 00000 0000000 0000000 o o
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’ Artikelkarte

o=\ °:
[} / :

\\Lochung fiir Lochstreifenkarten -Kontakt Y
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Gesamtansicht

1.4,
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1.5,

Technische Daten

Kupplungsmagnet

Arbeitsspannung:
Spulenwiderstand:

Silizium=Karbid-Widerstand:

Stanzmagnet
Arbeitsspannung:
Spulenwiderstand:
Wicklungsinduktion:
Silizium-Karbid-Widerstand:

Stecker: 30-pol. Siemens-Stecker

Motor

Type A - 3520 - 0,3 Einphasen-
auf der Achse befestigten Lufter.

Tourenzahl:

Spannung:

Frequenz:

Leistungsaufnahme:

Kondensator fur Anlaufwicklung:
Stanzgeschwindigkeit:

Daver eines Arbeitszyklus:

Streifenbreite:
Kandle:
Streifentransport:

Code-Lscher:
Transportlscher:

Abstand der Lscher in der

Breite des Streifens gemessen:

N7

24 Volt Gleichstrom
160 Ohm
Evilit Type GA 36 (Varistor)

24 Volt Gleichstrom
425 Ohm

ca. 2,5 Henry
Evilit Type GU 36 (Varistor)

mit Flachstiften (Messerleiste)

Induktionsmotor mit Anlaufwicklung und einem

ca. 2800 U/min

30 Volt Wechselstrom

50 Hz

ca., 23 Watt

Elektrolyt unpolarisiert 100 uF
15 Zeichen/Sekunde

ca. 45ms (einschl. Anzugszeit d. Kupplgs.mag.)

17,4 22,2 oder 25,4 mm
5, 6, 7 oder 8

2,54 mm pro Schritt

1,83 mm Durchmesser

1,17 mm Durchmesser

2,54 mm von Lochmitte zu Lochmitte



2.1,

2.2,

Funktionsbeschreibung

Antrieb
Der Lochstreifenstanzer wird durch einen zylindrischen Einphasen-Wechselstrom-
motor (30 Volt, 50 Hz) angetrieben. Der Motor besitzt eine Hilfs=Anlauf-

wicklung, die in Serie mit einem auBen liegenden Kondensator geschaltet ist.

Der Motor ist mit der Grundplatte durch 2 Schrauben fest verbunden und macht
2800 U/min. Zwei eingebaute Untersetzungsgetriebe ergeben eine Abgangsdreh-
zahl von 325 U/min.

Um einen ruhigen Lauf zu erhalten, ist das Untersetzungsgetriebe teilweise aus

Kunststoff gefertigt.

Das letzte Rad ist fest mit der Kupplungsscheibe verbunden, die sich frei drehen

kann und mitlauft, solange sich der Motoranker dreht.

Kupplung

Die Antriebswelle wird nur beim Betdtigen der Kupplung mitgenommen und legt
einen Winkelweg, entsprechend einem Stanzarbeitsgang, zurick.

Um einen Arbeitsgang einzuleiten, wird der Kupplungsmagnet angerufen.

Der Magnetanker zieht einen Sperrschieber von einer unter Federspannung
stehenden Kupplungsklinke weg, wodurch die antreibende Kupplungswelle mitge-
nommen und gedreht wird.

Das Kernstick dieser Kupplung sind 3 kleine zylindrische Walzen, welche die

Hauptwelle mitnehmen, sobald der Kupplungsmagnet die Klinke entriegelt hat.

Wenn die Hauptwelle eine 3600-Drehbewegung macht, wird der Streifen um 4
Stanzungen weitertransportiert,

Um dieses zu verhindern, sind auf der Kupplungsscheibe, jeweils um 90° versetzt,
4 Kupplungsklinken montiert. Wird eine dieser Klinken freigegeben, so kann die
Hauptwelle nur eine Drehung von 90° ausfihren (1 Stanzung).

Rastet die Kupplungsklinke wieder ein, so verhindert die Riuckschlagklinke, daf

die Kupplungsscheibe zuruckprellt.

1/71
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Rdckschlagklinke Kupplungsmagnet

Kupplungsklinke

Kupplungsscheibe

Motorritzel

Die zylindrischen Walzen liegen in einer Aussparung des Zahnrades.
In Ruhestellung der Kupplung kénnen sich die Walzen frei bewegen. Nach
Auslssen der Kupplungsklinke folgt die Nabe dem Federzug, die Walzen

werden festgeklemmt und nehmen so die Hauptwelle mit,

Kupplungsnabe
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2.3 Streifentransport
Der Streifen lguft durch eine Vorschubeinrichtung.
Diese besteht aus einem Vorschubrad mit 4 F lugeln und einer federnd gelagerten
Vorschubrolle.
Das Vorschubrad wird von einem Zahnriemen angetrieben.
Bei jeder 90°-Drehung der Kupplung, entsprechend einer Stanzung, kommt ein
Flugel des Vorschubrades in den Bereich der Vorschubrolle und transportiert den
Streifen etwas weiter als einen Léngsabstand der Lscher (2,54 mm).
Durch diesen vergrsBerten Streifentransport bildet sich zwischen der Vorschubein-

richtung und der Stanzstation eine kleine Schleife.

Um das Einfuhren eines neuen Streifens zu erleichtern, kann die Vorschubrolle
durch Zuriicklegen eines Hebels angehoben werden. Dadurch wird gleichzeitig
die Lochung des Transportloches mechanisch ausgeschaltet.

Dies ist wichtig, wenn Lochstreifenkarten gestanzt werden sollen, in welchen die
Transportlécher bereits vorgestanzt sind. Wurde in diesem Fall die Stanzung des
Transportloches nicht abgeschaltet, so k&nnen aus den vorgestanzten Lochern der
Lochstreifenkarte langliche Lscher entstehen, die beim nachfolgenden Lesen zu

Stérungen fihren kénnen.
Eine Blechkappe schutzt die Rollen vor Staub und Schmutz.

Wenn der Streifen durch die Stanzstation lauft, werden auch die Transportlscher
gestanzt. Um ein exaktes Transportieren des Streifens wihrend eines Arbeitsganges
zu sichern, werden die Transportlscher von den Stiften eines Stachelrades erfaflt,
Das Stachelrad wird von einem Transportrad angetrieben und sitzt mit diesem fest
auf einer Achse. Das Transportrad wird von einer Vorschubklinke betdtigt, die

an einem gefederten Arm sitzt, der seinerseits von einer Rolle der Hauptwelle
ausgeschwungen wird.

Diese Rolle ist eine von vieren, die auf einem vierarmigen Transportkreuz befestigt
sind, das seinerseits mit der Hauptwelle der Stanzstation fest verbunden ist.
Dadurch wird der Streifen, kurz bevor die Stanzung erfolgt, um eine Teilung

weitertransportiert,

/71
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2.3.1.

2.3.2,
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Lochstreifen-Fihrung

Da es den Lochstreifen in drei verschiedenen Breiten gibt, ist die Streifen-
Fuhrung einstellbar. Der Streifen wird von einem Fuhrungsstift und einem Winkel
auf der einen Seite und mit einer justierbaren Fuhrungsplatte zur anderen Seite hin
auf die dementsprechende Streifenbreite eingestellt. Auf der Fuhrungsplatte ist eine
Blattfeder angeordnet, die den Streifen zwischen der Fuhrung leicht nach unten

driickt und somit einen einwandfreien Lauf gewdbhrleistet,

Lochstreifenkarten-Fy hrung

Die Fuhrung der Lochstreifenkarte wird wie bei Lochstreifen zur einen Seite hin
durch den Fuhrungsstift und zur anderen Seite hin mit dem justierbaren Fuhrungs-
winkel eingestellt. Nach oben wird das Spiel der Karte von der Grundplatte

begrenzt, die somit auch verhindert, daB die Karte aus ihrer Fuhrung springt.

Der Streifen und die Karte werden durch eine gewinkelte Abdeckplatte in dem
Stachelrad gehalten. Das vordere Ende der Abdeckplatte ist pfeilfsrmig ausgebildet
und angescharft, damit der Streifen leicht abgerissen werden kann.

F’\'\ Blattfeder Stanzstation

Winkel
J 0 Flhrungsstift

1 o

| 8 X

(-]

® 00
©000
000000

ymm—————
[ ]

000000000

000008000

cm e e - - - e

Vorschubrolle O

y 4

Abdeckplatte

Fuhrungswinkel B
fir_Lochstreifenkarten Fuhrungsplatte

Grundplatte

fir Lochstreifen
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2.4,1,

- 14 -

Magnetblock

An der Montageplatte ist der Magnetblock befestigt.

Er besitzt fur jeden Kanal einen Magneten (8 Stuck). Die Anker sind beweglich
gelagert und werden durch Federn vom Magnetkern weggehalten.

Parallel zu jeder Magnetwicklung ist ein Widerstand (Varistor) geschalféf.

Die Widerstinde sind als flache Scheiben ausgefuhrt und gemeinsam in einem

Kunststoffhalter untergebracht.

Ausbau des Magnetkamms
Um den Magnetkamm ausbauen zu kénnen, muB8 der gesamte Magnetblock zurick-
gesetzt werden. Dazu muB die Haltescheibe mit dem Arretierungsstift entfernt

werden. Danach werden alle 8 Magnetankerfedern ausgehangen.

Achtung:  Damit die Magnetanker nicht verwechselt werden, ist es zweckmaBig,
diese vor dem Herausnehmen zu kennzeichnen,
Ein kleiner Federdraht, welcher als Halterung fur den Magnetkamm

dient, darf auf keinen Fall verloren gehen.

Beim anschlieBenden Wiedereinbau muB darauf geachtet werden, daB sich der

Kamm seitlich leicht bewegen laft,

Die 2 Klebeplittchen, die verhindern, daB der Restmagnetismus die Anker am

Magneten kleben 16Bt, mussen fett- und &lfrei eingebaut werden.

11/71
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Magnetblock mit Magnetkamm

Magnet

Fihrungsplatte

%,

Magnetkamm /

"~

~~_Federdraht

Anordnung der Magnetanker (von vorn auf den Magnetblock gesehen)

1/71
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Stanzblock

Der Stanzblock besitzt 9 Stanzstempel. Dadurch kann jeder Code (5, 7- oder
8-Kanal), ohne eine Anderung am Stanzblock vornehmen zu miUssen, gestanzt
werden. 8 Stanzstempel sind Anwahlstempel (1,83 mm ©), und ein Stempel ist

fur das Transportloch (1,17 mm L) zustandig.
Die Stanzung erfolgt von unten nach oben.

Die Stanzstempel werden an 2 Stellen gefthrt. Die obere Fuhrungsplatte bildet
gleichzeitig die Auflage fur den Lochstreifen. Daruber liegt die Matrize

(Stanzstation) mit 9 Léchern.

Die Stanzstempel erhalten ihre Auf- und Abwirtsbewegung durch 9 Zwischenhebel,

die drehbar gelagert sind. Diese Zwischenhebel liegen in seitlich eingefrdsten

Nuten der Stanzstempel.

Zu jedem Zwischenhebel gehort eine Ausloseklinke, die zwei Stellungen ein-
nehmen kann. In der Normal- oder Ruhelage wird die Auslsseklinke von dem

entsprechenden Anker der Stanzmagnete gehalten.

In dieser Stellung liegt die Auslsseklinke aullerhalb der Bewegungsrichtung der

Stanzschwinge, die in horizontaler Richtung quer durch das Gergt ragt.

Die auf der Hauptwelle verstifteten Transportkreuze kommen mit ihren Rollen
in den Bereich zweier Arme der Stanzschwinge. Uber diese Arme erhglt die
Stanzschwinge bei jeder viertel Umdrehung (90°) der Hauptwelle ihre Auf- und

Abwdrtsbewegung.

Erhdlt vor Beginn eines einzuleitenden Stanzvorganges ein Stanzmagnet einen
Strom=-Impuls, zieht sein Anker an und kommt dadurch aus der Bewegungsbahn

der entsprechenden Ausléseklinke.

Zu Beginn des mechanischen Stanzarbeitsganges senkt sich die Steuerstange fur

die Zwischenhebel.

11/71
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Die unter Federspannung stehende Auslsseklinke kann durch den angezogenen
Anker eines Stanzmagneten nicht mehr aufgehalten werden und macht eine
Drehbewegung. Dadurch fillt die Ausloseklinke Uber die obere Kante der
Stanzschwinge ein. Bei der folgenden Aufwiirtsbewegung der Stanzschwinge
wird die Ausléseklinke mit dem Zwischenhebel und damit der entsprechende

Stanzstempel nach oben gehoben, und es erfolgt eine Stanzung.

Die Stanzschwinge, die angehobenen Zwischenhebel und die Stanzstempel werden
danach gemeinsam zurckgebracht, Gleichzeitig gehen auch die Auslsseklinken

und die angezogenen Anker der Stanzmagnete wieder in ihre Ausgangslage zurick.

Der Stanzhebel fir das Transportloch wird immer von der Stanzschwinge angehoben,
damit diese Locher auch gestanzt werden, wenn lediglich auf Streifentransport

geschaltet ist.

Der Stanzabfall sammelt sich in einer durchsichtigen Kunststoffkappe oberhalb der
Matrize. Hat sich diese Kappe gefullt, wird der Abfall durch ein Loch nach unten

in den Schnipselkanal geleitet, der bis zur Unterkante des Gerdits fuhrt.

Stanzblock
Kunststoffkappe
Matrize [ j
O::: I b ‘ N
Stanzstempel (8 Stk) Stempel fir Transportioch
~
Zwischenhebel \Stanzstempel

~4
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Ruhelage

Magnetanker obere Fihrung

Stanzstempel

untere Fuhrung

7
L. ; N
' '.":;l J@
(o)
(o)
Stanzmagnet ] o Stanzschwinge
Hauptwelle

Stanzvorgang

Ausloseklinke FUhrungskamm

Yz

Zwischenhebel

Steuerstange fir
Zwischenhebel Transportkreuz
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2.5.1. Aus- und Einbau des Stanzblocks

Beim Ausbau des Stanzblockes werden zuerst die beiden Kdmme gelsst, die

am Stanzblock befestigt sind.

Achtung:  Die Kémme mussen zwischen den Zwischenhebeln liegen bleiben,
damit die Stempel beim Herausnehmen des Stanzblockes nicht
durcheinanderfallen.

Tritt aber doch eine Verwechselung oder ein Bruch auf, so mu3
der gesamte Stanzblock ausgetauscht werden, da jeder Stempel

zum dazugehtrigen Loch eingeschliffen ist.

Vor dem Einbau werden die Stempel in ihre dazugehérigen Locher im Stanz-
block gesteckt. Danach wird der Stanzblock etwa bis zur Halfte in seinen
FUhrungsschlitz gesteckt und die Stempel mit Hilfe von Pinzette und Schrau-
bendreher zwischen die Zwischenhebel in Grundstellung montiert.

Es ist dabei zu beachten, daf} dje Zwischenhebel genau in der Ausfrasung der

Stempel liegen.

Ist dieser Arbeitsgang beendet, wird durch leichtes Bewegen der Stanzblock
in seine endgiltige Befestigungslage gebracht.

AnschlieBend werden die K&mme eingesetzt und am Stanzblock befestigt.

1/71
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3. Justagen

Um spatere Fehl-Einlesungen des erstellten Lochstreifens zu vermeiden, sind

die Justagen genau einzuhalten.

3.1. Rickmelder

Der Ruckmelder hat die Aufgabe, die angerufenen Magnete nach einer

bestimmten Zeit wieder abzuschalten.

Dreht sich der Flugel-Impulsgeber in den Schaltbereich des Ruckmelders, so
wird die Magnetauswah| abgeschaltet. Wahrend dieser Zeit kann also kein

Magnet erregt werden.

Erst wenn der Flugel-Impulsgeber aus dem Schaltbereich des Ruckmelders tritt,

kann eine neue Magnetauswahl erfolgen.

3.1.1. Justage:
Fldgelimpulsgeber

Ruckmelder

Drehrichtung

Der Flugel-Impulsgeber wird in Grundstellung des Lochers so justiert, daB der
in den Riuckmelder eintauchende Flugel tiefer eingetaucht ist als der Flugel,

der den Ruckmelder verlaBt.
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3.1.2. Kontrolle

3.2,

3.2.1.

Beispiel: Eingabe 0.15.4.4.0

Auf dem Adapter das Bit 9 beobachten.

Den Locher in Grundstellung bringen.

Auf dem Flugelrad des Motors eine Markierung anbringen.
Jetzt wird der Kupplungsmagnet ausgelsst.

Das Flugelrad des Motors wird manuell gedreht,

Nach einer Drehbewegung von 120° soll das Bit 9 auf dem

Adapter aufleuchten.

Das aufleuchtende Bit gibt den Schaltzeitpunkt des Rickmelders an.

Kupplungsmagnet

Wenn der Kupp lungsmagnet anzieht,

Kupplung freigibt.

Anschlag l { Joch
J|

3

—{po—— 09

betdtigt er den Sperrschieber, der die

Der Ankerweg soll 0,9 mm betragen (gemessen zwischen dem Joch und dem

freien Ende des Ankers).

Justage:

Der Ankerweg wird durch Verstellen des Anschlages erreicht.

Dieser Ankerweg ist mit einer Fuhlerlehre zu prufen.

1/71
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Kupplungsscheibe

- 99 -

Sperrschieber

Wenn der Sperrschieber an der Kupplungsscheibe ruht, soll zwischen dem Anker
und der Arbeitskante des Sperrschiebers 0,05 mm Luft sein.

Mit Fuhlerlehre kontrollieren.

. 0N fasl
Ruckschlagklinke £ —

D)

-
o S ﬁ
X 5

Magnet konsole

errschieber

o) /

9

g -
© ° O

£

»
el

Sperrschieber

-
UM

3.3.1. Justage:

Dieser Abstand wird durch Verstellen der Magnetkonsole erreicht.

Magnetanker nicht angezogen,

Um ein Zurickschlagen der Kupplungsscheibe zu verhindern, soil die Ruckschlag-

klinke einen Sicherheitsuberhub von 0,5 mm zur Kupplungsscheibe haben.

Justage:
Ausfeilen der Ruckschlagklinke, wenn das MaR 0,5 mm zu klein ist.

Bei zu groBem Abstand neue Ruckschlagklinke einsetzen.
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3.4.  Kupplungsklinken

Bei angezogenem Anker soll ein Spiel von 0,05 mm zwischen dem Sperrschieber

und allen 4 Kupplungsklinken vorhanden sein.

Magnetkonsole

Kupplungsklinken

\Sperrschieber

3.4.1. Justage:

Das ndtige Spiel wird durch Verstellen der Magnetkonsole bei angezogenem

Anker erreicht,

Dabei ist zu beachten, dafl sich die Justage des Sperrschiebers (s. Pkt. 3.3.1.)

nicht verdander”.

n/71
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Streifen-Transport

Die Hauptwelle wird so weit gedreht, bis die Transportklinke ihren tiefsten

Punkt erreicht hat.

In dieser Stellung soll der Exzenter "1" quf 0,2 mm Spiel zur Transportklinke

eingestellt werden.

Die Kontrolle wird mit allen 4 Rollen des Transportkreuzes in der Arbeitslage

vorgenommen,

Hat die Transportklinke ihre maximale Bewegung ausgefuhrt und das Transport-
rad weitertransoortiert, wird der Exzenter "2" so eingestellt, daB der Arretier-
hebel in der Mitte eines Zahnes vom Transportrad liegt, wenn die Transport-

klinke in die Ruhelage zurUckgeht (Voreinstellung des Arretierhebels).

Transportrad Arretierhebel Transportklinke

Hauptwelle mit Transportkreuz

1/71



- 25 -

3.6. Stachelrad

Die Hauptwelle so weit drehen, bis die Maschine ihre Ruhelage erreicht hat.
Alle Magnetanker (auch vom Kupplungsmagnet) aktivieren, so daB alle Aus-
loseklinken ausgelsst werden. Die Hauptwelle weiterdrehen, bis die Lochstempel
ihre Maximalhshe erreicht haben.

Nun wird die Stachelradlehre so weit unter die Matrize geschoben, bis dije

Aussparung der Lehre genau an den Lochstempeln anliegt.

Matrize
Stachelradlehre =<0 2T s, /
\
6565606 ,.“I*
Stachelrad

3.6.1. Justage:

Schrauben vom Stachelrad lssen. Das Stachelrad so weit drehen, daB die Stifte
durch die Locher der Lehre gehen. Schrauben wieder fest anziehen.

Nachdem die Lehre entfernt ist, wird die Hauptwelle in Ruhelage gebracht.
Ohne das Stachelrad zy lssen, wird diese Einstellung in mehreren Positionen
kontrolliert. Die Stifte des Stachelrades mussen immer, ohne zu klemmen, in

die Locher der Lehre passen, wenn diese genau an den Stempeln anliegt.

J Stachelradlehre

A

- btm.‘l_:'el rdd

Stanzstempel
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3.7.  Auslsseklinken und Steuverstange fir Zwischenhebel

Ist die Maschine in Ruhelage, soll zwischen den Ausléseklinken und den Ankern

der Magnete 0,2 - 0,4 mm Abstand vorhanden sein.

ﬂug_n_ganker

Ausloseklinke

Zwischenhebel

Erfolgt eine Auslssung, dreht sich die Hauptwelle. Die Steuerstange fur die
Zwischenhebel geht nach unten, und die nicht zur Auswahl kommenden Aus-
lsseklinken liegen nun mit ihren vorderen Nasen in den Aussparungen der Anker.
In dieser Stellung soll zwischen den Auslosseklinken und den Aussparungen der

Magnetanker ein Spiel von 0,1 - 0,3 mm vorhanden sein.

l Ausloseklinke

— - 02 /
l //’ Steuerstange fur Zwischenhebel

0.1- 0.3

Hauptwelie A
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Bewegt sich die Stanzschwinge nach oben und bringt die gewunschten Stempel
zur Auswahl, muB darauf geachtet werden, daB zwischen Stanzschwinge und

den nicht angewthlten Ausléseklinken ein minimales Spiel von 0,2 mm ist.

Die Auslsseklinken, die zur Auswahl kommen, haken Uber der Stanzschwinge ein,
da sie nicht von den Aussparungen der Anker angehalten werden.

Kurz bevor die Stanzschwinge nach oben geht und die gewlnschten Stempel zu
Auswahl bringt, soll das Spiel zwischen den Auslsseklinken und der Stanzschwinge

0,2 - 0,3 mm sein.

Magnetanker

Anschla

Ausloseklinke Stanzschwinge

3.7.1. Justage:

Die Schrauben vom Anschlag 18sen und die Lage des Anschlages so justieren, daf3
das Spiel der aufgefuhrten Justagepunkte erreicht wird.

Nach der Justage die Schrauben fest anziehen und mit Lack sichern.

n/m
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Verkleidung, Abdeckplatte und Sperrschieber

Die Verkleidung soll so auf dem Lochstreifenstanzer befestigt werden, daB das

Stachelrad frei durch den Schlitz lauft und nicht behindert wird.

Die Abdeckplatte, die den Streifen auf das Stachelrad drickt und somit einen
einwandfreien Transport gewdhrleistet, muB genau auf der Verkleidung aufliegen.
Das heiBt: Die Abdeckplatte muB mit ihrer gesamten Breite gleichmiBig aufliegen.

Die Justage kann durch Biegen der Abdeckplatte erfolgen.
Der Sperrschieber ist unter der Verkleidung angebracht.

Er soll die Auslsseklinke, welche dem Transportstempe| zugeordnet ist, bei

Verwendung von Lochstreifenkarten auler Betrieb setzen,

Abdeckplatte

Verkleidung

Sperrschieber Stachelrad

\ Ausloseklinke
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3.9.  Vorschubrad

Wenn der Lochstreifenstanzer sich in Ruhelage befindet, soll das Vorschubrad

die auf dem Bild gezeigte Stellung haben.

3.9.1. Justage:

Die Lage des Vorschubrades wird durch Versetzen des Zahnriemens erreicht,

3.9.2. Kontrolle des Streifen- Transportes

Die Kontrolle wird durch langsames Drehen der Hauptwelle durchgefuhrt.
Der Vorschub soll gleichzeitig mit dem Streifen-Transport durch das Stachelrad

erfolgen.

Vorschubrolle

Vorschubrad
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3.10. Kontrolle des Lochabstandes

Der zu prifende Streifen wird auf die Lochstreifenlehre gelegt und zwar so, daf
der Arretierstift durch ein Transportloch geht.

In dieser Stellung sollen die Transportlécher mit den Punkten auf der Lehre
Ubereinstimmen,

Die gestattete Abweichung betragt 0,2 - 0,3 mm bei 120 Transportlschern.

Bei Uberschrittener Toleranz wird folgendermaBen verfahren:

Ist der Abstand zwischen den Lochungen zu groB, wird der Arretierhebel mit
dem Exzenter "2" gegen die Drehrichtung des Transportrades justiert,

Bei zu engem Abstand wird der Arretierhebel mit dem Exzenter "2" in die

Drehrichtung des Transportrades justiert.

Transportrad Arretierhebel

Transportklinke

Exzenter.2"
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Lochstreifen-Fuhrung

Die beiden Befestigungsschrauben des Winkels-lvésen.

Der Streifen wird eingelegt und leicht gegen den Fuhrungsstift geschoben.
AuBerdem soll der Streifen genau Uber dem Vorschubrad und rechtwinklig zur
Stanzstation stehen.

Der Winkel und die Fuhrungsplatte werden so justiert, daBl der Streifen

ohne seitliches Spiel zwischen den beiden Fuhrungen liegt.

Schrauben wieder fest anziehen.

Als letztes wird das Federblech, welches einen leichten Druck auf den Streifen

austben soll, befestigt.

Jetzt wird eine Kontrolle am gelochten Streifen durchgefuhrt. Der Abstand von

Mitte Transportloch bis zur inneren Kante des Bandes soll 9,9¢ 40,08 mm

betragen. Zur Kontrolle dieses MaBles wird ein gelochter Streifen so auf die Lehre
gelegt, daB die Transportlscher genau mit den Punkten auf der Lehre Ubereinstimmen.
In dieser Lage soll der Streifenrand und die seitliche Markierung der Lehre eine
Linie bilden.

Die Streifenfuhrung ist richtig eingestellt, wenn der Streifen saubere, nicht
eingedruckte Kanten hat. Das gleiche gilt auch fur die gestanzten Lscher, die

Stanzung darf keinen Grat hinterlassen.

Eederblech Fuhrungsplatte Stanzstation

Befestigungsschr, | |
@®
\ \ g..
Wiakel 3
o -

T

Q=
ix
|
z
j

oA
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3.12. Lochstreifenkarten- Fihrung

Die seitliche Fuhrung der Lochstreifenkarte wird so an dem Fuhrungswinkel
eingestellt, daB3 die Karte ohne seitliche Beschidigung und ohne Spiel

die Stanzstation passiert,

(o]
-
Befestigungsschroube F"‘? ~ o
Y ﬁ F'iihrung.}ﬂ
© |Llef O
= ol T (W | 1| =
' e o
i o
[ X J ‘r..... ...k.‘... # /-\ .j g
\/ 8
o
o2t
o

P e me - —-- e e e — g —-a

———-——_---—-‘-.———.—-—-—---——‘—-—
4

- _;_-_____-_-_____@___E

" ] / Lochstreifen=-Karten -Kon tokt /
Fuhrungswinkel
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3.13. Hilfsmittel zur Justage

Zur Justage stehen nachfolgend aufgefuhrte Lehren zur Verfugung:

Stachelradlehre Die Stachelradlehre wird

zur Einstellung des Stachel-
rades verwendet (s.Pkt. 3.6.).

—

A ; . . . ;
rretierstift Lochsfrelfenlehre (Addo) Arretierstift

[ [ | I\

S L

(-}

Arretierstift Lochstreifenlehre (Nixdorf)

* |
0000000 0000000000000000000000 OO.......‘.Q...0.00.0.0.....0...0.

———

Mit den Lochstreifenlehren lassen sich folgende Einstellungen kontrollieren:

- Abstand von Transportloch zu Transportloch (s.Pkt. 3.10.).

- Abstand der Transportlscher zum &uBeren Rand des Lochstreifen (s.Pkt. 3.11,).

1/71
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4.1,

Steckerbelegung

Zshlweise der 120-pol. Ericsson-Stecker

- 34 -

Buchsenteil zB.am Rechner
auf die Steckseite gesehen

1,71

151
LFI

== =5
"0 Steckerteil zB an Tastatur
—89 =4 auf die Steckseite gesehen
—8 —3
—7 —2
==6 ==i)
Buchsenteil am Kabel
auf die Lotseite gesehen
—10 —5§
— — 0
9 —¢ —
eafl =g = N\
—7 —2 A \
6 - \\ \
—6 —1
Voo
)
;|
/ /
/ /
/ /
Steckerteil am Kabel /
auf dielotseite gesehen / /
! 2 3 (S 12 3 405
I Fror]d
6 7 8 9 10 6 7 8 9 10
A I I I
120 J ... 120
N~ /\\/
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4.2.  Locher-Verdrahtung

- Stecker "M" (DIN-Stecker 30-pol. Buchse)

Kontakt Signal Farbe
al Locher-Arbeitskontakt (Impulsgeber) br
a9 30 V~ (geschaltet uber Spulvorrichtung) ge
b0 Masse ge
b1 Stanzspule 1 rt
b 2 Stanzspule 2 gn
b3 Stanzspule 3 gr
b 4 Stanzspule 4 br
b5 Stanzspule 5 sw
b é Stanzspule 6 ge
b7 Stanzspule 7 rt
b 8 Stanzspule 8 gn
b9 Ausltsespule (Kupplung) gr
c 0V (30 V~) ge
c 2 + 24 V (fur Impulsgeber) ge
c?9 + 24 V (geschaltet Uber Spulvorrichtung) br
c 4 - 6 V (unbenutzt)
5 + 58 V (unbenutzt)
c b + 36 V (unbenutzt)
c7 + 6V  (unbenutzt)

- Transportschrank, Stecker "N
Kontakt Signal Farbe
a9 30 V~ (geschaltet durch Kippschalter) gr
b0 Masse ge
cO 30 V rt
c 1 0V (30 V~) br
c 2 +24V bl
€ 3 Lochband-Ende, RiR (Mikroschalter, 2 mal) swW
c?9 + 24 V  (geschaltet durch Kippschalter) gn

(o]

4, 5, 6 belegt ab Kabel Nr. 2200.
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Kabel: Ein-Ausgabe
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120-pol,
Stecker "N" Stecker "M" Ericsson-
Stecker

Kon- Kon- Kon-
takt  Signal Farbe takt  Signal Farbe takt

al  Locher-Arbeitsk.geies ws 105
a9 30 V~ (gesch.) gn a9
b0 Masse ge b0 Masse ge 117

bl Stanzspule 1 gr &3

b2 Stanzspule 2 rs &8

b3  Stanzspule 3 bl 73

b4 Stanzspule 4 rt 78

b5  Stanzspule 5 wsbr 83

b6  Stanzspule 6 gnge 88

b7 Stanzspule 7 grrs 93

b8  Stanzspule 8 birt 98

b9  Locher-Auslssung wsgn 103
c0 30 V~ brgn c0 30 VvV~ brgn 91
cl 0V (30 V~) wsge cl 0V (30 V~) wsge 102
g2 + 24V brge + wsrt | c2 + 24V brge + wsrt 118
c3 Lochband-Ende, RiB  wsgr c3  Lochband-Ende, Rif wsgr 115
c9 + 24 V (gesch.) wsrs + wsbl | ¢9  Locher abgesch. brgr 120

c4d -6V wsrs 58

¢S +58V brrs + wsbl 108

c6 +36V brbl + brrt 113

c/ +6V gngr + gegr | 110

Kabel 24-adrig 1 x 2,95 m
Von Stecker zu Stecker 2,50 m un

1 x 1,05 m ges. Lénge

c4, 5, 6 ab Kabel Nr. 2200.

d 0,80 m,

Giltig ab laufender Nr. 5000

120-pol. Ericsson Stecker

Stecker .S”
60-pol. Ericsson Stecker ]

Stecker 7"
60-pol. Ericsson Stecker I

2.60m Stecker.M”
30-pol. Ericsson SfecktTJ

Stecker-N"
30-pol. Ericsson Steckeq
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Anzeige- und Bedienungs-Elemente des Adapter-Befehlsgebers
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Beschreibung des Adapter- Befehlsgebers

Das beste Hilfsmittel fur den Service-Techniker ist der Adapter-Befehlsgeber,

auf dessen Aufbau jedoch hier nicht eingegangen wird.

Mit dem Adapter-Befehlsgeber lassen sich Ausgaben einzeln oder zusammen

durchfihren und Eingaben (z.B. Meldungen von Impulsgebern) kontrollieren.

Soll mit dem Adapter eine Ausgabe (z.B. Erregung eines Magneten) vor-
genommen werden, so muB3 zuerst das Ausgabe-Register "A" gefullt werden,
und zwar muBl im A-Register das Bit (a-Bits) gesetzt werden, das laut

E/A-Plan (senkrechte Spalten) der gewlnschten Funktion entspricht.

Das Setzen des Bits im A-Register geschieht mit Hilfe des Befehls 0.4.n.n.n.
Das Ausgeben des Inhalts von "A" erfolgt mit dem Ein-/Ausgabe-Befehl
0.15.n.n.n, wobei bei der Ausgabe das 12. Bit (Wertigkeit 8), das 11. Bit
(Wertigkeit 4), das AD-Bit der Rechner-E/A und das entsprechende Bit
(d-Bit) fur die Zeilenwahl (waagerechte Spalten auf E/A-Plan) mit gesetzt

werden miissen.
Das Loschen erfolgt mit dem Befehl 0.15.12.2.0 (fur Rechner-E/A).

Da bei der Kontrolle der Eingaben nichts aus dem A-Register ausgegeben
wird, sondern im Gegenteil im A-Register etwas erwartet wird, ist in diesem

Fall der Vorbefehl 0.4.n.n.n nicht mehr ndtig.

Mit dem Befeh! 0.15.n.n.n, dem AD-Bit der E/A-Platte und dem entsprechen-
den d-Bit wird die gewlnschte Zeile in der E/-Platte angewshlt (s. E/A-Plan).

Da es sich um eine Eingabe handelt, wird das 12. Bit (Wertigkeit 8) nicht

gesetzt.

Nach Ausfihrung dieses Befehls durch die Taste "Start" leuchten nun im
A-Register die Bits (oder nur ein Bit) auf, die laut E/A-Plan (senkrechte

Spalten) den gerade anstehenden Eingabe-Bedingungen entsprechen.

Schnelle Anderungen dieser Eingabe-Bedingungen kénnen nur dann fest-
gestellt werden, wenn statt Einzelstart der Freischwinger "FS" eingeschaltet

wird.
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Kontrolle mit dem Adapter-Befehlsgeber

Auf der E/A-Belegung fur die jeweilig im Einsatz befindliche E/A-Platte

ist zu erkennen, welches Bit den einzelnen Locher-Kandlen zugeordnet ist.

Beispiel einer Ausgabe auf der Rechner-E/A
Um die einzelnen Kandle zu prifen, muB folgendes beachtet werden:

Fur die Anwahl der einzelnen Kantle werden bendtigt:
1. das AD-Bit der E/A-Platte,

2. das Bit der Locher-Auslssung,

3. die Bits der einzelnen Locher-Kanile,

4, die Zeile der E/A-Platte.

Beispiel:
Kontrolle des Kanals 3, auf der E/A-Platte am Rechner 0151 (AD-Bit 11).

Mit dem Befehl 0.4 werden die zu prufenden Kandle und die Locher-Auslssung
nach "A" gebracht.

Auf dem Adapter-Befehlsgeber den Befehl 0.4.1.0.4 einstellen.

Dieser AD-Teil kommt nach "A",

Danach wird eine Ausgabe in Verbindung mit dem Ausgabe-Bit 12, dem Bit 11

und der Zeile 3 auf der 015ler E/A-Platte am Rechner gemacht.

Durch Betdtigen der Start-Taste wird der Befehl in das P- und D-Register gebracht.
Der Locher beginnt zu laufen.

Nach diesem System kann jeder Locher-Kanal einzeln kontrolliert werden.

AnschlieBend wird mit dem Lssch-Befehl 0.15.12.2.0 der Locher angehalten.

Zusammenfassung: Schalter "Fremd" einlegen,
0.4.1.0.4 einstellen (Fremdbefehls-Schalterreihe),
Start dricken, bis 1.0.4 im A-Register erscheint,
0.15.12.0.4 einstellen (Fremdbefehls-Schalterreihe),
Start drucken, der Lochstreifenstanzer arbeitet,
0.15.12.2.0 eingeben (FremdbefehIs-Schalterreihe),

Start driicken, der Lochstreifenstanzer bleibt stehen.
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5.2.2. Beispiel einer Eingabe mit der Rechner-E/A
Fir die Anwahl mit dem Adapter werden bendtigt:

1. das AD-Bit der E/A-Platte,
2, die Eingabezeile der E/A-Platte, auf der das zu prifende Element

zu finden ist.

Beispiel:

Prifung des Arbeitskontakts (Impulsgeber) des Lochers auf der E/A-Platte
am Rechner 0151 (AD-Bit 11).

Mit dem Befehl 0.15.n.n.n, dem AD-Bit der E/A-Platte und dem entsprechen-

den Zeilen-Bit kann die Eingabe ausgefihrt werden.

Zusammenfassung: Schalter "Fremd" einlegen,
0.15.4.4.0 einstellen (FremdbefehIs-Schclterréihe),
Schalter "FS" einlegen,
danach den Kupplungsschalter von Hand betdtigen,
so daf} sich die Hauptwelle dreht;
die Flugel-Impulsgeber-Scheibe taucht nun bei einer
Umdrehung der Hauptwelle 4mal in den Ruckmelder ein;
im Register A des Adapters wird, wenn der Impulsgeber
und die Kabel in Ordnung sind, das Bit 9 laufend

an- und ausgehen.
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5.3.  Kontrolle mit dem Service-Makro (Streifenlocher 1)
3.3.1. Teststreifen im 8-Kanal-Code

-  Einschalten mit "C"-Taste und ", "=Taste;
- dabei zuerst ","-Taste lssen;

- dann "C"-Taste l&sen;

- Programmanwah| mit "9"- ynd “O*"-Tcsfe;
- anschlieBend "1"- ynd "O*”-Tcsfe;

- es wird ein Streifen gelocht zur Sichtkontrolle im 8-Kanal-Code.

Durch Dricken der Taste 4, Reihe 1 wird der Test gestoppt.

3.3.2. Teststreifen im 5-Kanal-Code

-  Einschalten mit "C"-Taste und ", "=Taste;
- Programmanwah| mit "9"- ynd "O*"-Tasfe;
- anschlieBend "2"- und "O*"-Tasfe;

- es wird ein Streifen gelocht im 5-Kanal-Code.

»

00 o900 o0 o o0 oo

0 00 o 00, o oo o0 ;
...{'.".."...C‘.'..... L] '00..."...0_
00 0 00 00, o o 00 ®0 o oo
00 000 00 o0 o ee ooe
o0 0000 00 o o0 ®0 ceo0o

5.3.3. Teststreifen im 8-Kanal- oder 5-Kanal-Code durch manuelle Eingabe

-  Einschalten mit "C"-Taste und ", "~Taste;
*
- Programmanwahl| mit "9"- ynd "0 "~Taste;

- anschlieBend "3"- und "O*“-Tcste;
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= Zur Kanal-Bestimmung Uber die Zehnertastatur "1" fur 8-Kanal-Code,
"2" fur 5-Kanal-Code anwihlen;
- danach 2 x Taste == dricken;

= jetzt kdnnen Uber die Schreibmaschine bis zu 50 Zeichen eingegeben

werden;

- anschlieBend Taste "O*"—Tcsfe driicken und die manuell eingegebenen

Zeichen werden gelocht,

Kontrolle mit dem Service-Mikro (alt)

Uber die Zehnertastatur 146t sich die Funktion des Lochers Uberprisfen.

Mit der Anwah! uber die Tastatur, Komma 0.1.3 und dem Dricken einer
Zahl (0-7) werden die entsprechenden Magnete (1-8) angesteuert,

Mit der Taste "8" wird der Auslsse-Magnet angesprochen. Wird eine Eingabe
mit 0.1.4 gemacht, wird ein festgefddeltes Programm vom Locher gestanzt,

anhanddessen ebenfalls Fehler am Locher festgestellt werden ksnnen.

Kontrolle mit dem Service-Mikro (neu)
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Ein-/Ausgabe-Belegung (Rechner-E/A)
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Aufspulvorrichtung

Der aufspulende Wickelkern wird durch einen Wechselspannungsmotor (30 V)
angetrieben.

Die Kraft des Motors wird direkt quf die Aufspulvorrichtung Ubertragen.

Die Zugspannung des Motors kann nur durch dessen Kondensator verdndert
werden (12 uF, 250 V).

Die Vorspannung muB8 ausreichen, den gelochten Streifen von der Stanzstation
zum Stachelrad zu ziehen. Von da an Ubernimmt das Stachelrad die genaue
Fortbewegung des Streifens.

Die Vorspannung darf aber nicht so gro3 sein, daB die Transportlochung des
Streifens beschadigt wird.

An den Spulen befindet sich jeweils ein Tastarm, der einen Mikroschalter
betdtigt. An der Abwickelspule wird durch den Mikroschalter "Bandende"
angezeigt. Der Mikroschalter an der Aufwickelspule begrenzt den AuBen-

durchmesser des aufgespulten Bandes.

Die am Einschalter sitzenden Kondensatoren verhindern Stérimpulse, die auf
die Elektronik einwirken ksnnen.

Zum Herausnehmen des Lochstreifens muB auf den in der Mitte sitzenden Knopf

der Spule gedrickt werden. Dadurch l6st sich die Verriegelung.

Beim Einsetzen wird die Spule automatisch verriegelt.
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Justage der Mikroschalter an der Spulvorrichtung

mit dem Adapter-Befehlsgeber an der Rechner-E/A-Platte

Schalter "Fremd" einlegen;

0.15.4.4.0 einstellen (Fremdbefehls-Schalterreihe);

Schalter "FS" einlegen;

beide Mikroschalter (der Abwickelspule und der Aufwickelspule)

sind auf einem Bit zusammengefafit.

Der Mikroschalter der Aufwickelspule soll schalten, wenn der Schalt-Arm
den duBeren Durchmesser der Spule erreicht hat.

Der Mikroschalter der Abwickelspule soll dann schalten, wenn sich noch

10 - 15 m Streifen auf der Spule befinden.

Justage: Befestigungsschrauben der Mikroschalter.

Schaltarme

Abwickelspule Aufwickelspule
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8. Schmierung und Wartung

8.1.  Schmieranleitung fur die Stanzeinheit
Schmiermittel:
Oel IBM 1280443
Fett IBM 1280441

Ein UbermuBiges Schmieren, besonders der elektrischen Teile, ist zu vermeiden.
Die Anker der Stanzmagnete durfen unter keinen Umstdnden mit Schmiermittel
in BerUhrung kommen.

Zu viel Ol soll von den Teilen wieder entfernt werden.

8.1.1. Schmierpunkte
Die Stanzeinheit soll an folgenden Punkten geschmiert werden:
Die Lager der Auslsseklinken
Die Lager der Zwischenhebel

Die Rollen des Transportkreuzes
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Die Stanzstempel

> g

Die Zéhne des Transportrades

Fett

Die gleitende Flache des Sperrschiebers
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Zwischen den Kupplungsscheiben und die Zahnréder zwischen Motor und
Kupplung

Fett

Fett

Die Lager der Ruckschlagklinke )
0]]
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Die Lager des Arretierhebels und der Transportklinke

h

o o

8.2.  Wartungsbestimmungen
Reinigen des gesamten Gerdites.
Olen und Fetten nach Anleitung.

Lochstreifen-Abstand kontrollieren und eventuell justieren.

: aufgefubrten Arbeiten sind in Abstdnden von é Monaten durchzufuhren,

Zusstzlich sind in Abstdnden von 2 Jahren folgende Arbeiten durchzufuhren:

Uberprifen der Motorlager, evtl. Austausch;

Uberprifen der Einstellungen, evtl. Justagen.
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