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Geltungsbereich

Dieses Manual gilt fur die Vorschubeinrichtungen 0701, 0702, 0703 und 0704 .
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1 Allgemeines
11 Einsatz, Aufgaben

Zur Verarbeitung von Endlospapier kann der Papiertransport 0701,/0702 /0703 an
den Serialdrucker und der Papiertransport 0704 an den Nadeldrucker angeschlos-
sen werden. Die Papiertransporte werden im allgemeinen Sprachgebrauch auch als
"Leporello" bezeichnet.

Ubersicht uber die Papiertransporte:

0701 = Papiertransport, doppelt

0702 = Papiertransport, einfach

0703 = Papiertransport, einfach, fur Deutsche Bundespost

0704 = Papiertransport, doppelt, fur 178 Stellen (fur Nadeldrucker)

12 MaBe und Gewichte

Abmessungen 0701, 0702 uy. 0703 mit Verpackung: 63cm x 34cm x 34cm
Abmessungen 0704 mit Verpackung: 78cm x 40cm x 38cm
Gewicht ohne Verpackung, 0701: 12,5kg

Gewicht ohne Verpackung, 0702, 0703: 6,3kg

Gewicht ohne Verpackung, 0704: 10,8kg

1.3 Kenndaten

Transportgeschwindigkeit: 42 Zeilen /sec.

Min. Abstand der Papierrand-Lochung: 45mm

Max. Abstand der Papierrand-Lochung: 345mm (470mm)

Anlaufschritt: 80ms

Verstellung in Zeilenrichtung: 4,25 mm min.

Verstellung in Spaltenrichtung: 2,54 mm

11.75 ) 1
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14 Daten fiir Datentrager

1.4.1 Ahforderungen

Die zu verarbeitenden Endlosformulare muUssen den Anforderungen folgender DIN-
Normen entsprechen:

DIN 6721 = Papiere fur Endlosvordrucke: Eigenschaften, Prufverfahren
DIN 9771 = Papiere fur Endlosvordrucke: Abmessungen .
1.4.2 Anzahl| der Nutzen

Mit Kohlepapier-Zwischenlage ksnnen max. 6 Nutzen verarbeitet werden. Bei
NCR-Papier (Action-Papier) kdnnen max. 8 Nutzen verarbeitet werden .

1.4.3 Formulardicke
Die Gesamtdicke der Mehrfachsttze darf 0,65mm nicht Uberschreiten. Bej Ver-

arbeitung von Mehrfachsttzen mit ND-HD - Druckem darf die Gesamtdicke
0,3mm nicht Uberschreiten.

144 Formularbreite und Papiergewicht

Formularbreite

einschlieBlich Flachen-

Fuhrungslochrander gewicht

(mm) Nutzen g/m2 Bemerkung

LFI 0701 LFI 0704 Anzahl Kombination

bis 250 bis 250 1 -— 40 bis 90

bis 345 bis 440 1 -— 60 bis 90

bis 345 bis 440 bis 4 1 bis 4 45 bis 60

bis 345 bis 440 bis 6 2. bis 6. 40 bis 45 1. Nutzen bis
60 g/m2

bis 250 bis 250 bis 8 1. bis 8. 53 nur Action-
Paper
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1.4.5 Kohlepapier

Das Kohlepapier darf nicht breiter als die Papierbahn sein. Bei S&tzen mit ab-
trennbarem Fuhrungs-Lochrand kann das Kohlepapier an einer oder an beiden
Seiten ebenfalls einen abtrennbaren Fuhrungs-Lochrand haben und mit diesem
verbunden sein.

Das Flachengewicht der Kohlepapierbahn darf 25 g/m2 nicht Uberschreiten.
Das Kohlepapier muf3 den Anforderungen nach DIN 6721, Abschnitt 2.2, ent-
sprechen .

1.4.6 Verbindung der Papierbahnen

Die Verbindung der Bahnen mu8 gewshrleisten, daB sie sich gegeneinander so
weit verschieben k&nnen, daf sich etwaige PaBldifferenzen in der Randlochung
ausgleichen. Die Verbindungen durfen die FUhrung, Beschriftung und Ablage
der Bahnen nicht beeintrtichtigen. Die Luft zwischen den Bahnen muf3 leicht
entweichen kdnnen.

Empfohlen wird Crimplock-Heftung bzw. Heftung mit Metallklammem.

14.7 Querperforation

Die Bahnen sind in den Falzen zu perforieren. Die Querperforation muB3 ein sau-
beres Trennen erm8glichen und so beschaffen sein, daB die Bahnen wihrend des
Durchlaufs nicht einreifien und sich gut ablegen.

Die Querperforation muB einen Winkel von 90° zum Blattrand bilden.

14.8 Beschreibbarkeit

Die Schrift muB auf dem Original und auf allen Durchschligen lesbar und ange-
messen sauber wiedergegeben sein (DIN 6721, Abschnitt 2.9). Der eingefirbte
Teil des Kohlepapiers oder die priparierten Bahnen mussen den zu beschriftenden
Teil des Formularsatzes in voller Breite decken .

1.4.9 Formularverarbeitung

Uberlappte Formularverarbeitung ist bedingt méglich und héngt von der Kombi-
nation der Formulare ab. Mit dem Papiertransport 0704 k&nnen max. 2 Formulare
mit einer Breite (einschlieBlich Fuhrungslochridndem) von 250mm (2 xDIN A4)
nebeneinander verarbeitet werden . -

11.75 ) 3
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1410 Klima

Um einwandfreie Verarbeitungseigenschaften von Endlosformularsitzen zu gewdhr-

leisten, sind bei der Lagerung und Weiterverarbeitung folgende Klimabedingungen
einzuhalten:

Temperatur 18 bis 24°C
relative Luftfeuchte 40 bis 60%
Anmerkung:

Nicht alle auf dem Markt erhéltlichen Endlosformularsitze ksnnen erfaBt werden .
Es ist daher erforderlich, alle Endlosformulare, die nicht in diese Spezifikationen
fallen, vor ihrer Freigabe im Werk Paderbom, Bereich EH 21, zu testen.
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2 Installation
2.1 Prinzipieller Aufbau

Der Papiertransport wird an den Drucker angehtingt, verriegelt und Uber ein
Kabel an die EA angeschlossen.

_0701 - 0704
Papiertransport

Kabel

EA

2.2 AnschluBbedingungen

Fur den AnschluBB des Papiertransportes mussen folgende Bedingungen erfullt
sein: '

a) Das Betriebssystem muB das entsprechende Modul enthalten.

b) Im Chassis muBB ein entsprechend adressierbarer Platz vorhanden sein.

c) Angaben Uber die AP-Programmierung sind dem jeweiligen Programmier-
handbuch zu entnehmen.

23 Transport - Verpackung

Als Verpackung sind zwei Formstucke aus Styropor vorgesehen. Sie werden auf

die Seiten des Papiertransportes (rechts und links) gesteckt und mit dem Papier-
transport in den Karton gelegt. Damit die Einhdnger nicht die Kartonwand durch-
stoflen, sind Rollen aus Wellpappe zur Auspolsterung vorzusehen.

11.75 : 5
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24 Durchzufiihrende Arbeiten

2.4.1 Aufstellen

Der Papiertransport wird in den hinteren Rahmen des Serialdruckers oder Nadel-
druckers eingehtingt und verriegelt. Dabei ist zu beachten:

° Installierte AnschluBkabel zur Magnetkonten-Vorsteckeinrichtung mussen in
den Fihrungen am unteren Distanzstick des Papiertransportes liegen.

° Die Anlagebolzen des Nadeldruckers mussen in den Aussparungen des un-
teren Distanzstuckes (Papiertransport 0704) liegen.

Den Papiertransport anschliefen; dabei muB das Kabel in der Zentraleinheit so
verlegt oder gefthrt werden, daB keine anderen Funktionseinheiten behindert
oder gestdrt werden.

Bei Papiertransporten mit dem Papierendemelder 0905 wird der Tuchelstecker an
der linken Seite angeschlossen und der Papierendemelder auf den "Halter fur
Papierendemelder" aufgesteckt.

Nach dem Einhtngen der Papierksrbe und Papierablaufgitter ist das Papier nach
der Bedienungsanleitung gem. Kapitel 4 einzulegen.

Einhdnger zum
Einhdngen an
den Drucker
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Bohrungen
fir Papier-
ablaufgitter

Bohrungen
fiir Papier-
ablaufgitter

\ Verriegelung

2.4.2 Checkliste fiir AbschluBtest Installation

a) Chassisbestickung priifen.
b) EA Uberprifen.

c) Kabelverbindungen einschliefilich eventuell vorhandener Masseverbindungen
auf richtigen Sitz Uberprifen.

d) Papiertransport mit SERMAK It. Bedienungsanleitung prifen. Sollten bei
dieser Prufung Fehler auftreten, siehe Kapitel 6.

11.75 7
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3 Funktionsiibersicht
3.1 Lage und Bezeichnung der Baugruppen

Siehe hierzu die Zeichnungen auf Seite 17 B |

3.2 Prinzipielle Arbeitsweise

Durch Bestromen des Klinkenmagneten und des Motors wird der Transport des ein-
gelegten Papiers ausgeltst. Uber einen Impulsgeber, in den eine Impulsgeberscheibe
eintaucht, wird dem Mikro Zeilenschaltung gemeldet. Meldet der Impulsgeber das
Ende der Zeilenschaltung, so werden Klinkenmagnet und Motor wieder abgeschal-
tet und eine Zeilenschaltung von 4,25mm ist durchgefuhrt.

Ein kontinuierlicher Vorschub von mehreren Zeilenschaltungen ist mdglich.

Antriebswelle

Klinkenmagnet

Impulsgeber

Traktoren

AG Klinkenmagnet/Motor

AG L8schen

K = Rutschkupplung

11.75 9
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3.3 EA-Belegung mit Kabel 0297
Bn 12 Bit 11 Bn 10 Bnd 8ng LR} 8.6 | Bus Bt 4 el Bit2 Bit 1
R2/Tb wrna H2/13 H2/12 A2/TY HITS 13T CYIE] [TRV2F J BTCY; TR
Uhe
NA ~ 2 1 _ 2 1 o
Ecanl 8 me AN MSTO MNA MLFLL MLFLU ik MCMB MCM uu_ma'L MLFM
A4 AQ A% A A28 A A6 AN ) A
Signalweg TS Tie T3 T2 ™ T0 Te Ts T? Te
immer 1 be: =
TTIT CToste AG 12.0.4 T g e ZEHNERTASTATUR /AUSLOSE-TASTEN
Kommataste 00 = Micode 0.13; 000 oder Kommae = Micode 0.14
AS? AS2 AQ AQ2 AR A3 A7 A2 A7 A2 A7 A2
Signawey T T22 T60 ™ T2 T2 Tie
" M RI/TS riTe G RI/T3 R1/T2 RI/TY KOMPLEMENT
EG4.0.4 fmmer .1 Rucktaste 2 ] F
AS1 A48 A4l A38 A33 A28 A23 A8 A1l A8 A3
Signaiweg s60 L& 138 1% T34 133 132 ™ 130 ¥ 128
kein Papier kein Papier Zeile 2eile
EG40.0 Lep. 2 Lep. 1 Lep. 2 Lep. 1 .
AS9 As4 A4 Ada AN A4 A9 A2 A9 A4 A9 A4
Signatweg P87 PA? | ps2 PA2
€6 4.1.0 Leertaste | Zeilenschaitung Position Position Position Position Position Position Position Position Position Position
% Ruckmeidung | Ruckmeidung | Taktspur Parny Spur 8 Spur 7 Sour 6 Spur 5 Sour 4 ‘ Sour 3 Spur 2 Spur 1 A
A60 AS55 - AS0 Ass A% A3S A0 A28 A20 A5 A0 AS
Signalweg s s13 $20 s29 s28 s27 s26 $2§ s24 s23 s22 s
Pos. 4 Pos. 22 Pos. 19 Pos. 16 Pos. 13 Pos. 11 Pos. 10 Pos. 8 Pos. 7 Pos. 5
Voreinstel- :
Wagen- Tabulations- | Ruckmeldung | R 9 g | R 9 | R w9 | R 9 |Rick 9
EG4.20 i - sutzug Tobulstion | o kmeicung |  tame Umschaltung | Auswahi 6 Auswahi 5 4 Auswahi 4 4 Auswahi 3 Auswah! 2 Auswahl 1
A119 Alle A109 A 104 A9 A94 A 89 AB4 A9 A4 A69 A64
Signatwey $10 s12 s1s s1e s18 s s9 s8 s? se S5 > se
ohne +24V
£G 440 immer 1" AGr204
A120 ANS A0 A105 A'95 A9 ABS A 80 AT AT0 A6S
Signalwey
AG 1201 Wagen- M
sufzug Tabulation Ausidsung Rotdruck geib Auswah! 6 Auswahl § Auswahl 4 | Auswahl 3 Auswah! 2 Auswaht 1
A A 106 A0 A98 AS56 ABS A8 A6 AN A66 A61
Signalweg s38 s37 $36 s42 ;s: $3s s34 $33 s32 EE]) $30
HE
Auswurt 10er- und a0 a0 M
Zeilen- Lampe § Lampe 2
F Umschaitung Lampe 1 Lampe 4 Tosten-
AG1202 Y | taste sperre gin weil weil ot sperre
A2 A107 AS3 A92 AB? A82 AN A2 A6 AB2
3 $39 T4 T5 sS40 T51 T54 T65 T18 s41
Signalwey ™3 ™2 THS ™7 THE TH4
a0 90 Motor Motor Klinke Klinke
AG12.04 EG4.02 EG4.40 Lep. 2 Lep. 1 Leo. 2 Lep. 1 ]
AS2 A0 A103 A98 A93 Asg8 A83 A Iy A6s AB3
Signatweg P86 PAS PB4 PA4
Stromvers, Masse Masse sV -8v +6V 36V oV~ oVEoV~)
ANe A7 A8 A58 A 100 AN3 A9 A 102
PAS PAY PA3 $68/59 |PAsS sS4 Se4
P88 P81 PB3:S3 Por. 2 P8S
$2 Pow T2 T1, THY s
Ausgabe Lowhen = AG 12.2.0
[ Ao | i |
L1 X LI Belegung der Zeilen:

Lgv

4.0.8

12.0.4

Bit 7 und 8: Eingabe Impulsgeber

Bit 9 und 12: Eingabe Papierendemelder
Bit 3 und 4: Ausgabe Kupplungsmagnet
Bit 7 und 8: Ausgabe Antriebsmotor
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4 Bedienung
4.1 Lage und Funktion der Bedienungselemente

Die Bedienung des Papiertransportes beschrinkt sich auf das Einlegen und Aus-
richten des Papiers.

Vom Anwenderprogramm ist die Anfangs- /Endposition zum Bedrucken und somit
zur FUhrung und zum Transport des Papiers im Papiertransport festgelegt. Die

am Papiertransport vorhandenen zwei Lineale, eingeteilt in Positionen, erleich-
tem eine definierte Positionierung der Traktoren. Durch Betdtigung des Rasthe-
bels am Traktor kann dieser axial auf die entsprechende Position geschoben wer-
den. Nach dem Positionieren der Traktoren wird das Papier eingelegt. Dazu
wird das Bremsgesttinge angehoben, das Papier darunter hindurchgeschoben und
um die Walze des Druckers geschlungen. Dann mussen die Klemmbugel der Trak-
toren hochgeklappt werden. Das Papier wird in die Stacheln des Zahnriemens
eingelegt und die Klemmbugel zuruckgeklappt. SchlieBlich ist das Bremsgestiinge
herunterzuklappen und die Bremsklstze auf die Papierrdnder zu legen.

Die Bremsklstze durfen nicht auf der Transportlochung des Papiers liegen!

Die beiden Papieranlagen werden dann zur Fuhrung an das Papier herangeschoben .
Das Papier ist auf die erste zu beschreibende Zeile einzuspannen .

Die genaue Ausrichtung des eingespannten Papiers je Papiertransport erfolgt durch
Ziehen und gleichzeitiges Verdrehen ‘des entsprechenden Drehknopfes an der rech-
ten und linken Seite des Papiertransportes. Mit dem Drehknopf an der rechten
Seite wird der zugehtrige Papiertransport auf die richtige Zeilenhshe, und mit
dem Drehknopf auf der linken Seite auf die richtige Spalte eingestellt .

Die Papiertransporte 0701 und 0704 haben zwei Papierfuhrungen Diese sind farb-
lich an den Klemmbugeln der Traktoren gekennzeichnet: die Papierfuhrung oben
mit rot und die PapierfUhrung unten mit gelb. Die Bremsklstze tragen die glei-
chen Farben. Zum einfacheren Einlegen des Papiers in die untere PapierfUhrung
kann die obere Papierfuhrung nach oben geklappt werden.

11.75 1
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Rechte Seite

Vertikale Feineinstellung

Dient zum Feineinstellen der
richtigen Zeilenhdhe

Linke Seite

Horizontale Feineinstellung

Dient zum Feineinstellen der
richtigen Spalte
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4.3
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Behandlung von Datentragern

pierendemelder) das letzte Blatt Papier durch den
urde, leuchtet die rote Lampe der 10er-Tastatur
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5 Beschreibung der Funktionen
5.1 Beispiel einer Zeilenschaltung

Durch den Anwenderbefehl "Zeilenschaltung" wird von einer Mikroroutine Uber
die EA der Bremsmagnet und der Klinkenmagnet bestromt. Der Klinkenmagnet
hebt die Klinke on und gibt den Antrieb frei. Der Anker des Bremsmagneten
druckt auf einen Zwischenhebel und hebt die Bremsklstze an, so daf} sie beim
Transport des Papiers nicht bremsen k&nnen. Nun wird der Antriebsmotor be-
stromt und die Antriebswelle beginnt sich zu drehen.

Die Troktoren transportieren das Papier. Gefithrt werden sie auf der Antriebs-
welle und der Zahnwelle. Die Zahnwelle dient zum Festsetzen det Traktoren.
Das auf der Antriebswelle gelagerte Zahnriemenrad des Traktors ist Uber einen
Zaohnriemen mit Stacheln mit einem weiteren Zahnriemenrad des Traktors gekop-
pelt. Das Papier liegt mit seiner Randlochung in den Stacheln des Zohnriemens
und wird durch die Drehung der Zahnriemenréider aus dem Drucker gezogen.

Am Ende der Antriebswelle wird Uber eine Ubersetzung eine viergeteilte Impuls-
geberscheibe mitgedreht, die in einen Impulsgeber eintaucht. Jeweils nach einer
20°- bis 250-Drehung der Impulsgeberscheibe schaltet der Impulsgeber und mel-
det "Zellenschaltung" .

Beim Austauchen eines Flugels der Impulsgeberscheibe aus dem Impulsgeber schal-
tet dieser ermeut und meldet dem Mikro, daB die Zeilenschaltung zu beenden

ist. Das Mikro lscht den Thyristor fur den Brems- und Klinken-Magneten. Gleich-
zeitig mit der Klinke, die in das Klinkenrad fillt, werden die Bremsklstze auf
das Papier gedrickt und verhindem so ein Wellen des Papiers.

Jetzt erst wird der Antriebsmotor abgeschaltet, so dafl ein Motornachlauf ent-
steht und dadurch die Mechanik in Grundstellung gebracht wird.

Grundstellung: Die Klinke ist so in das Klinkenrad eingefallen, dafl die lm‘;
pulsgeberscheibe bei der nidchsten Zeilenschaltung 20 bis 25
drehen mull, bis der Impulsgeber wieder schaltet.
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Traktoren
Antriebswelle
Zahnriemen
Zahrwelle
Bremsklotz
Bremsgestinge
Zwischenhebel
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Bremsmagnet
Antriebsmator
Rutschkupplung
Klinkenmagnet
Impulsgeberscheibe
Impulsgeber

Funkentstorteil
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5.2 Papierendemelder {PEM)

5.2.1 Papierendemelder fir Papiertransport 0703 (Bundespost)

Am Bremsgesttinge des Papiertransportes 0703 befindet sich ein Papierendemelder.
Er sitzt zwischen den Bremsklétzen und besitzt an seiner Unterseite eine Kontakt-
feder. Diese liegt auf einer Kontaktschiene, die neben dem Lineal aufgeklebt
und Uber den AnschluBistecker mit Masse verbunden ist.

Zwischen dem AbfuUhler mit Kontaktfeder und der Kontaktschiene wird das Papier
gefUhrt. Sobald das Papierende den Abfuhler verldBt, wird das EA-Signal auf OV
gezogen und das Programm erkennt "Papierende" . Vom AP wird die rote Lampe
gesetzt.

Der Abfuhler ist ouf dem Bremsgestiinge verschiebbar:

£y B
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Abtahler mht Koentaktfeder

5.2.2 Papierendemelder (PEM) 0905 und 0905 o1

Der PEM besteht aus einem Kunststoffgehtiuse mit seitlich ausgefUhrten Klammem
und eingearbeitetem Schlitz. Im Kunststoffgehduse ist die Elektronik untergebracht.
Oberhalb des Schlitzes befindet sich ein Fotoelement und eine Lampe.

Bei Prufungen oder beim Austausch von elektronischen Bauelementen des PEM muf3
der Print aus seiner FUhrung herausgezogen werden. Dazu mufl dos Fotoelement
abgelstet werden .

Beide Typen des PEM arbeiten nach dem Durchlichtverfahren; sie unterscheiden
sich nur im Aufbou des Prints.

Zieht der Papiertransport dos letzte Blatt aus dem PEM, so erhdlt das Fotoelement
von der Lompe Licht. Die am PEM anliegende Signalspannung von ca. +24V wird
nach OV gezogen und Uber die EA wird das Signal "kein Papier" gemeldet.
Sollte der PEM defekt sein und dauernd "kein Papier® melden, obwohl| Papier im
Schlitz des PEM vorhanden ist, so kann er durch Herausziehen des Steckers am
Leporello abgeschaltet werden. Dadurch wird immer Popier gemeldet, und die
Anlage bleibt betriebsbereit.
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PEM 0905 (Logikplan)
-0+
19-34v
R1
33K
D1 , PE
Mini ' & DW 6195
D2
Cc3v3
—o" ov
| LT 1120 watt
Fotoelement beleuchtet: Ausgang T3 = L-Signal 3718
Fotoelement abgedunkelt: Ausgang T3 = H-Signal =33

Die Lampenhelligkeit ist mit den Abgleichwiderstdnden R, und R. einzustellen.
Sie muB so eingestellt sein, daB selbst bej dunnem Papier kein Signal "kein Pa-
pier" erzeugt wird.

PEM 0905.01 (Logikplan)

) ¢ -9 —9 * 20V
auf Leiterplatine
39K 2K?
PE >——¢@ s [ NI 128
1\ 7
3 . 1K
SK6 MC 1458
om Gehduse
6,2v
MNe.av
NI128

10K

. . i . ov

Das Fotoelement auf der Leiterplatte ist zur Einstellung der Schaltschwelle des
PEM in einem Drehsockel gelagert. Die Einstellung des.Drehsockels erfolgt werks-
seitig. AnschlieBend wird der Drehsockel mit SICOMET gesichert.
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3.3 Fiihrung fiir Kohlepapier- und Absummierstreifen (fir 0703) Fig
Auf einer Fuhrungsachse sitzen 4 verschiebbare Feststeller. Die FUhrungsachse 7»
kann zum Wechseln der Papierrollen aus ihrer Halterung genommen werden . T3
Nach dem Ausrichten werden die Papierrollen durch die inneren Feststeller 528
festgeklemmt . 3:3%
L5
023 ¢
Feststeller o=

[— jﬂ Q N
Ra‘ndolschraubo Zum Feststellen \Fuhrunosachso
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SERVICE 0701 - 0704
b AuBendienst-Betreuung
6.1 Allgemeine Angaben
Installation:  Der Papiertransport wird nur gemeinsam mit einem Drucker am
Pult installiert (nghere Angaben siehe Modell-Manuals!).
Wartung: Fir den Papiertransport 0701, 0702, 0703 und 0704 gelten die

unter 6.2 gemachten Angaben.

Reparaturen:  Alle Reparaturen beim Kunden sind zugelassen.

6.1.1 Spezialwerkzeuge und MeBmittel

Spezielle Werkzeuge oder MefBmittel sind nicht erforderlich.

6.1.2 Vorgeschlagene Ersatzteile

Die im Folgenden aufgefihrten Sadtze enthalten die fur Reparaturen vorgeschlagenen
Ersatzteile:

F 9901 001 12 00 -- Vorgeschlagene Ersatzteile GS-Werkst., 0701, 0702, 0704
F 9900 902 12 00 -- Vorgeschlagene Ersatzteile Techniker, 0701, 0702, 0704

.75 23
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6.2 Wartung

Diese Wartungsvorschrift gilt fur die Gerdte 0701, 0702, 0703 und 0704 .
Laufende Wartung: Nicht erforderlich

Wartungsintervalle:  A: é-monatlich, mind. nach 1000 Betriebsstunden
B: 12-monatlich, mind. nach 2000 Betriebsstunden

Zeitbedarf: Zv A: 0,75h
ZuB: 1,5 h

Arbeitsmittel:

Benennung Bestellnummer
Wartungsmaterial, allgemein F |9901 {10000 (00 |--
Wartungsmaterial, Spezialschmiermittel IBM |F 9901 |100|01 (00 |--
Spiritus ohne

Nur fur B erforderlich:

Wartungssatz 0701 /8 F 9901 (10105 |00 --
Dieser Satz enthdlt die folgenden Teile:

Sperrad, kpl. 0(0701 ({20005 00| --
Kippfeder 0/0700|100(00 |04 ] --
Schneckenrad 0(0701|200|00|03] --
Druckfeder 0(0000|028(10]|21]| --
Reibscheibe (2x) 0/0701(200| 00| 02| --
Zusttzlich erforderlich fur 0703:

Kontaktfeder 0/ 0703(102| 15| 00| --

Beachten: Fur die Gerdte 0701 und 0704 sind zwei Wartungssitze erforderlich !

24 11.75
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Durchzufihrende Arbeiten:

Zu A:  AuBerhalb des Pultes

a) Formulare aus der Maschine entfernen, Papiertransport abnehmen. Ver-
kleidung entfernen .

b) Staub und Schmutz entfernen, Getriebe und Lagerstellen mit Spiritus
reinigen .

c) Einstellungen laut Checkliste Uberprifen und gegebenenfalls nachstellen .

d) Getriebe fetten. Alle anderen Lagerstellen mussen &l- und fettfrei
bleiben !

e) Probelauf mit Prifprogramm SERMAK durchfihren .

f Papiertransport zusammenbauen, Maschine betriebsbereit machen. Alle
sichtbaren Gehduseteile reinigen. Alle Funktionen Uberprifen .

Zu B AuBlerhalb des Pultes

a) Formulare aus der Maschine entfernen, Papiertransport abnehmen. Ver-
kleidung abnehmen.

b) Staub und Schmutz entfernen, Getriebe und Lagerstellen mit Spiritus
reinigen.

c) Sperrdder, Kippfedern, Schneckenrtider, Druckfedem und Kontaktfedern
Uberprifen und gegebenenfalls auswechseln .

d) Einstellungen laut Checkliste prifen und gegebenenfalls nachstellen .

e) Getriebe fetten. Alle anderen Lagerstellen mussen &l- und fettfrei
bleiben !

f) Probelauf mit Prifprogramm SERMAK durchfuhren .

9) Papiertransport zusammenbauen, Maschine betriebsbereit machen. Alle
sichtbaren Gehtuseteile reinigen. Alle Funktionen uberprufen.

11.75 25
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Checkliste 0701 bis 0704

0 Zahnriemengrund ca. 0,5mm hsher als das Leitblech?
] Zahnriemen nicht zu lose?

2 Traktoren axial leicht verschiebbar?

3 Rasthebel leichtgéingig und sicher rastend ?

4 Vorspannung der Niederhalter 1,0 bis 1,5mm?

5 Zahnriemen nicht gegeneinander versetzt?

0 Axiale Verstellung leichtgtingig?

] Exzentrische Verstellung leichtgtingig?
“l Rasten alle Stellkngpfe?

3 Oberer Rahmen leicht klappbar?

Bremse ausreichend Hub, 2 bis 3mm?

Axiale Reibung der Bremsklstze 200 bis 250p (=1,96 bis 2,45N)?
Axiale Reibung der Papieranlage 200 bis 800p (=1,96 bis 7,85N)?

Bremsmagnet richtig eingestellt?
Setzen die Bremsklstze gleichmiBig auf?
Bleiben die Bremsen in angehobener Stellung stehen ?

Alle Zahnrider gratfrei?
Getriebe leicht drehbar, keine schwergtingigen Stellen?
Schneckenrad gefettet?

Klinke richtig justiert?
Impulsgeberscheibe richtig justiert?

Drehmoment Rutschkupplung 2700 bis 2900pcm (=264,8 bis 284,4 Nmm) ?

Dioden prufen.

Motor; Lagerschild festgeklemmt?
Rastet der Riegel einwandfrei?
Elektrische Anschlusse gut gelstet?

3.0

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

4.0

4.1

4.2

4.3 Klinkenrad gratfrei und nicht beschadigt ?
4.4

4.5

4.6

4.7

5.0

5.1

5.2

6.0 Klinkenmagnete mit Adapter-Befehlsgeber Uberprifen .
6.1 Bremsmagnete mit Adapter-Befehlsgeber Uberprufen .
6.2 Zeilenruckmelder mit Adapter-Befehlsgeber Uberprufen .

Die Einstellungen des Papiertransportes siehe Kapitel 6.4 "Justagen" |

26

11.75

© NIXDORF COMPUTER AG

8Rhch tur

stnd ausschi

Diese Unterlager

Jede andere

Sarvice Zwecke bestimimt,

Twertung st ausdrucxhicn untersage,

Ve



= T
NIXDERF

COMPUTER
SERVICE

0701 - 0704

Diese Unterlagen sind ausschlieBlich fur
Service-Zwecke bestimmt, Jede andere

Verwertung ist ausdruck!lich untersagt.

© NIXDORF COMPUTER AG

6.3 Fehlersuche

Methode:

Die vorgeschlagene Methode zur Fehlersuche beruht auf der Kontrolle der sicht-
baren Funktionen und der Verfolgung der abgegebenen Signale.

Prif- und Arbeitsmittel:

zum Austauschen: Rechner, ggf. EA
Prufmittel: Adapter
Prifprogramm auf Mikro-Basis

Prifprogramm auf Mckro-Bosis} Typ je nach Anlagenart.

Funktionskette: Papiertransport (Papiervorschub)

Direkte Einflisse

Ma-Befehle Mi-Befehle EA-Befehle

!

' ' EG
‘ l ) Papier-
MA Ml RE EA AG vorschub
S

Abhangigkeiten Richtiges Makro?  Richtiges Mikro?

Signale

——————— Richtige Adresse (Codierung)? Papier nach DIN 9771/6721

(Eigenschaften, Falzung? )

Generelle Vorgehensweise: Stérungsfall

Zur Fehlersuche und fur Justagen werden der Adapter und /oder ein Prufprogramm
auf Mikrobasis benstigt.
Fur die hier beschriebene Vorgehensweise gelten zwei Voraussetzungen:

a) Die Anlage muf3 schon einmal gelaufen sein.
b)  Aussage der Bedienung: "Nur der Papiertransport macht Fehler" .,

Fur alle anderen Aussagen ist von einer systematischen Prifung der ZE auszugehen .

Beobachtung

Sichtprifung
(Reihenfolge)

Weitere Prifung
(Reihenfolge)

transportiert
nicht

transportiert
nicht richtig

Mechanik lauft
nicht

Papier gerade ein-
gespannt? Brems-
klstze in Eingriff?

Papier ok.?

Motor, Mechanik,
Magnete, EA

Mechanik,

Justagen

Transportlochung,
Stdrke (Nutzen),
Falz

11.75
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6.3.1 Priifen mit dem Adapter 0210

a) Ausgabe Zeilenschaltung: erstes Gerat auf Recher-EA

Bei der Ausgabe von Zeilenschaltungen mit dem Adapter das Papier vorher

aus dem Papiertransport nehmen |

Vorbereitung: FREMD ein und folgende Fremdbefehle:

0. 4. 0.
0.15.12.
0.15.12,
0. 4. 0.
0.15.12.
0.15.12.

b) Ausgabe Zeilenschaltung: zweites

NOo® NoOo A

. 4 obere Traktoren

L&schen

4
0

. 8 untere Traktoren
4 .
0

L8schen

Gerdt auf EA 0184

Vorbereitung: FREMD ein und folgende Fremdbefehle:

0. 4.0
0.15. 8
0.15. 8
0. 4.0
0.15. 8
0.15. 8

c) Uberprufen der Eingaben

Auf Rechner-EA:
Vorbereitung: FS ein, FREMD ein

Auf EA 0184:
Vorbereitung: FS ein, FREMD ein

EA-Belegung: siehe Kapitel 3.31

- 4. 4 obere Traktoren
. 8.4

.10. 0 L&schen

. 8. 8 untere Traktoren
. 8.4

.10. 0 L&schen

und Fremdbefehl: 0.15. 4. 0. 8

und Fremdbefehl: 0.15. 0. 8. 8

28

11.75

~

NIXDORF COMPUTER 4G

\

sschbieBlich fur
', Jeag ancere

Diese Unterlagen

Sarvice-2Zwecke he

o]
M
A
v
c
<

-

Verwerr



——
NIXDORF

COMPUTER

re

G

© NIXDORF COMPUTER A
sschliellich fur
Zwecke bestimmt. Jede ande
tung 1st ausdrucklich untersagt.

Diese Unterlagen sind au

Service-
Verwer

SERVICE 0701 - 0704
6.4 Justagen
6.4.1 Traktor-Stiitzblech

QL

7

Das Stutzblech unterhalb des Zahnriemens muf3 M) 0_:5_L
so eingestellt werden, daB der Zahnriemengrund "';ﬁ{’”’”i”
0,5mm heher steht als das daneben liegende =§§’:

Leitblech. g %g

Justage: an der Befestigungsschraube des Stijtz- s,-E\" ——
bleches. Qa

Danach ist zu prufen, ob der Niederhalter das
Papier vorschriftsmdBig bis auf den Zahnriemen-
grund herunterdriickt.

Stitzblech

6.4.2 Traktor-Vorspannung / Niederhalter
In dem Papiertransport kénnen verschieden starke Zugkraft der Feder
bei Vorspannung =
Formularsitze gefahren werden. Deshalb muf der 0 —=2000 bis 2200p
Niederhalter, der das Papier auf den Zahnriemen
drickt, eine Vorspannung erhalten. o—ﬂ
a) Abstand zwischen dem Niederhalter und der
Bensingscheibe 1,0 bis 1,5mm. 1+0,5 \
b) Einstellen der Vorspannung: Vorspatniing

2000 bis 2200 p (=19,62 bis 21,58 N)

Hierzy ist der Kontaktor am Federeinhdnger T
des Niederhalters einzuhdngen. Dann ist der
Niederhalter gegen die Kraft der Zugfeder

nach oben zu ziehen, bis die Vorspannung
aufgehoben ist. Die gemessene Kraft am  nisgermerter
Kontaktor ablesen.

Anschlag

Eingestellt wird die Vorspannung durch
Biegen des Hakens, an dem die Feder
hdngt .

29
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6.4.3 Justage des Bremsmagneten

Der Aushub der Bremse durch dem Bremsmagneten soll 2 bis 3 mm betragen .

a) Verkleidung abschrauben (Drehknopf entfernen).
b) Abstand 0,1mm +0,05mm zwischen Magnetjoch und Anker:

Justage durch Lssen der zwei Schrauben, die auf der Achsenschelle sitzen,
und Verschieben des Magnetjoches.

c) Anker angezogen

Ankeranschiagschraube so einstellen, daB ein Spiel von 0,3mm + 0,05mm
zwischen Achsenschelle und Ankeranschlagschraube entsteht.

d) Anker in Ruhelage

Zwischenhebel so justieren, daB in der Ruhelage des Ankers ein Spiel von
0,3mm +0,1mm zwischen Anker und Zwischenhebel entsteht.

0,1 z0,05

Ankor-Anschlagschraube

|4
E 1%, 0,3 10,05
i CCONE
Anker c -
\ g
\ \
Magnetjoch
0,310,1
\=
—olle—
Anker in Ruhelage Bremsmagnet

Zwischenhebel

>y
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6.44 Bremsklotze - Papieranlage

Wahrend der Bewegung des Papiers wirken axiale Krdfte auf die Bremsklstze
und die Papieranlage, so daB sich diese verschieben k&nnen .

a) Axiale Gleitreibung der Bremsklstze: 200 bis 250p (=1,96 bis 2,45 N)
b) Axiale Gleitreibung der Papieranlage: 200 bis 600p (=1,96 bis 5,89N)

Die Axialkrdfte sind durch Druck mit dem Kontakter gegen die Bremsklstze
oder die Papieranlage zu messen.

6.4.5 Aushub und Einfall der Sperrklinke

a) Der Aushub von 0,15mm fg:cias , d.h. der Abstand der Sperrklinke zum
Klinkenrad, ist mit den Zylinderschrauben 1 einzustellen. Das Magnet-
joch ist mit zwei Zylinderschrauben an der Seitenwand festgeschraubt .

b)  Mit den Sechskantschrauben 2 dje Sperrklinke zum Klinkenrand parallel
einstellen. Beim Ausheben muf ein Spiel von 0 *°' mm zwischen Klin-
kenrad und Sperrklinke sein, d.h. beim Ausheben darf die Sperrklinke
nicht klemmen.

c) Die Sperrklinke muB etwa im letzten Drittel des Klinkenzahnes aufsetzen.
Eingabezeile 4 abfragen, Klinke ausheben und Klinkenrad drehen. Im Be-
reich des letzten Klinkenzahndrittels muB die Meldung (Bit7 bzw. 8) kom-

l ! I Sperrklinke
\«
\ ;
\ 0+o,1

men.

40,1519,

Ry
20

Klinkenrad

~
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6.4.6 Impulsgeber

Infolge der Torsion der Transportwelle, sowie der Elastizitdt der Sperrklinke und

des Klinkenrades, besteht nach dem Abfall der Sperrklinke die Gefahr einer wei-
teren Zeilenschaltung, wenn der Impulsgeber zu knapp eingestellt wurde und die
Meldung zeitlich zu fruh kommt.

Es ist daher noch eine Kontrolle mit dem Adapter-Befehlsgeber notwendig:

In der AG-Zeile 12.0.4 das Bit 7 bzw. 8 ausgeben. Der Motor dreht das Klin-
kenrod gegen die Sperrklinke. Wird bei Abfrage der EG-Zeile 4.0.8 das Bit 7
bzw. 8 angezeigt, dann kommt die Meldung zu fruh und die Impulsgeber sind
neu zu justieren.

Zur Justage ist die Impulsgeberscheibe mit dem Zahnrad so einzustellen, daB bei
eingerasteter Sperrklinke die Vorderseite eines Flugels der Impulsgeberscheibe 20

bis 25° vor dem Impulsgeberschaltpunkt liegt. Die Justage erfolgt durch L&sen der
beiden lnnensechskanfschrcuben@ und Verdrehen der Impulsgeberscheibe.

ﬂ/I I/ }/D Innensechskantschrauben

pa il N .

Zah Impulsgeber
ahnrad Impulsgeberscheibe atige
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6.4.7 Messung des Drehmoments Md (Rutschkupplung)

a) Einen Gabelschlussel (SW7) auf die Antriebswelle stecken und mit dem
Adapter-Befehlsgeber einen Formularvorschub ausldsen. Dabei ist die An-
triebswelle mit dem Gabelschlussel festzuhalten.

b) In die obere Gabel des Gabelschlussels den
Kontaktor einhidngen und mit Hilfe des Kon-
taktors und des Gabelschlussels die Antriebs-
welle weiterhin blockieren.

Kontaktor

c) Ablesen der Kraft F auf dem Kontaktor:

Die Kraft F ist nach folgender Formel zu be-
rechnen:

Md = Fxr = 2700 bis 2900 cmp
(= 264,8 bis 284,4 Nmm)

Die Entfernung r: Vom Mittelpunkt der An-
triebswelle bis zum Einhéingepunkt des Kon-
taktors messen .

Die abgelesene Kraft:
F = Md/r = 270 bis 290p (= 2,65 bis 2,84 N)

l

Wenn die Kupplung nachgestellt werden muR3, l
ist darauf zu achten, daB die Kupplungsfeder ,
nicht blockiert wird. |
|

!

l

r=10cm
Anmerkung:
Die Ausgabe der Motoren gegen die Sperr-
klinken oder das Anhalten der Transportwelle j
sollte nicht Uber einen gréBeren Zeitraum er- »JL
folgen. -

SW 7
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© NIXDORF COMPUTER AG

Service-Informationen

Die untenstehende Liste nennt die Nummemn und Titel der bis zur Herausgabe
dieser Schrift erschienenen Service-Informationen Uber das vorliegende Thema.
Wichtige Service-Informationen sind im Anschlu hieran verkleinert abgedruckt .

In Zukunft erscheinende Service-Informationen, die dieses Thema betreffen,
sollten in diese Liste eingetragen werden .

Nr.:

Titel:

83 Anderung einer MalBlangabe in der "Einstellvorschrift und Justageanleitung"
des Leporello-Papiertransportes.

182 Kippfeder O 0700 100 00 04 -- am Leporello-Papiertransport .
287 | Papiertransport 0701 bis 0703. Neve Zahnriemen.

329 Umbausatz fur verstdrkte Kupplung.

362 Siemens-Gleichstrommotore .

370 Snap-Out-Sdtze auf Endlos-Trdgerband - Neues Fihrungsblech .
625 Papiertransporte 0701, 0702 und 0704 - Teilednderung.
MdTKD 115 Papiertransporte 0701, 0702 und 0703 -

Anderung zur besseren Fihrung des Kabels 0298 .

MdTKD 131 Nachtrag zur MdTKD Nr. 115 vom 18.6.1974.
763 Verdrehsicherung fur die Rutschkupplung am Antriebsmotor .

11.75

37




0701 - 0704

e T e |

NIXDORF

CoOMPU R
SERVICE

Fur Notizen:

38

¥1.725

A G5

2}

Ik

NIXDORF COMPL

heh ¢

erlag

Ciiese Lnt

o D
2.,
s 0
© €
o =
0
9
=L
x
@ 2
& .
3 =
N
5
9 ¥



ch fur

G
wecke bestimmt, Jede andere
ung st ausdruckiich untersagt,

1ese Unterlagen sind ausschlie3ly

© NIXDORF COMPUTER A

o]
Service-Z2

Varwert

[
COMPUTER
SERVICE 0701 - 0704
9 Weitere Unterlagen

Titel: Besfell-Nr.:*

Ersatzteilkataloge:

0701  Papiertransport doppelt S 0701 004 06 74 --
0702  Papiertransport einfach S 0702 004 06 74 --
0704 Papiertransport doppelt _
0705  Papiertransport einfoch} » 070% 004 107 73
0019

0703 ¢

0713 Zusammenstellung der Ersatzteil-Kataloge S 0019 004 06 70 --

0764 fur die Bundespost

" Bestellungen von Service-Unterlagen iiber die TKD-Dokumentation im Werk Paderborn, Firstenweg
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